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В статье представлены результаты исследования релаксационных 
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В настоящее время текстильные пред-

приятия в нашей стране оснащаются ткац-

ким оборудованием импортного производ-

ства. При этом иногда возникают пробле-

мы при работе на новом оборудовании 

вследствие некоторых особенностей про-

цесса формирования ткани, связанных с 

ассортиментом вырабатываемых тканей. 
На ООО "Зворыкинская льняная ману-

фактура" установлены ткацкие станки 

Dornier HTV 6/SD 190 с негативным ос-

новным регулятором. Отпуск основы осу-

ществляется от отдельного электродвига-

теля, управление которым расположено в 

станции управления станком. Система 

скала является датчиком, контролирую-

щим работу механизма основного регуля-

тора ткацкого станка. Сигналы от элек-

тронно-лучевых и электронно-механи-
ческих датчиков поступают на станцию 

управления станком, откуда идет управле-

ние электродвигателем для регулировки 

отпуска основы. Давление основы воспри-

нимает подвижная система скала, которая 

взаимодействует с механизмом вращения 

навоя. Для таких механизмов характерно 

явление падения натяжения нитей основы 

в крайних зонах заправки, что вызвано 

различными условиями работы нитей в 

центральной части фона и в крайних зонах. 

Ткань в зоне шпаруток не имеет возмож-

ности смещения в глубину зева настолько, 

насколько это возможно в центральной 

части фона. В результате основная часть 

фона в каждом отдельном цикле работы 

станка деформируется меньше, чем нити 

шпаруточной части. Дополнительная де-

формация нитей в зоне шпаруток из цикла 

в цикл работы станка вызывает более ин-

тенсивное протекание релаксационных 

процессов в нитях и их ослабление. Ранее 

установлено [1], что релаксационные про-

цессы на ткацких станках СТБ с негатив-

ными основными регуляторами вызывают 

неравномерность натяжения основных ни-

тей по ширине заправки станка, падение 

натяжения нитей в шпаруточной части и 

связанную с этим повышенную обрыв-

ность в крайних зонах. 
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Поэтому целью данной работы являет-

ся выявление релаксационных процессов и 

определение их интенсивности в заправке 

ткацкого станка Dornier с негативным ме-

ханизмом отпуска и натяжения основы при 

различных режимах работы станка, а так-

же исследование неравномерности натя-

жения нитей основы по ширине заправки 

станка Dornier, вызванной релаксацион-

ными процессами. 

Эксперименты проводились при выра-

ботке двух видов тканей: хлопчатобумаж-

ной ткани из пряжи линейной плотностью 

16,7x2 текс и ткани из смесовой пряжи 

(80% синтетическое волокно, 20% хлопок) 

линейной плотностью 13,6x2 текс. Для ис-

следования неравномерности натяжения по 

ширине заправки ткацкого станка провели 

измерение натяжения нитей основы в цен-

тральной части фона и в зоне шпаруток. 
 

          
   

Рис. 1 
 
На рис.1 представлены примеры тензо-

грамм натяжения основы в фоновой и 

шпаруточной части заправки станка Dorni-
er HTV 6/SD 190. 

По полученным тензограммам рассчи-

тали среднее натяжение в цикле работы 

станка за время проведения эксперимента 

в каждой зоне. Затем определили степень 

неравномерности натяжения по ширине 

заправки ткацкого станка. Для этого рас-

считывается коэффициент  к – как отноше- 
 

ние натяжения в шпаруточной части за-

правки к фоновому : 
 

шт

ф

Р
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Р
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где Ршт – среднее натяжение в шпаруточ-

ной части заправки, сН; Рф – среднее натя-

жение в фоне, сН. Результаты расчетов 

представлены в табл. 1.  

Т а б л и ц а  1 

 
Видим, что теоретические предполо-

жения об уменьшении натяжения в шпару-

точной части заправки на станке Dornier 
HTV 6/SD 190 с негативным основным ре-

гулятором нашли экспериментальное под-

тверждение в ходе проведенных исследо-

ваний. Особенно выражена неравномер-

ность натяжения при выработке ткани из 

смесовой пряжи – падение натяжения в 

шпаруточной части заправки по сравне-

нию с фоном составляет более 40%. Даль-

нейшие исследования направлены непо-

средственно на выявление прямых релак-

сационных процессов в заправке ткацкого 

станка Dornier HTV 6/SD 190. Известно, 

что в системе заправки ткацкого станка 

особенно интенсивные релаксационные 

процессы протекают при смене режима 

работы ткацкого станка, например, при 

пуске  его  после  некоторого  времени 

простоя. Направление и интенсивность ре-

лаксационного процесса зависит от типа 

Номер образца 
Среднее натяжение в 

цикле для фоновой 

части  Рф, сН 

Среднее натяжение в цикле для 

шпаруточной части Рш, сН 
Коэффициент к 

Образец №1 28,28 23,892 0,845 
Образец №2 25,282 14,595 0,577 

Р, сН Р, сН 
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ткацкого станка, от положения при про-

стое (заступ, открытый зев), а также от 

времени простоя [1]. На рис.2 представле-

на тензограмма натяжения нитей основы, 

полученная после простоя станка в тече-

ние 10 мин и последующего пуска его в 

работу. Вырабатывался образец ткани № 1. 

 

   
 

                                      Рис.2                                                                                     Рис. 3  
 
На рис. 3 представлена кривая среднего 

натяжения в цикле работы станка. 
Видим уменьшение натяжения со вре-

менем, то есть релаксационный процесс. 

За первые 15 секунд натяжение уменьши-

лось на 28 %. Таким образом, эксперимен-

тально установлено, что на ткацком станке 

Dornier HTV 6/SD 190 с подвижным ска-

лом нити основы при пуске станка из по-

ложения заступа испытывают релаксацию 

напряжений. По подобным кривым релак-

сации натяжения нитей основы можно оп-

ределить вязкоупругие параметры основы, 

необходимые при моделировании и опти-

мизации процесса формирования ткани [2]. 
 

В Ы В ОД Ы 
 
1. На ткацком станке Dornier HTV 6/SD 

190 имеет место неравномерность натяже-

ния нитей основы по ширине заправки 

ткацкого станка, связанная с типом основ-

ного регулятора. 
2. Установлено, что на ткацком станке 

Dornier HTV 6/SD 190 с подвижным ска-

лом нити основы при пуске станка из по-

ложения заступа испытывают релаксацию 

напряжений. 
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