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Плетение на сегодняшний день являет-

ся одним из самых древних ремесел, из-
вестных людям. Изготовление изделий 
плетением исключает использование скре-
пляющих материалов, швов и припусков к 
ним, поэтому  является актуальным. На 

качество плетеных изделий оказывают 
влияние свойства материалов и вид полос, 
из которых они изготавливаются. 

Для плетения используют различные 
материалы, но их выбор не основывается 
на конкретных показателях свойств, опре-
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деляющих способность материалов к изго-
товлению плетеных изделий. 

Основным свойством материалов для 
плетения является их способность к изги-
бу. Для оценки деформационных свойств 
при изгибе использована  методика [1], 
разработанная в КГТУ и реализуемая на 
автоматизированном устройстве [2]. В ка-
честве показателей изгиба исследовались 
условная упругость, условная жесткость, 
работа изгиба, работа восстановления по-
сле изгиба, разность работ изгиба и вос-
становления и резильянс, которые успеш-
но зарекомендовали себя при оценке фор-
моустойчивости пакетов одежды [3]. 

В процессе изготовления швейных из-
делий остаются межлекальные выпады и 
концевые остатки тканей, которые можно 
использовать для изготовления плетеных 
изделий.  

Объектами наблюдений и испытаний 
явились концевые остатки и  межлекаль-
ные выпады тканей двух видов: в виде по-
лос ткани с двухмиллиметровой бахром-
кой и в виде полос со швом (по типу бей-
ки), выкроенных в разных направлениях. 

Наибольший интерес представляют 
ткани из натуральных волокон, например, 
льняные костюмно-платьевые ткани.  

Для исследования изготовлены полосы 
из тканей полотняного переплетения раз-
ной поверхностной плотностью. Ткани по-
лотняного переплетения наиболее распро-
странены, технологичны при изготовлении 
бейки и полос с бахромкой, так как длина 
перекрытий у тканей полотняного пере-

плетения минимальная. Предпочтительны 
ткани равноплотные и изготовленные из 
нитей одинаковой толщины в основе и ут-
ке, например, льняная костюмно-платьевая 
ткань (табл. 1). 

На рис. 1 представлены схемы струк-
турных единиц пленых изделий. 

 

 
 

Рис. 1 
 
Для изготовления бейки использованы 

армированные хлопколавсановые швейные 
нитки 36 ЛХ, а в качестве взаимозаменяе-
мых – штапельные лавсановые 30 ЛШ и 
армированные лавсановые 35 ЛЛ. 

 
Т а б л и ц а  1  

Перепле- 
тение 

Поверхностная 
плотность тка-

ни, г/ м2 

Линейная 
плотность 
нитей, текс 

Количество 
нитей на 10 

см 
То Ту По Пу 

Полот-
няное 200 100 100 152 174 

 
Исследования характеристик изгиба, 

определяющих способность материалов к 
плетению, позволили установить рацио-
нальные конструкцию полос и направле-
ние раскроя полос (табл. 2). 

 
Т а б л и ц а  2  

Направление рас-
кроя основного 

материала и 
вид пробы 

Условная упру-
гость 
У, % 

Условная 
жесткость Р, 

сН 

Работа, мкДж Разность 
работ 

∆А, мкДж 
Резильянс изгиба 

Аизг 
восста-

новления 
Авост 

1. По основе 67,9 19,8 78,954 32,133 46,821 0,407 
2. По утку 70,7 14,6 56,165 25,423 30,742 0,453 
3. Под 45° 58,4 6,3 19,456 7,929 11,527 0,408 
4. По утку 83,9 1,3 4,738 3,513 1,225 0,741 

__________________________________________________ 

  П р и м е ч а н и е. №1…3 – полосы со швом; №4 – полоса с бахромкой. 
 
Лучшей способностью к плетению 

обладают полосы, выкроенные в 
направлении нитей утка. Они имеют 
высокие показатели упругости и 

резильянса (рис. 2 – показатели упругости 
при изгибе полос в виде беек (№1…3), 
выкроенных разных направлениях, и 
полосы с бахромкой, выкроенной по утку 
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(№4); рис. 3 – показатели резильянса при 
изгибе полос в виде беек (№ 1…3), 
выкроенных разных направлениях, и 
полосы с бахромкой, выкроенной по утку 

(№4)). Чем ближе значения резильянса  к 
единице, тем выше способность к 
восстановлению после изгиба. 
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                                                     Рис. 2                                                                                Рис. 3 
 
При создании плетеных изделий мягкой 

формы целесообразно выбирать полосы с 
бахромкой по утку, обладающие меньшей 
жесткостью. Для плетеных изделий средней 
и большой жесткости требуются полосы в 
виде беек, выкроенных в ортогональных 
направлениях. 

Использование методики КГТУ 
позволяет также оценить влияние 
характеристик строения льняных тканей на 
показатели изгиба и выбрать оптимальные 
варианты тканей для изготовления полос 
для плетеных изделий требуемой 
жесткости. 

 
В Ы В О Д Ы 

 
1. Предложена методика оценки 

способности материалов к изготовлению 
плетеных изделий по характеристикам 
изгиба: условная жесткость, условная 
упругость и резильянс. 

2. Показатели изгиба полос для 
плетения позволяют выбрать вид полос и 
рациональное направление их раскроя для 
реализации технологии переработки 
межлекальных выпадов и концевых 

остатков льняных тканей в плетеные 
изделия. 

3. Для льняных тканей установлено 
рациональное направление раскроя полос 
(по утку), имеющих высокие показатели 
упругости при изгибе и резильянса. 
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