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Пластина тормоза уточной нити станка СТБ-2-175 подвергается ин-

тенсивному, абразивному изнашиванию.На поверхности пластины выде-
ляются три участка с различным способом создания давления в контакте 
нить - пластина. Представляет интерес анализ влияния способа создания 
давления нити в зоне контакта и наличия накопителя уточной нити на 
изнашивание поверхности пластины. 

 
Machine weft thread brake plate STB-2-175 is subjected to intense, abrasive 

wear. On the surface of the plate are three sections with different way of creating 
pressure in contact-thread plate. Interest analysis of ways to create pressure in the 
contact area and drive a weft thread wear plate surface. 
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Ранее [1] было показано, что среди на-
туральных волокон льняная нить обладает 
наибольшей изнашивающей способно-
стью. Это связано, в основном, с абразив-
ным воздействием частиц двуокиси крем-
ния, содержащейся в волокнах льняной 
пряжи.  

Наблюдениями было установлено [2], 
что после проскальзывания лишь несколь-
ких метров нити по нитепроводящей дета-
ли, выполненной из стали У8А, на ее по-
верхности появляются следы износа. По 
своему характеру первичные следы износа 
представляют собой прямолинейные цара-
пины, характерные для микрорезания и 
пластического оттеснения металла.  

В настоящей работе исследовалось из-
нашивание пластин тормоза  уточной нити 
станков СТБ-2-175, использовавшихся при 
трехсменной работе в течение 30 дней в 
условиях ткацкого производства предпри-

ятия "БКЛМ-Актив". Известно [1], что ве-
личина предельного износа нитепроводя-
щей детали равняется диаметру контакти-
руюшей с ней нити по причине резкого 
повышения обрывности.  

Общим является то, что в начальной 
фазе изнашивание пластины во всех слу-
чаях начинается с изменения шероховато-
сти нитеконтактирующей поверхности 
пластины тормоза (полирования) и только 
затем на поверхности образуются канавки 
износа. При замене пластины тормоза на 
ней обычно имеется хотя бы одна канавка 
износа, глубина которой соизмерима с 
диаметром нити. 

Для изучения изнашивания на поверх-
ности пластин тормоза были выделены 
следующие три участка: первый участок 
на входе нити в тормоз, на котором давле-
ние в контакте осуществляется движущей-
ся нитью без прижима ее второй поверх-
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ностью; второй участок, на котором льня-
ная пряжа прижимается к пластинам си-
талловой лапкой; третий участок – на вы-
ходе нити из тормоза, на котором также 
давление в контакте осуществляется дви-
жущейся нитью без прижима ее второй 
поверхностью.  

Необходимо отметить, что на первом и 
третьем участке давление в контакте соз-
дается за счет сил инерции, действующих 
на движущуюся нить. Изнашивание ните-
проводящих деталей при использовании 
данного способа создания давления в кон-
такте ранее подробно не изучалось.Число 
зон изнашивания пластины, контактирую-
щей с баллонирующей нитью, может быть 
несколько. Данные зоны расположены по-
следовательно и обычно имеют вид близко 
расположенных веерных канавок. Изна-
шивание на первом и третьем участках 
значительно более выражено на станках 
СТБ, оснащенных уточным накопителем 
(УН).  

На станках, не оснащенных УН,  обра-
зование канавок износа в первой и третьей 
зонах на пластинах тормоза отмечено не 
было. Наблюдалось изнашивание только в 
виде полирования поверхности. Отметим, 
что интенсивность изнашивания на дан-
ных участках не велика по сравнению с 
изнашиванием на втором участке, где нить 
прижимается к пластине лапкой.  

На втором участке изнашивание обыч-
но происходит в двух зонах, расположен-

ных под закругленными фасками лапки: 
первая – в зоне входа нити в тормоз, вто-
рая – в зоне выхода нити из тормоза. Из-
нашивание на втором участке происходит 
по-разному, в зависимости от того, ис-
пользовался накопитель уточной нити или 
нет. При использовании накопителя изна-
шивание в первой зоне происходит в виде 
либо параллельно, либо веерно располо-
женных канавок, во второй зоне обычно 
возникает одна канавка, редко больше. Ес-
ли накопитель не используется, то изна-
шивание в первой и второй зоне происхо-
дит в виде канавок, расположенных после-
довательно.  

Для проверки и подтверждения данных 
положений были проведены исследования 
изношенной поверхности пластин тормоза 
уточной нити на профилографе 
MahrPerthometerM1, который был предос-
тавлен для проведения исследований Кост-
ромским центром метрологии и стандарти-
зации. С помощью данного прибора  были 
сделаны профилограммы пластин тормоза 
уточной нити со следами изнашивания. 
При последующем анализе полученных 
профилограмм была получена зависимость 
вида изношенной поверхности и среднего 
количества канавок износа на пластине 
уточного тормоза от наличия УН. Получен-
ные данные сведены в табл. 1 (зависимость 
вида изношенной поверхности и среднего 
количества канавок износа на пластине 
уточного тормоза от наличия УН). 

 
Т а б л и ц а  1 

Наличие 
уточного накопителя 

Участок пластины 

Первый участок 
Второй участок Третий участок Первая зона Вторая зона 

Есть Вид изношенной пове-
рхности и наличие ка-
навок износа  

Полированная 
Есть 

Полированная 
Есть 

Полированная 
Есть 

полированная 
Нет 

среднее количество 
канавок износа 1-3 1-3 1-3 1-3 

Нет Вид изношенной пове-
рхности и наличие ка-
навок износа 

Полированная 
Нет 

Полированная 
Есть 

Полированная 
Есть 

Полированная 
Нет 

 Среднее количество 
канавок износа 0 1 1 0 

 
Из анализа профилограмм вытекает, 

что при прохождении льняной пряжи, 
имеющей поперечное перемещение по 

пластине тормоза уточной нити станка 
СТБ-2-175,  то есть при наличии УН, обра-
зуется большое количество канавок износа 
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разной глубины и с различной высотой об-
разовавшегося буртика пластического от-
теснения металла, тогда как при прохож-
дении очеса льняного без уточного нако-
пителя, высота образовавшегося буртика 
пластического оттеснения металла значи-
тельно меньше и практически одинакова 
для разных образцов пластин тормоза 
уточной нити. Полагаем, что это связано с 
менее выраженным поперечным переме-
щением нити в процессе работы тормоза 
уточной нити.  

 
В Ы В О Д Ы 

 
1. Вид и интенсивность изнашивания 

нитеконтактирующей поверхности пла-
стины тормоза станка СТБ зависят от спо-
соба создания давления в контакте при 
взаимодействии уточной нити с пластиной 
и от использования накопителя уточной 
нити.  

2. Если УН используется, то возника-
ют три участка изнашивания: первый, на 
котором давление в контакте создается 
движущейся нитью без прижима ее второй 
поверхностью; второй участок, на котором 
давление в контакте создается путем при-
жима льняной пряжи к пластине ситалло-
вой лапкой, и третий участок, на котором 
давление в контакте также создается дви-
жущейся нитью без прижима ее второй 

поверхностью. Изнашивание пластины 
происходит преимущественно в виде па-
раллельно или веерно расположенных ка-
навок. 

3. Если УН не используется, то наи-
более интенсивное изнашивание пластины 
уточного тормоза станка СТБ создается на 
втором участке в зоне прижима нити к 
пластине ситалловой лапкой, а изнашива-
ние на первом и третьем участке имеет ма-
лую интенсивность. Изнашивание проис-
ходит преимущественно в виде двух кана-
вок, расположенных последовательно под 
закругленными фасками лапки тормоза 
уточной нити.  
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