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Предложен способ обеспыливания питающей ленты на ленточной ма-

шине с целью улучшения чистоты ленты.    
 
A method is proposed bespylivaniya supply tape to tape machine to improve pu-

rity (quality) of the tape. 
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На рис. 1 показано устройство для 
обеспыливания ленты (патент № 29725) 1 
при выборке ее из таза 2, которое содер-
жит расположенный выше таза воздухо-
приемник в виде легкого из прозрачного 
материала колпака 3, соединенного отво-
дящим патрубком 4 с легким гибким воз-
духоводом аспирационной системы, вклю-
чающей пухосборник и вентилятор (не по-
казаны). Колпак имеет отверстие 5 входа 
воздуха и отверстие 6 для выхода ленты, 
причем отверстия сообщаются общей ще-
лью 7 на его (колпака) стенке. Сечение 
наиболее широкой части колпака имеет 
форму круга, диаметр которого больше 
диаметра таза. Колпак снабжен приспо-
соблением 8, допускающим его простран-
ственное перемещение, например, в гори-
зонтальной плоскости. Колпак посред-
ством приспособления (шарнира) при-
крепляется к ленточной  машине 9. 
 

  
Рис. 1 

 Оператор, обслуживающий текстиль-
ную машину, захватывает из таза 2 ленту 
1, пропускает ее через щель 7 во внутрен-
ний объем колпака 3, где лента оказывает-
ся между отверстием 5 и отверстием 6, за-
тем подводит ее к рабочим органам маши-
ны. При выборке с большой скоростью 
ленты из таза происходит (вследствие от-
деления ленты от ленты и трения волокон) 
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интенсивное выделение пыли. При созда-
нии разряжения воздуха в аспирационной 
системе воздух из помещения подсасыва-
ется во внутренний объем колпака в ос-
новном через отверстие 5, значительно 
меньше – через щель 7 и еще меньше – че-
рез  отверстие  6,  откуда  поступает  вме-
сте  с   частичками  пуха и пыли в отводя-
щий патрубок 4 и далее в аспирационную 
систему. При обрыве ленты в пределах 
объема таза оператор перемещает (отодви-
гает) колпак в сторону с помощью приспо-
собления 9, осуществляет соединение лен-
ты и повторяет вышеуказанные операции. 

Исследование эффективности работы 
предложенной операции обеспыливания 
ленты проводилось следующим образом.  

В пылеотводящий патрубок 4 устанав-
ливался фильтр для сбора пыли и пуха. 
Выделенные отходы на фильтре собира-
лись в течение 8 часов. До и после уста-
новки фильтр взвешивался, и таким обра-
зом определялось количество собранных 
отходов.  Количество выделенных отходов  
определялось при различных скоростях 
движения воздуха в пылеотводном па-
трубке. Результаты эксперимента сведены 
в табл. 1 и даны на графике рис. 2. 

 
Т а б л и ц а  1 

Скорость  
воздуха V, м/с 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50 
Количество 
пыли С, мг 17,1 23,2 25,3 26,0 26,5 
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Рис. 2  
Как видно из табл. 1 и графика на 

рис. 2, выделение пыли растет с увеличе-
нием скорости отводимого воздуха снача-
ла быстро, затем процесс затухает. На  ос-
новании полученных  результатов следует 
считать, что оптимальным значением ско-
рости отводимого воздуха следует прини-
мать 0,2…0,3 м/с. При дальнейшем увели-
чении скорости количество отходов воз-
растает незначительно. 

 
В Ы В О Д Ы  

 
Установлены оптимальные значения 

скорости воздуха для эффективного обес-
пыливания. 
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