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В статье предложен метод оценки абразивного воздействия волосяного 
покрова овчинного полуфабриката на поверхность материалов нижеле-
жащих слоев одежды. В качестве критерия оценки использован коэффици-
ент абразивной способности, установлена зависимость этого коэффици-
ента от высоты и жесткости волосяного покрова овчинного полуфабри-
ката. В зависимости от   жесткости волосяного покрова овчинный  полу-
фабрикат разделен на  3 группы. 

 
A method for the evaluation of the abrasive effect of sheepskin pelage to the 

surface of the underlying materials of clothing is offered. Abrasive capacity factor 
is used as a criterion, the dependence of the coefficient on the height and stiffness 
of sheepskin hair. Sheepskindivided into3 groups,dependingon the stiffnessof hair. 
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Для оценки абразивного воздействия во-
лосяного покрова (ВП) на изменение по-
верхности материалов для одежды предла-
гается метод, который включает в себя ими-
тацию трения  волосяного покрова о по-
верхность материала и  оценку изменения 
поверхности материала после контакта. Для 
имитации трения  используется прибор типа 
ПОМ-5 МТ 198 [1], который позволяется 
проводить исследования свойств меха  не-
разрушающим способом в отличие от пил-
лингметра [2]. Проба испытуемого материа-
ла  заправляется в верхний подвижный  
держатель, а меховой полуфабрикат укла-

дывается на подушку волосяным покровом 
вверх. Оценка изменения поверхности осу-
ществляется путем измерения материала  
толщины без давления до и после контакта с 
волосяным покровом. Толщина измеряется 
по  фотоизображению среза пробы до и по-
сле испытания, обработанному в графиче-
ском программном продукте. 

Для оценки изменения внешнего вида 
поверхности материалов предложено ис-
пользовать коэффициент абразивной спо-
собности (1), который рассчитывается, как 
отношение изменения толщины материала 
после воздействия абразива (волосяного 
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покрова)  к первоначальной толщине ма-
терила. 
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 где Кас – коэффициент абразивной способ-
ности, %; h0  – толщина материала без де-
формации до воздействия ВП, мм; h1 –
толщина материала без деформации после 
воздействия ВП, мм. 

Исследования, проведенные на ко-
стюмных и плательных  тканях, трикотаж-
ных полотнах разного  волокнистого со-
става, показали, что предложенный метод 
может быть использован для оценки абра-
зивного воздействия волосяного покрова 
овчинного полуфабриката на изменение 
поверхности материалов для одежды 
(рис. 1– коэффициент абразивной способ-
ности овчинных полуфабрикатов с разной 
высотой ВП).  

 

  
Рис. 1  Установлено, что наибольшее воздей-

ствие мех оказывает на материалы из пря-
жи, причем для большинства материалов 
происходит увеличение толщины, а для 
ворсовых материалов (вельвет) ее умень-
шение. По величине предложенного коэф-
фициента можно судить о влиянии воло-
сяного покрова на изменения поверхности 
материалов: 

– при Кас=0  –  поверхность материалов 
не изменяется; 

– при Кас>0 – на поверхности появляет-
ся ворсистость, увеличивается толщина; 

– при Кас<0 – поверхность материала 
истирается, толщина уменьшается. 

Из рис. 1 видно, что большое влияние 
на величину изменения поверхности мате-
риалов оказывает высота стрижки волося-
ного покрова. 

Как известно в настоящее время овчи-
ны, используемые для изготовления дуб-
ленок, как правило, подвергают стрижке 
на разную высоту. В работе проведены ис-
следования по влиянию стрижки волося-
ного покрова на изменение поверхности 
контактирующих материалов.  

Для исследования отобраны шубные 
овчины и меховые велюры, имеющие раз-
ную высоту волосяного покрова,  с после-
дующей его стрижкой.  

Установлено, что  стрижка  волосяного 
покрова приводит к увеличению  
отрицательного  воздействия  на 
пододежный слой (рис. 2 – изменение 
толщины материала при действии ВП 
шубной овчины различной высоты стриж-
ки: а) – до воздействия ВП, б) – после воз-
действия ВП высотой 12 мм; в) – после 
воздействия ВП высотой 9 мм).   

 

  
Рис. 2 

 Зависимость коэффициента  абразив-
ной способности  меха от высоты волося-
ного покрова носит экспоненциальный ха-
рактер: 

 Кас = а∙e-bH ,                 (2) 
 
где Кас – коэффициент абразивной способ-
ности, %; H– высота волосяного покрова, 
мм; a, b – коэффициенты, зависящие от 
вида овчинного полуфабриката. 
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При стрижке волосяного покрова до 10 
мм изменение коэффициента абразивной 
способности  составляет в среднем 10% , 
тогда как при высоте  волосяного покрова 
менее 10 мм происходит резкое увеличе-
ние его  влияния на изменение поверхно-
сти материала (рис. 3 – зависимость коэф-
фициента абразивной способности меха от 
высоты волосяного покрова).  

 

  
Рис. 3  Анализ полученных данных показывает, 

что для некоторых видов меха,  независимо 
от высоты волосяного покрова, влияние на 
изменение  поверхности контактирующих 
материалов одинаково. Установлено, что 
для данных видов меха стрижка не изменяет 
основной характеристики, оказывающей 

наибольшее влияние на величину абразив-
ной способности. Поэтому проведена оценка 
жесткости волосяного покрова при различ-
ной величине стрижки для всех видов меха.  
Найденная зависимость коэффициента абра-
зивной способности от жесткости волосяно-
го покрова (рис. 4) имеет  высокую корреля-
ционную связь (r=0,92) и носит экспоненци-
альный характер: 

 Кас = 4,63∙e1,19Рвп ,                      (3) 
 
где Кас – коэффициента абразивной спо-
собности, %; Рвп – жесткость волосяного 
покрова, сН. 

 

  
Рис. 4 Проведенные исследования и получен-

ные зависимости  позволили классифици-
ровать овчины по степени жесткость воло-
сяного покрова (табл.1).   

 
Т а б л и ц а  1 

ЖесткостьВП,сН Класс жесткости ВП Группа жесткости ВП 
Р≤1,7 Мягкая 1 

1, 7<Р<2,2 Средняя 2 
P≥2,2 Жесткая 3 

 
Влияние волосяного покрова на изме-

нение поверхности материалов необходи-
мо учитывать при проектировании изделий 
из овчинного полуфабриката. Для сниже-
ния негативного воздействия на пододеж-
ный слой возможно введение дополни-
тельных деталей в виде съемной подклад-
ки для изделий из овчин 2 и 3-й групп 
жесткости волосяного покрова. 

 
 
 
 

В Ы В О Д Ы 
 1. Разработана методика оценки абра-

зивной способности овчинного полуфаб-
риката на изменение поверхности матери-
алов  

2. Установлено, что с уменьшением 
высоты волосяного покрова овчин, полу-
ченного при  стрижке,  его  влияние на из-
менение поверхности растет, что обуслов-
лено увеличением жесткости волосяного 
покрова. В зависимости от   жесткости во-
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лосяного покрова овчинный  полуфабри-
кат разделен на  3 группы 

3. При проектировании изделий из ов-
чинного полуфабриката необходимо учи-
тывать жесткость волосяного покрова и 
вносить изменения в технологию обработ-
ки с целью снижения негативных воздей-
ствий на пододежный слой. 
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