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Установлены зависимости для выбора параметров чертежей кон-

струкций плечевой одежды в зависимости от размерного варианта жен-

ской фигуры. Проектирование чертежей с дифференцированными кон-

структивными прибавками позволяет обеспечить качество одежды для 

всей шкалы типовых фигур.  
 
Relations between the eases designed in patterns block parameters and women 

body sizes were established for women's clothes. New pattern design technology 
provides high quality of clothes for whole range of women’s wear. 
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Массовое швейное производство  эко-

номически целесообразно только в случае 

выпуска моделей такими по объему парти-

ями, внутри которых одежда будет востре-

бована потребителями максимального ко-

личества размеров и ростов. Детально кон-

струкцию одежды разрабатывают для ба-

зового размера и роста, а чертежи деталей 

для других размерных и ростовых вариан-

тов получают методом градации. Проце-

дура градации требует от проектировщика 

высокого профессионализма и сопряжена с 

большими временными затратами: трудо-

емкость градации почти в три раза превос-

ходит время на разработку конструкции 

[1], а на проверку и исправление ошибок 

затрачивается около 23% оперативного 

времени 2. 
С появлением САПР параметрического 

конструирования одежды возникла реаль-

ная возможность  для исключения этапа 

градации лекал. В таких САПР любой эле-

мент чертежа конструкции одежды рас-

считывают исходя из размерных призна-
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ков фигуры, конструктивных прибавок и 

пропорциональных соотношений, приня-

тых для его построения. Для построения 

конструкций во всем диапазоне проекти-

ровщик выбирает требуемые размерные и 

ростовые варианты модели, а система ав-

томатически многократно повторит проце-

дуры расчетов и построений. Наиболее 

значительный диапазон размерных и ро-

стовых вариантов  характерен для специ-

альной и производственной одежды. 
Однако такое автоматическое пере-

строение конструкции на размерные и ро-

стовые варианты фигур может привести к 

заметному нарушению единообразия 

внешнего вида  и  антропометрического 

соответствия модели в разных размерах и 

ростах. Модель, отработанная и тщательно 

выверенная в базовом размере и росте,  

может существенно измениться в других 

размерных  и ростовых вариантах. Иссле-

дованиями [3] показано, что при автомати-

ческом построении чертежей базовых кон-

струкций женской плечевой одежды для 

всей шкалы типовых фигур по любой из 

современных систем кроя качественные 

конструкции будут получены  только для 

1/3 размеров и ростов. Остальные 2/3 кон-

струкций будут иметь нарушения по од-

ному или нескольким единичным показа-

телям качества.  
Причиной нарушения качества кон-

струкций является  несовершенство мето-

дологической базы конструирования, 

сформированной для одежды небольших 

(средних) размеров и ростов. Эта база со-

держит рекомендации по рациональным 

величинам конструктивных прибавок, их 

распределению по участкам конструкции, 

закономерным соотношениям между кон-

структивными элементами в соответствии 

с условиями  гармонизации системы "фи-

гура-одежда" [4], [5]. Информационная ба-

за, созданная для средних размеров,  меха-

нически переносится на всю шкалу фигур.  

Многие исследователи указывают на 

необходимость дифференцированного вы-

бора конструктивных прибавок в одежде 

на фигуры различных размеров и ростов 

6…9, однако методологическая база до 

сих пор не разработана. 

Целью настоящей работы является раз-

работка новой информационной базы для 

автоматического конструирования  одеж-

ды, включающей дифференцированные 

величины конструктивных прибавок для 

линейки шкалы типовых фигур. 
На первом этапе  для формирования 

новой информационной базы нами прове-

дены исследования 50 промышленных 

конструкций женской плечевой одежды 

различных видов (пальто, жакетов, курток, 

халатов, блузок) на восьми швейных пред-

приятиях Центральной России. Все черте-

жи конструкций исследовали в диапазоне 

размеров от 84 до 136. В каждом чертеже 

конструкции определяли конструктивные 

прибавки к полуобхватам груди третьему 

(ПСг3), второму (ПСг2), талии (ПСт), бедер 

(ПСб); к ширинам: спины (ПШс), груди 

большой (ПШгб), проймы (Пшпр), горловины 

спинки (Пшгор), плечевого ската (ПШп); к 

обхватам: плеча (ПОп), запястья (ПОзап); к 

высоте горловины спинки (Пвгор) и на сво-

боду проймы по глубине (Пспр); посадку по 

окату рукава (ПОР) и среднюю норму по-

садки оката рукава на 1 см длины проймы 

(Нср).  
Установлено, что в промышленных 

конструкциях, прошедших этапы града-

ции, уточнения и тщательной проработки  

перед запуском в производство, перечис-

ленные конструктивные параметры имеют 

разную динамику  изменений в шкале раз-

меров. Неизменными для всех размеров 

остаются ПСг3, ПСг2, ПСб  и Нср.  По мере 

возрастания размерного варианта прибав-

ки ПШгб и ПОп  системно уменьшаются, а 

остальные конструктивные прибавки – 
увеличиваются. Исследования подтверди-

ли необходимость разработки дифферен-

цированной информационной базы для 

проектирования конструктивных прибавок  

по размерным  и ростовым рядам фигур. 
На втором этапе проведены исследова-

ния по обоснованию дифференцированной 

информационной базы. Были разработаны, 

а затем  исследованы параметры чертежей 

конструкций женских жакетов, имевших 

классический втачной рукав и разные объ-

емные формы,  в следующем диапазоне: 

размеры – 84-132, роста – 158-176. Все 
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чертежи были проверены на соответствие 

комплексному показателю качества, вклю-

чающему следующие единичные показате-

ли, с помощью которых оценивали сораз-

мерность, сбалансированность конструк-

ции фигуре потребителя, технический уро-

вень конструкций. Проверка показала пол-

ное соответствие чертежей конструкции 

требованиям качества. 
Полученные массивы сочетаний кон-

структивных прибавок, характеризующие  

различные варианты конструкций  в диа-

пазоне шкалы размеров фигур, были обра-

ботаны методами корреляционного и ре-

грессионного анализа с использованием 

программного аппарата Excel 2007  и SPSS 
для получения зависимостей между кон-

структивными прибавками. Установлено, 

что значения некоторых прибавок, в част-

ности, прибавки на свободу проймы по 

глубине Пспр, зависят от размерного вари-

анта фигуры и от силуэтной формы жаке-

та, характеризуемой прибавками ПОп и 

ПСг2.  Уравнение для расчета Пспр имеет 

вид: 
 

Пспр = 0,895Поп – 0,582Псг2 + 0,884  
коэффициент корреляции R= 0,9793; (1) 

критерий Фишера F=386,610. 
 

На рис.1 представлена зависимость 

прибавки Пспр от размерного варианта и 

прибавки ПОп (при постоянном значении 

ПСг2=4 см).  
 

 
 

Рис. 1 
 
В ходе исследования подтверждено, 

что для получения стабильной объемно-
силуэтной формы одежды для фигур раз-

ных размеров величины конструктивных 

прибавок необходимо изменять вдоль 

шкалы размеров. Значения прибавок мы 

определяли по величине прибавки в базо-

вом размеро-росте и величинам ее меж-

размерных и межростовых изменений. В 

общем виде характер изменения прибавок 

можно описать уравнением: 

 

i б i б
i б

Сг3 Сг3 Р Р
П П П(разм) П(рост) ,

4 6

 
                                     (2) 

 
где  Пi – величина конструктивной при-

бавки для фигуры конкретного размера и 

роста; Пб – величина конструктивной при-

бавки для фигуры базового размера и ро-

ста;   ∆П(разм) – межразмерное изменение 

конструктивной прибавки; ∆П(рост) – 
межростовое изменение конструктивной 

прибавки;  Сг3i – полуобхват груди третий 

для конкретного размера фигуры; Сг3б – 
полуобхват груди третий для базового 

размера фигуры; Рi – рост фигуры для кон-

кретного роста фигуры; Рб  – рост базовой 

фигуры.  

 
Т а б л и ц а  1  

Конструктивная прибавка, см  Формула для расчета дифференцированной величины прибавки  
Пшпр Пшпрί = Пшпрб +0,15 (Сг3 i – 48)/2 – 0,1 (Рi -164)/6 

Пспр 
Пспрί=Пспрб + К1 (Сг3 i – 48)/2 + К2 (Рi -164)/6 

К1=0,3-0,5;     К2=0,2-0,3 
Пшгор Пшгорί=Пшгорб+0,08 (Сг3ί - 48)/2) 
Пвгор Пвгорί= Пвгорб+0,06 (Сг3ί-48)/2 
ПШп ПШпί=ПШпб+0,15 (Сг3ί-48)/2)+0,2 (Рί -164/6)) 
ПОп ПОпi = ПОпб – 0,1(Сг3i - 48)/2 

ПОзап ПОзапi = ПОзапб + 0,7(Сг3i - 48)/2 
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Расчетные уравнения для некоторых 

конструктивных прибавок приведены в 

табл. 1 (уравнения для расчета дифферен-

цированных прибавок в чертежах кон-

струкций жакета женского при переходе от 

базового (164-96-100) к другому размеро-

росту). 
На третьем этапе разработан математи-

ческий аппарат для  расчета и записи  в 

программную среду САПР переменных 

конструктивных прибавок по размерным и 

ростовым рядам одежды. Для реализации 

технологии автоматического построения 

конструкции женской плечевой одежды на 

всю шкалу типовых фигур выбрана САПР 

"Грация", поскольку ее функциональные 

возможности позволяют использовать 

дифференцированные исходные информа-

ционные базы при конструировании одеж-

ды.   
По заданным базовым значениям при-

бавок, их межразмерных и межростовых 

приращений система рассчитывает значе-

ния конструктивных прибавок для любого 

размера и роста и выполняет автоматиче-

ское построение чертежей конструкций. 
Для проверки разработанной техноло-

гии автоматического построения  кон-

струкции  выполнены разработки  кон-

струкции жакета женского базового по-

кроя, полуприлегающего силуэта, умерен-

ного объема с классическим втачным ру-

кавом в диапазоне размеров от 88 до 136, 

ростов от 158 до 182. Показатели антропо-

метрического соответствия и технического 

уровня конструкций свидетельствовали об 

их благополучии во всех размерных и ро-

стовых вариантах. В табл. 2 приведены 

значения комплексного показателя каче-

ства конструкций жакета женского, по-

строенных по современным системам 

кроя, а также по предлагаемой технологии 

автоматического построения конструкции. 

 
 

Т а б л и ц а  2 
Система кроя Значения комплексного показателя К 

для размерных вариантов типовых фигур женщин,  рост 164 см 
80 84 88 92 96 100 104 108 112 116 120 124 128 132 136 

ЕМКО СЭВ 0,48 0,48 0,48 0,42 0,39 0,38 0,37 0,37 0,11 0,08 0,07 0,05 0,06 0,06 0,07 
Рогова 

П.И. 0,46 0,46 0,46 0,46 0,46 0,49 0,45 0,44 0,41 0,37 0,37 0,37 0,37 0,25 0,22 
Мюллер и 

Сын 0,18 0,38 0,42 0,37 0,37 0,25 0,17 0,18 0,11 0,06 0,03 0,03 0,01 0,01 0 
МГУДТ 0,53 0,53 0,52 0,52 0,49 0,38 0,38 0,39 0,23 *** *** *** *** *** *** 

ЦОТШЛ 0,48 0,49 0,5 0,41 0,4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
Янчевской 

Е.А. 0,18 0,44 0,43 0,41 0,38 0,38 0,18 0,22 0,18 0,14 0,12 0,25 0,18 0,13 0,09 
Новая тех-

нология  0,6 0,6 0,59 0,59 0,59 0,58 0,58 0,57 0,57 0,56 0,5 0,5 0,5 0,5 0,48 
___________________________________ 

П р и м е ч а н и я. 1. Значения комплексного показателя К  0,37 считается неудовлетворительным. 2. Серым 

цветом в таблице выделены размерные варианты конструкций, имеющие удовлетворительные значения показа-

теля качества. 3. Знаком "***" отмечены размерные варианты, которые невозможно построить по указанной 

методике в автоматическом режиме. 
 
Улучшение качества чертежей кон-

струкций с использованием разработанной 

базы данных очевидно. Дифференциро-

ванная информационная база открывает 

возможности для промышленной реализа-

ции  новой технологии САПР одежды, ко-

торая  позволит избавиться от  технологи-

ческих процедур градации лекал, обеспе-

чит сохранение гармоничности системы 

"фигура-одежда" в размерных и ростовых 

рядах,  исключит необходимость прора-

ботки в материале конструкций крайних 

размерных и ростовых вариантов, значи-

тельно сократит длительность конструк-

торско-технологической подготовки. 
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В Ы В О Д Ы 
 
1. Проведены исследования промыш-

ленных конструкций женской плечевой 
одежды различных видов, позволившие 

установить  характер  изменения кон-

структивных прибавок вдоль линейки ти-

повых размеров. 
2. Установлены  зависимости для рас-

чета величин конструктивных прибавок 

для фигур различных размеров и ростов, 

которые формируют информационную ба-

зу технологии автоматического  конструи-

рования одежды на шкалу типовых фигур. 
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