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В статье приведены результаты исследования работы барабанчиков с 

игольчатой гарнитурой с целью выбора оптимального варианта к устрой-

ству для определения засоренности ленты. Оптимальным признан бара-

банчик В. 
 
The article presents the results of the research work rollers with needles head-

set, with the aim of choosing variants of the device to determine debris of the tape. 
Drum B is recognized optimal. 
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Чесальная лента – это хорошо разрабо-

танный волокнистый материал с малым 

содержанием сорных примесей. 
Ранее проводились исследования [1] на 

устройстве для определения засоренности 

ленты, которые показали возможность ис-

пользования его на предприятиях тек-

стильной промышленности. 
В студенческом конструкторско-

исследовательском бюро (СКИБ) ИГТА 

(ныне ТИ ИВГПУ) разработано несколько 

вариантов игольчатых дискретизирующих 

барабанчиков, которые подходят как для 

пневмомеханических прядильных машин, 

так и к устройству для определения засо-

ренности ленты. 
Испытания с применением барабанчи-

ков А, В, Г, Д на ППМ-120МС проводи-

лись для производства пряжи 29 текс на 

ПФТ №3 ОАО ХБК «Шуйские ситцы», 

г. Фурманов Ивановской области [2]. 
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                               а)                                                           б)                                                              в) 
Рис. 1 

 
В СКИБ ИГТА проводились исследо-

вания с барабанчиками: А, В, Д (рис. 1 – 
барабанчики с игольчатой гарнитурой: а) – 
барабанчик А; б) – барабанчик В; в) – ба-

рабанчик Д) для подбора  оптимального 

варианта к устройству для определения 

засоренности ленты.   

 
Т а б л и ц а  1 

Вариант 
Шаг, мм 

Угол наклона 

зубьев 
D иглы, 

мм 
Рабочая высота 

иглы, мм 
Плотность  

на 1 см
2  

между  
рядами игл 

игл в ряду 

А 5,37 3,0 8 1,3 2,65 7 
В 6,6 4,0 5 0,9 2,65 4,5 
Д 8,4 4,0 5 0,9 2,45 2,7 

 
Полученные результаты зависят от 

технической характеристики дискретизи-

рующих барабанчиков, которая представ-

лена в табл. 1. 
Из рис. 2 (эффективность очистки) 

видно, что максимальная очистка волокни-

стого продукта достигается с барабанчи-

ком В, а минимальная очистка происходит 

с барабанчиком А.  
 

Рис. 2 
 

                
 

                                       а)                                                                                            б) 
Рис. 3 
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Из диаграммы распределения волокон 

по длинам (рис. 3-а) видно, что минималь-

ное количество коротких волокон достига-

ется с барабанчиком А и барабанчиком В; 

также с барабанчиком А достигается мак-

симальное количество длинных волокон, а 

с барабанчиком В максимальный процент 

волокон в группе длин 20…25 мм. 
Из штапельной диаграммы (рис. 3-б) 

видно, что с барабанчиком А процентное 

количество прядомых волокон получается 

больше, чем с остальными барабанчиками. 

С барабанчиком Д количество коротких 

волокон больше, чем во входящем продук-

те, но количество волокон в группе длин 

30…35 больше, чем во входящем. 
На выходе из устройства происходит 

уменьшение содержания сорных приме-

сей: с барабанчиком А – на 45,4%, с бара-

банчиком В – на 71%, с барабанчиком Д – 
на 59,5%. В зависимости от типа использу-

емого барабанчика с игольчатой гарниту-

рой происходит изменение длины и со-

держание коротких волокон. С барабанчи-

ком А средняя длина выходящего продук-

та увеличивается на 7,7%, с барабанчиком 

В 3,8%, а с барабанчиком Д уменьшается 

на 1,9%. Модальная длина с барабанчиком 

А увеличивается на 8,6%, с барабанчиком 

В – на 4,1%, а с барабанчиком Д уменьша-

ется на 2,3%. Штапельная длина с бара-

банчиком А увеличивается на 7,9%, с ба-

рабанчиком В – на 3,9%, а с барабанчиком 

Д уменьшается на 2,0%. Количество ко-

ротких волокон с барабанчиком А умень-

шается на 38,4%, с барабанчиком В на 

38,4%, а с барабанчиком Д увеличивается 

на 11,9%. 
 

В Ы В О Д Ы  
 
Оптимальный вариант барабанчика с 

игольчатой гарнитурой является барабан-

чик В, так как с этим барабанчиком дости-

гается наибольшая эффективность очист-

ки. 
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