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Проблема обеспечения высокого каче-

ства головных уборов предполагает реше-
ние вопросов совершенствования конст-
рукции и технологии, разработки рацио-
нальных структур пакетов материалов, 
снижения расхода материалов и улучше-
ния эксплуатационных свойств.  

Применяемый в промышленности спо-
соб изготовления летних головных уборов 
включает операции раскроя деталей из ос-
новной, прокладочной и подкладочной 
тканей, сборку изделия и влажно-тепловую 
обработку [1]. Сначала выполняют дубли-
рование деталей из основной ткани про-
кладкой, затем ее сборку. Отдельно осуще-
ствляют сборку частей подкладки. Затем 
часть головного убора из основного мате-
риала соединяют с внутренним слоем 
(подкладкой).  

Состав пакета материалов для летнего 
головного убора, как правило, недостаточ-
но рационален. В качестве прокладочных 
материалов для них используются либо 
тканые сравнительно тяжелые прокладоч-
ные материалы на основе натурального 
сырья, которые обусловливают высокую 
жесткость клеевого соединения, либо ис-
кусственные или синтетические термо-
клеевые прокладочные материалы, не от-
вечающие гигиеническим требованиям.  

В качестве подкладочных материалов 
для летнего головного убора используется 
вискозная подкладочная ткань или хлопча-
тобумажная бязь. Оба варианта отличают-
ся высокими значениями поверхностной 
плотности и утяжеляют изделия. Материа-
лы, применяемые при проектировании 
летних головных уборов, и технология их 
изготовления не позволяют выпускать из-
делия, сохраняющие свою форму в течение 
всего срока эксплуатации.  

При изготовлении головных уборов в 
качестве прокладочного материала также 
используют термопластичный композици-
онный материал на основе волокнистого 
холста из отходов материалов швейного 
производства и плоскостабилизированной 
неориентированной полиэтиленовой сетки 
[2]. Соединение прокладочного материала 
с основной тканью производят после сбор-
ки деталей в готовое изделие путем объ-
емного горячего прессования.  

Использование в качестве прокладоч-
ного материала термопластичного компо-
зиционного материала из волокнистого 
холста снижает воздухопроницаемость, 
паропроницаемость и гигроскопичность. 
Объясняется это тем, что при дублирова-
нии полиэтилен расплавляется и снижает 
пористость текстильных материалов. Это 
обусловливает необходимость введения 
дополнительных вентиляционных отвер-
стий, что повышает трудоемкость изготов-
ления изделий. Применение полиэтилено-
вой сетки приводит к значительному уве-
личению жесткости, что ограничивает об-
ласть применения таких прокладочных ма-
териалов для головных уборов из тканей с 
повышенной жесткостью (например, льня-
ных). 

С целью обеспечения высоких эксплуа-
тационных свойств предлагается усовер-
шенствовать технологию изготовления 
летних головных уборов [3] за счет ис-
пользования новых термоклеевых прокла-
дочных материалов. Разработано льносо-
держащее трикотажное полотно перепле-
тения гладь с клеевым покрытием [4], ко-
торое является одновременно подкладкой 
и прокладкой.  

Применение трикотажного полотна с 
клеевым покрытием в качестве "подклад-
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ки–прокладки" позволяет повторить слож-
ную пространственную форму детали го-
ловного убора из основного материала за 
счет высокой формовочной способности 
трикотажа и изготавливать внутренний 
слой головного убора не кроеным, а фор-
мованным частично или полностью.  

Повышение формоустойчивости изде-
лия обеспечивается при одновременном 
сохранении туше основного материала.  

При изготовлении головного убора 
снижается трудоемкость и материалоем-
кость за счет исключения операций вы-
краивания подкладки, сборки и соедине-
ния ее с изделием. Совмещение операций 
формования головки головного убора из 
основного материала с дублированием и 
ВТО повышает производительность труда 
и снижает себестоимость изделий.  

Использование в качестве прокладоч-
ного и подкладочного материала льносо-
держащего трикотажного полотна обеспе-
чивает технологическую однородность па-
кета комплектующих материалов и высо-
кие эксплуатационные свойства – гигро-
скопичность, воздухопроницаемость, па-
ропроницаемость и др. Регулирование 
плотности вязания подкладочно-
прокладочного трикотажного полотна по-
зволяет получать головные уборы с раз-
личной жесткостью и упругостью. 

На рис. 1 изображен головной убор, из-
готовленный по усовершенствованной тех-
нологии. Представлены два варианта тех-
нологической обработки (1-а, 1-б – в разре-
зе А-А). По первому варианту (рис. 1-а) 
внутренний слой головного убора (под-
кладки, совмещенной с прокладкой) изго-

товлен частично кроеным и частично фор-
мованным. Способ изготовления по вто-
рому варианту отличается тем, что внут-
ренний слой головного убора (прокладки, 
являющейся одновременно и подкладкой) 
изготавливается не кроеным, а формован-
ным полностью (рис. 1-б).  

Соединение "подкладки-прокладки" с 
основной тканью по обоим вариантам про-
изводят после сборки деталей в готовое 
изделие путем формования, совмещенного 
с дублированием и влажно-тепловой обра-
боткой.  

 

 
 

Рис. 1 
 
Сравнительная оценка существующих в 

промышленности и усовершенствованного 
(рис. 1-а) способов изготовления головных 
уборов приведена в табл. 1.  

 
 

Т а б л и ц а  1 

Исследуемые показатели Существующий  
[1] 

Существующий 
[2] 

Усовершен-
ствованный 

Расход материала, м2: 
 – основной  
 – подкладочный  
 – прокладочный  
 – полиэтиленовая сетка  

 
0,282 
0,093 
0,257 

- 

 
0,282 
0,093 
0,257 
0,173 

 
0,282 
0,093 
0,05 

- 
Трудоемкость, с 1195,2 1016,8 904,6 
Поверхностная плотность изделия, г/м2 215,8 226,6 140,8 
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В Ы В О Д Ы 
Предложена усовершенствованная тех-

нология изготовления летних головных 
уборов за счет использования новых тер-
моклеевых прокладочных материалов, по-
зволяющая улучшить эксплуатационные 
свойства, снизить материалоемкость и 
трудоемкость изделий. 
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