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Рис. 1 
 
Волокнистые отходы от волокноочи-

стителей и конденсора волокна по трубо-

проводу подаются на конденсор 1 и через 

вакуум-клапан поступают в семенной 

шнек 2, где они смешиваются с семенами, 

поступающими от джинов через элеватор. 

Перемешиваясь в процессе продвижения, 

смесь семян с отходами поступает в шахту 

3 и через питающее устройство 4 подается 

в рабочую камеру джина 5, где осуществ-

ляется процесс отделения и смешивания 

волокна.  
В процессе перемешивания во вра-

щающемся в рабочей камере семенном ва-

лике волокно, содержащееся в отходах, 

теряет связь с сорными примесями, захва-

тывается зубьями пил и вместе с отделен-

ным от семян остаточным волокном про-

носится через щели колосниковой решет-

ки. Воздушной струей, исходящей из сопла 

воздушной камеры, волокно снимается с 

зубьев пил, направляется в волокноотвод, 

и далее, посредством пневмотранспорти-

рования, поступает в пресс. Выделенные 

из отходов сорные примеси, находящиеся 

в структуре семенного валика, удаляются 

из рабочей камеры через семенную гре-

бенку с потоком освобожденных от волок-

на семян. Опыты проводились путем пере-

работки семян и волокнистых отходов во-

локноочистителя, полученных при перера-

ботке на 30-пильном джине хлопка-сырца 

С-6524 четвертого сорта первого класса и 

Наманган-77 первого сорта первого класса. 
При определении массы опытной пар-

тии семян исходили из вместимости рабо-

чей камеры и шахты. Объем рабочей каме-

ры позволял осуществлять загрузку семян 

в количестве 20 кг, при плотности семен-

ного валика 320 кг/м
3
, а в шахте размеща-

лось 30 кг семян. 
Исходя из этого масса опытной партии 

семян принята равной 30 кг. Что касается 

пропорционального распределения сме-

шиваемых компонентов, то выбор их соот-

ношения в общей массе смеси произведен 

на основе значений установленных плано-

вых выходов [3].  
Плановый выход семян из хлопка-

сырца селекции С-6524 четвертого сорта 

первого класса составляет 48,2 %, отходов 

улюкосодержащих-1,7 %, а из хлопка-
сырца селекции Наманган-77 первого сор-

та первого класса соответственно 53 и 

1,4%.  
Исходя из соотношений плановых вы-

ходов семян и отходов опытная партия 

смеси будет содержать 30 кг джинирован-

ных семян с 1,06 кг отходов хлопка-сырца 

С-6524 четвертого сорта первого класса и 

30 кг джинированных семян с 0,79 кг от-

ходов хлопка-сырца Наманган-77 первого 

сорта первого класса. 
Исследования проводились по специ-

ально разработанной методике, согласно 

которой изучалось влияние смешивания 
волокнистых отходов с семенами после 
джинов на качественные и количественные 

показатели продукции, получаемой при 

переработке этой смеси на джине второй 

ступени. 
Производительность джинирования оп-

ределялась по массе пропущенных семян 

за время опыта. При этом чтобы исклю-

чить влияние других факторов (плотности 

семенного валика, его скорости, неравно-

мерности питания) на производительность, 

регулирование подачи семян в рабочую 

камеру производилось по показанию ам-
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перметра, включенного в цепь электропри-

вода пильного цилиндра. Во всех опытах 

сила тока поддерживалась в интервале 

9…10 ампер за счет интенсивности подачи 

семян, что обеспечивало примерно посто-

янную нагрузку пильного цилиндра при 

различной производительности. Съем во-

локна подсчитывался по результатам пере-

работки в каждом опыте. С этой целью 

фиксировались массы исходных семян и 

выработанного волокна, величина съема 

волокна определялась отношением его ве-

са к весу общей массы семян. Качествен-

ная оценка осуществлялась посредством 

лабораторных анализов средних образцов 

семян, волокнистых отходов и волокна. 
Определялись: по семенам – полная 

опушенность, механическая поврежден-

ность, содержание летучек, косичек и сво-

бодного волокна; по волокну – содержание 

массовой доли пороков и сорных приме-

сей, показатели длины; по отходам – со-

держание массовой доли пороков и сорных 

примесей, показатели длины. С целью 

сравнительной оценки результатов экспе-

риментов опыты проводились с переработ-

кой семян без смеси и семян в смеси с во-

локнистыми отходами. 
Результаты проведенных эксперимен-

тальных исследований приведены в табл. 1 
– изменение качественных показателей во-

локна и семян, а также съема при перера-

ботке семян после джинов без смески и в 

смеси их с волокнистыми отходами волок-

ноочистетелей на стенде 42-пильного 

джина-регенератора. 
Как видно из приведенных данных, при 

переработке джинированных семян в сме-

си с отходами волокноочистителей значи-

тельно повышается съем волокна. 
Так, при переработке джинированных 

семян хлопка-сырца С-6524 четвертого 

сорта первого класса без смешивания с во-
локнистыми отходами съем волокна соста-

вил в среднем 1,5% средней величиной 

штапельной массодлины 28,4 мм. А пере-

работка семян этого хлопка-сырца в смеси 

с волокнистыми отходами повысила съем 

волокна в среднем до 3,3% смеси с волок-

нистыми отходами, то есть в 2,2 раза, при 

средней штапельной массодлине 29,2 мм. 

Однако если при обработке семян без сме-

си волокна получен линт типа А второго 

сорта класс средний, то при пропуске се-

мян со смешиванием волокнистыми отхо-

дами получено волокно VII типа, V сорта 

класс сорный [4], [5]. Это связано с повы-

шением штапельной массодлины волокна. 

Тенденция повышения съема волокна со-

храняется и при переработке джинирован-

ных семян хлопка-сырца Наманган-77 пер-

вого сорта первого класса в смеси с волок-

нистыми отходами. 
Так, если при переработке семян без 

смеси с отходами величина съема состави-

ла 0,7% при штапельной массодлине 28,3 

мм, то при смешивании семян с отходами 

съем повысился до 1,6%, то есть в 2,28 

раза при штапельной массодлине 29,6 мм. 

В то же время класс волокна при перера-

ботке семян в смеси с отходами также по-

низился из-за содержания в волокне круп-

ного и мелкого сора, улюка, кожицы с во-

локном и битого семени. 
Следует отметить, что наиболее реаль-

ный путь очистки волокна от сорных при-

месей непосредственно на выходе из джи-

на второй ступени за счет установки до-

полнительного отбойного колосника (или 

на машине ОВМ-А-II), предназначенного 

для очистки волокнистого улюка [6].  
Таким образом, проведенные экспери-

ментальные исследования показали пер-

спективность нового направления в техно-

логии очистки волокнистых отходов в сме-

си с семенами в процессе переработки их 

на джине, позволяющей значительно по-

высить съем и получать короткоштапель-

ное волокно, выпуск которого будет спо-
собствовать увеличению рентабельности 

хлопкозаводов.  
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Т а б л и ц а  1 

№ 
п/п Показатели 

Варианты 

хлопок-сырец С-6524 IV сорт 1 класс хлопок-сырец Наманган-77 I сорт 1 класс 
без смески с смеской без смески с смеской 

Повторности 
1 2 3 ср 1 2 3 ср 1 2 3 ср 1 2 3 ср 

1 

Семена после джина                 
-опушенность, % 13,2 13,3 13,4 13,3 13,3 13,0 13,3 13,2 11,0 11,1 10,9 11,0 11,6 11,5 11,4 11,5 
-механическая повреж-
денность, % 3,7 3,6 3,4 3,6 3,6 4,0 3,6 3,7 1,5 1,3 1,1 1,3 1,0 1,1 1,5 1,2 

-содержание свободного 
волокна, % 0,1 0,3 0,2 0,2 0,3 0,2 0,4 0,3 0,1 0,05 0,03 0,06 0,11 0,04 0,09 0,08 

-содержание летучек 1,1 1,2 1,3 1,2 1,1 0,9 1,3 1,1 0,2 0,2 0,5 0,3 0,3 0,2 0,1 0,2 
-содержание семян с 
прядками волокна, % 21,3 21,9 23,4 22,2 20,1 19,8 20,4 20,1 11,3 12,3 12,7 12,1 12,0 11,3 10,9 11,4 

2 

Волокнистые отходы во-
локноочистителя                 

-черешки, стебли, сор, %     5,5 5,4 5,6 5,5     0,30 0,30 0,30 0,30 
-мелкий сор, %     51,1 49,8 51,2 50,7     21,8 21,0 22,3 21,7 
-улюк орешек, %     9,8 10,2 9,7 9,9     11,8 12,4 11,8 12,0 
-дробленые семена, %     6,4 6,3 6,5 6,4     4,7 4,5 5,2 4,8 
-волокнистая часть, % 
всего     27,2 28,3 27,0 27,5     61,4 61,8 60,4 61,2 

в том числе                 
-кожица с волокном     0,8 0,7 0,9 0,8     0,5 0,7 0,6 0,6 

 - сор     2,3 1,9 1,5 1,9     1,4 1,4 1,7 1,5 
 - свободное волокно     24,1 25,7 24,6 24,8     59,5 59,7 58,1 59,1 

 - штапельная массодлина, 
мм     30,6 31,1 30,9 30,9     29,9 29,9 29,6 29,8 

3 

Семена после джина-
регенератора                 

- опушенность, % 11,5 11,8 12,0 11,8 11,4 11,5 11,8 11,6 10,2 10,3 10,3 10,3 10,3 10,4 10,2 10,3 
-механическая повреж-
денность, % 5,7 5,3 5,2 5,4 5,8 5,6 5,4 5,6 3,6 3,4 3,8 3,6 2,8 2,6 2,8 2,7 

-содержание свободного 
волокна, % 0,06 0,04 0,08 0,06 0,02 0,04 0,02 0,04 0,03 0,01 0,02 0,02 0,02 0,01 0,02 0,03 

-содержание летучек - - - - - - - - - - - - - - - - 
-содержание семян с 
прядками волокна, % - - - - - - - - - - - - - - - - 

4 

Волокно после джина-
регенератора                 

-массовая доля пороков и 
сорных примесей, % всего 11,4 9,8 12,4 11,2 15,4 15,5 15,7 15,6 7,3 9,5 7,5 8,1 12,0 13,1 12,2 12,4 

в том числе 
- крупный сор 4,8 2,8 1,9 3,2 4,6 3,1 2,2 3,3 1,0 1,0 0,8 0,9 1,9 2,0 1,8 1,9 

- мелкий сор 0,8 2,2 4,4 2,5 2,4 3,0 3,7 3,0 2,3 3,5 3,1 3,0 3,3 4,0 4,3 3,9 

- улюк 1,7 1,6 2,5 1,9 2,3 2,7 4,8 3,3 2,1 3,2 1,9 2,4 2,7 3,9 2,8 3,1 
- битые семена 2,9 2,1 2,7 2,6 4,1 5,5 4,1 4,6 1,2 1,0 1,2 1,3 2,9 1,5 1,7 2,0 

- кожица с волокном 1,3 1,1 0,9 1,1 2,1 1,2 0,8 1,4 0,7 0,8 0,5 0,7 1,2 1,7 1,6 1,5 
- штапельная массодлина, 
мм 28,1 28,3 28,7 28,4 29,2 29,2 29,3 29,2 28,2 28,5 28,1 28,3 29,8 29,9 29,2 29,6 

- тип А А А А VII VII VII VII А А А А VII VII VII VII 
- сорт II II II II V V V V II II II II IV IV IV IV 
- класс сред сред сорн сред сорн сорн сорн сорн выс сред выс выс сорн cорн сорн сорн 

5. Производительность, кг/ч 2440 2440 2440 2440 2440 2440 2440 2440 2440 2440 2440 2440 2440 2440 2440 2440 
6 Съем, % 1,7 1,5 1,4 1,5 3,4 3,3 3,2 3,3 0,8 0,8 0,6 0,7 1,6 1,5 1,8 1,6 

7 Плотность семенного ва-
лика, кг/м

3 320 320 320 320 320 320 320 320 320 320 320 320 320 320 320 320 

8 Потребляемая мощность, 
кВт/ч 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 
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В Ы В О Д Ы 
 

При джинировании на лабораторном 

42-пильном джине семена после первой 

ступени джинирования 10,9¼, 13,3-
процентной полной опушенности при съе-

ме 0,7…1,5% к весу семян вырабатываемая 

волокнистая продукция согласно O’zDSt 
645:1995 по штапельной массодлине соот-

ветствует хлопковому линту типа А, а при 

смешивании семян с улюкосодержащими 

отходами после волокноочистки выраба-

тывается волокнистая продукция согласно 

O’zDSt 604:2001 по штапельной массодли-

не соответствует хлопковому волокну VII 
типа. 
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