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Рис. 1 
 
Рассеивающее устройство выполняет 

свою функцию только при наличии отно-

сительной частоты вращения 2отнn  рассеи-

вающего кулачка 2 по отношению к бара-

бану 6. Из рис. 1 следует, что относитель-

ная частота [1], [2]: 
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а относительная угловая скорость: 
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где 0  – угловая скорость ведущего вала I 

механизма раскладки. 
 

 
Рис. 2 

При кинематическом расчете рассеи-

вающего устройства применяем метод об-

ращенного движения, при котором прини-

маем барабан 6 неподвижным, а рассеи-

вающий кулачок 2 вращающимся с отно-

сительной угловой скоростью 2отн  

(рис. 2).  
В этом случае при повороте рассеи-

вающего кулачка 2 на угол 2отн  каретка 4 

вместе с пальцем 3 переместятся вдоль оси 

вращения барабана 6 на величину 
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и дополнительно повернет кулачок рас-

кладки 1 на угол 
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сообщив последнему дополнительную уг-

ловую скорость 
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где  1d  и 2d  – наружный диаметр кулачка 

раскладки 1 и рассеивающего кулачка 2; 

2  – угол подъема винтового паза 2П  ку-

лачка 2; 2отн0 180    .  

Дополнительная угловая скорость 1доп  

кулачка раскладки сообщит нитеводителю 
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8 дополнительную линейную скорость 

вдоль оси вращения: 
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а наматываемой нити – дополнительный 

угол раскладки:  
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где 1  – угол подъема винтового паза 1П  

кулачка раскладки; v  – скорость наматы-

вания. 
Для примера рассмотрим приемно-

намоточный механизм с предложенным 

рассеивающим устройством при следую-

щих исходных данных: 2d 230мм ; 

v 2,5м с ; 1 10   ; 1
2отн 2,62с  ; 

1z 27 ; 2z 127 ; 3z 31 ; 4z 122 ; 

2 16,2    и 29   . В этом случае допол-

нительный угол раскладки будет равен: 
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Величина минимально допустимого 

дополнительного угла раскладки равна [3]: 
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где 0β 12   – технологический угол рас-

кладки наматываемой нити; 0d 45мм – 

диаметр тела намотки. 

При кручении и наматывании ацетат-

ных и триацетатных нитей линейной 

нТ 6,67...11,1г км  и объемной 

3
нρ 1300кг м  плотностей минимальный 

дополнительный угол раскладки нити ра-

вен 
доп.minβ 0,035...0,046  . 

В рассмотренном примере дополни-

тельный угол раскладки 
доп  превышает 

минимально допустимый доп.minβ  примерно 

в 5 раз, что обеспечивает формирование 

выходных паковок с более равномерной 

структурой. 
 

В Ы В О Д Ы 
 
1. Приведена схема разработанного 

рассеивающего устройства к механизмам 

раскладки кулачкового типа. 
2. Проведенный кинематический рас-

чет показывает, что разработанное рассеи-

вающее устройство обеспечивает необхо-

димое значение дополнительного угла рас-

кладки. 
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