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Наличие значительного варьирования 

свойств льняной тресты, находящейся в 

одном рулоне, требует разработки систем 

по определению рациональных режимов ее 

переработки. 
Для этого предложена система под-

держки принятия решений (СППР) по вы-

бору указанных режимов применительно к 

трепальной машине мяльно-трепального 

агрегата. Для ее реализации осуществлена 

разработка алгоритмов: выявление одно-

родных участков по каждому из свойств 

тресты и участков по их совокупности; 

выбор скоростных режимов работы тре-

пальной машины в зависимости от изме-

няющихся свойств тресты в ленте после 

размотки рулона; прогнозирование техно-

логических эффектов при трепании льна 

[1]. Алгоритм, связанный с прогнозирова-

нием, основан на использовании нейросе-
тевого анализа, отличительной особенно-

стью которого является возможность опе-

ративного дообучения системы прогнози-

рования в производственных условиях [2]. 
Схема реализации СППР с примерным 

интерфейсом программного обеспечения 

представлена на рис. 1. Особенностью ее 

функционирования является максимальная 

адаптация к условиям льнозавода. Пред-

полагается, что перед подачей тресты из 

рулона в мяльно-трепальный агрегат ин-

формация о свойствах стеблей в этом ру-

лоне либо уже имеется, либо оперативно 

получается с использованием инструмен-

тального контроля. Далее эта информация 

передается на пульт управления в произ-

водство. При размотке рулона происходит 

учет длины ленты, выходящей после раз-

мотки, как функции от изменяющейся 

массы рулона. В процессе размотки ленты 

рулона применительно к каждому из пред-

варительно выявленных однородных уча-

стков определяются рациональные скоро-

стные режимы обработки в виде рекомен-

дуемой скорости транспортирования сыр-

ца и частоты вращения барабанов. При 

этом оператор мяльно-трепального агрега-
та, находясь у пульта управления, имеет 

возможность отслеживать на экране мони-

тора в реальном времени прохождение 

льняного слоя относительно входной части 

трепальной машины и устанавливать ре-

комендуемые системой скоростные режи-

мы ее работы. 
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Рис. 1 
 

В Ы В О Д Ы 
 
Приведена система поддержки приня-

тия решений, которая позволяет повысить 

эффективность обработки льняной тресты 

из рулона на мяльно-трепальном агрегате 

за счет дифференциального подхода к по-

лучению волокна в зависимости от изме-

няющихся свойств сырья. 
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