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В статье рассмотрены основные требования, предъявляемые к высоко-

скоростным бобинодержателям, описание конструкции и принцип работы 
разработанного высокоскоростного бобинодержателя фрикционного типа.  

 
The basic requirements shown to high-speed bobbin holders, the description of 

the construction and the principle of work of the developed high-speed bobbin 
holder of a friction type are considered in the article. 
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К высокоскоростным бобинодержате-

лям относятся такие устройства, в которых 
центробежные силы вращающихся звеньев 
в сотни и даже в тысячи раз превосходят 
технологические нагрузки, действующие 
на эти звенья. Надежность и срок службы 
таких устройств зависят не только от их 
конструктивного исполнения, но и от точ-
ности центрирования бобины и точности 
динамической балансировки вращающих-
ся масс, включая массы бобины и тела на-
мотки. 

Исследования высокоскоростных бо-
бинодержателей отечественного производ-
ства показали, что применение в качестве 
зажимающих бобину весьма податливых 
звеньев, не имеющих между собой жест-
кой кинематической связи, а также сосре-
доточение больших масс на конце кон-
сольной части вращающейся оси и нали-
чие больших кинематических зазоров ме-

жду вращающимися звеньям зажимающе-
го бобину устройства не позволяют обес-
печить высокую точность центрирования 
бобины, что ведет при увеличении скоро-
сти наматывания и массы выходной па-
ковки к дополнительной разбалансировке 
бобинодержателя,  увеличению его виб-
роактивности, снижению надежности и 
срока службы опор качения, нарушению 
технологического процесса и увеличению 
расходуемой мощности [1]. Кроме того, 
результаты исследований зажимающих 
бобину устройств показали, что высокая 
точность центрирования бобины обеспе-
чивается только при выполнении следую-
щих условий: центрирование бобины 
должно осуществляться в двух ее попе-
речных сечениях, удаленных от концов 
бобины на расстояние 15…35 мм; в каж-
дом поперечном сечении центрирование 
бобины должно осуществляться по трем 
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равноудаленным друг от друга точкам, 
расположенным на одной окружности, со-
осной с осью вращения бобинодержателя; 
две противоположные точки центриро-
вания, находящиеся в указанных выше по-
перечных сечениях, должны располагаться 
на одной образующей бобины; три точки 
центрирования, расположенные на одной 
окружности, должны во время зажатия бо-
бины одновременно перемещаться в ради-
альном направлении на одинаковое рас-
стояние и иметь индивидуальный привод 

[2]; зажимающие бобину звенья и переда-
точные звенья к ним должны иметь доста-
точную жесткость и высокую точность из-
готовления. 

Ни в одном отечественном высокоско-
ростном бобинодержателе эти условия не 
выполняются. Поэтому нами была разра-
ботана (на базе авторского свидетельства 
[3]) новая конструкция высокоскоростного 
бобинодержателя фрикционного типа, в 
которой выполняются все вышепере-
численные условия. 

 

    
 

                                                   Рис. 1                                                                            Рис. 2 
 

 
Рис. 3 

 
Разработанный бобинодержатель 

(рис. 1...3, где рис. 1 – эскизная схема ку-
лачкового бобинодержателя с вращающей-
ся осью (продольный разрез): 1 – рычаг; 2 
– ось; 3 и 12 – диски; 4 и 11 – кулачки; 5 – 
направляющая; 6 и 13 – шатуны; 7 – втулка 
зубчатая; 8 – палец;  9 – гильза; 10 – боби-
на; 14 – винт; 15 и 26 – оси; 16 – кольцо; 17 
и 20 – втулки; 18 – шток; 19 – пружина 
сжатия; 21 – шарикоподшипник; 22 – тол-
катель; 23 – крышка подшипника 21; 24 – 

пластинчатая пружина; 25 – рукоятка; 27 и 
28 – кривошипные диски; 1П  – винтовой 

паз; 2П  – прямой паз; 3П  и 4П – кольцевые 
пазы; а и б – отверстия; г и д – буртики; е и 
ж – зубья втулки 7; рис. 2 – эскизная схема 
кулачкового бобинодержателя (поперечное 
сечение по А-А, см. рис. 1) (расшифровка 
позиций дана на рис. 1); рис. 3 – схема со-
единения зубчатой втулки 7 со ступицами 
кривошипных дисков 13 и 27: 1 – вра-
щающаяся ось 2; 8 – палец; 1П  – винтовые 
(наклонные) пазы; 2П  – прямой паз; е и ж 

– зубья втулки 7) содержит вращающуюся 
ось 2, опоры качения которой смонтирова-
ны в бобышке качающегося рычага 1, ку-
лачковые диски 3 и 12, жестко закреплен-
ные на конических участках оси 2, криво-
шипные диски 13 и 27, свободно сидящие 
соответственно на цилиндрических ступи-
цах диска 12 и 3, зубчатую втулку 7, палец 
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8, шесть зажимающих кулачков 4, 11, раз-
мещенных по три в кольцевых пазах П3 и 
П4, выполненных в дисках 3 и 12, шесть 
шатунов 6, передающих движение от кри-
вошипных дисков зажимающим кулачкам, 
шток 18, пружину сжатия 19, толкатель 22 
и рукоятку 25. 

В осевом отверстии оси 2 размещается 
пружина 19 со штоком 18, на правом конце 
которого предусмотрено сквозное диамет-
ральное отверстие для пальца 8, свободные 
концы которого проходят через прямой 
диаметральный паз П2, выполненный в оси 
2, и сквозные винтовые пазы П1, выпол-
ненные в зубчатой втулке 7. 

В ступицах дисков 13 и 27 имеются от-
крытые с торцов прямые пазы для разме-
щения в них зубьев ж и е втулки 7. 

Зажимающее бобину устройство рабо-
тает следующим образом. 

Для освобождения бобины от силового 
воздействия зажимающих кулачков 4 и 11 
необходимо принудительно с помощью 
толкателя 22 переместить шток 18 вправо 
на заданное расстояние. В результате этого 
перемещения палец 8 поворачивает зуб-
чатую втулку 7 и кривошипные диски от-
носительно оси 2 по часовой стрелке и от-
водит при этом все кулачки от бобины. 
После съема наработанной паковки и ус-
тановки на бобинодержатель сменной бо-
бины освобождают толкатель 22 от внеш-
него силового воздействия. Пружина сжа-
тия 19 возвращает шток 18 и все остальные 
звенья зажимающего устройства в исход-
ное рабочее положение, зажимая бобину с 

заданной силой. Если угол наклона винто-
вых пазов П1 к образующей втулки 7 
меньше угла трения между втулкой 7 и 
пальцем 8, то зажимающее устройство бу-
дет самотормозящее. 

Данный бобинодержатель прост по 
конструктивному исполнению и обеспечи-
вает высокую точность центрирования 
сменной бобины. 

 
В Ы В О Д Ы 

 
Разработан бобинодержатель, который 

можно применять на высокоскоростных 
формовочных, мотальных, перемоточных 
и текстурирующих нить машинах, на ко-
торых тело намотки приводится во враще-
ние с помощью фрикционного цилиндра. 
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