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В последние годы все большее значение приобретает специальная за-

щитная одежда, которая используется в различных производствах. За-
щитная одежда является последним барьером, который способен защи-
тить жизнь и здоровье людей, поэтому для пошива такой одежды должны 
подбираться материалы, которые смогли бы обеспечить максимальную 
защиту работников. 

 
Lately special protective clothing, which is used in different manufactures, has 

gained in importance. Protective clothing is the last barrier, which is able to pro-
tect life and health of people, that’s why it’s so important to choose proper materi-
als with maximum protection qualities for making it. 
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В большинстве стандартов, распро-

страняющихся на специальную одежду, 
предъявляются требования только к пер-
воначальным свойствам материалов, ис-
пользуемых для ее изготовления, и без 
внимания остается то условие, что эти 
свойства в процессе эксплуатации не 
должны снижаться до такого значения, ко-
гда специальная одежда перестает обеспе-
чивать необходимый уровень безопасно-

сти. В связи с чем, на наш взгляд, на про-
мышленных производствах необходимо 
создавать нормативную документацию, в 
которой были бы учтены требования к по-
казателям безопасности и качества на про-
тяжении всего срока службы защитной 
одежды. 

В качестве объектов исследования бы-
ли выбраны 2 образца тканей: ткань №1 – 
BANOX 440, 100% хлопок, 440 г/м2, ис-
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пользующаяся для костюма сварщика, 
производитель – Walls FR, США; ткань 
№2 – BANWEAR 235, 88% хлопок + 12% 
ПА, 235 г/ м2, использующаяся для костю-
мов инженерно-технических работников 
сервисных компаний, производитель – 
Walls FR, США. На основании экспертно-
го опроса [1] были определены наиболее 
значимые показатели безопасности и каче-
ства, которые необходимо нормировать 
для создания стандарта организации, и 
рассчитаны допустимые пределы измене-
ния этих свойств в процессах эксплуата-
ции. Износ в лабораторных условиях ими-
тировался различными видами воздейст-
вия: 

1) определенным количеством стирок – 
5, 10, 25 и 50; 

2) воздействием искусственной инсо-
ляции на приборе ПДС – в течение 24 мин, 
48 мин, 2 ч и 4 ч; 

3) комбинированным  воздействием 
стирок и искусственной  инсоляции: 5 ст + 
+24 мин,     10 ст + 48 мин,     25 ст + 2 ч, 
50 ст+2 ч. 

В качестве исследуемых показателей 
были выбраны содержание свободного 
формальдегида, разрывная нагрузка, воз-
духопроницаемость, устойчивость окраски 
к сухому и мокрому трению, стойкость к 
истиранию. Испытания по определению 
значений этих показателей проводились по 
стандартным методикам. 

 

 
 

                                            Рис. 1                                                                                Рис. 2 
 

 
 

                                              Рис. 3                                                                                Рис. 4 
 

На рис.1 представлен график измене-
ния показателя "содержание свободного 
формальдегида". При всех видах воздейст-
вия количество свободного формальдегида 
уменьшается (причем наибольшее сниже-

ние отмечается у обеих тканей после ком-
бинированного метода лабораторного из-
носа), это обусловливается его вымывани-
ем в процессах стирок и воздействия ПДС. 
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У более тяжелой ткани вымывание имеет 
более замедленный характер. 

На рис.2 представлен график измене-
ния разрывной нагрузки по основе, значе-
ние которой снижается в результате всех 
видов воздействия. Максимальное сниже-
ние отмечается при комбинированном ме-
тоде.  

Также изучалась устойчивость окраски 
к сухому и мокрому трению. Устойчивость 
окраски к сухому трению для исходных 
образцов тканей оценивалась в 4 балла, 
только лишь после 50 стирок, 4 ч воздей-
ствия ПДС и комбинированного воздейст-
вия 50 ст+4 ч ПДС устойчивость окраски 
упала до 3 баллов. Устойчивость окраски к 
мокрому трению снизилась до 3 баллов 
при комбинированном методе воздействия 
25 ст+2 ч ПДС.  

На рис. 3 представлен график измене-
ния показателя воздухопроницаемости. 
Воздухопроницаемость увеличивается за 
счет изменения структуры тканей. Макси-
мальное значение изменения отмечается 
при комбинированном воздействии лабо-
раторного износа. 

На рис. 4 представлен график измене-
ния показателя "стойкость к истиранию". 

После всех видов воздействий происходит 
незначительное снижение по данному по-
казателя. Стоит отметить, что наибольшее 
влияние оказывает комбинированный ме-
тод воздействия. 

 
В Ы В О Д Ы 

 
Исследуемые ткани имеют высокий 

уровень защитных свойств, так как значе-
ния исходных показателей отвечают тре-
бованиям основополагающих стандартов. 
Их можно рекомендовать для использова-
ния в качестве материалов для пошива за-
щитных костюмов сварщика (BANOX 440) 
и костюмов инженерно-технических ра-
ботников сервисных компаний 
(BANWEAR 235. 
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