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DKcnepumeHmanbHo uUccie006anact OUHAMUKA CYUIKU G0JIOKHUCHIBIX MleK-
CMUNILHBIX MAMEPUAI08 nocie ux NeHHoil o0padomKu Ha ONbIMHOI YCMAHOBKE
Kagheopvl npomMuluiIeHHOTI Mena0IHEP2eMUKU, IKCREPUMEHM RPOGOOUICA HA 00-
Pas3yax oCHO6bl U MKAHU U3 CMECU HAMYPATbHBIX, CUHMEMUYECKUX U UCKYCCHI-
6CHHBIX 8010KOH.

Oobpabomka IKCnepuUMEHMATbHBIX KPUBLIX CYUIKU C NPUMEHEHUEM Memooa
Cumoro ¢ npocpamme MATLAB no3zeonuna noayuums nepeoamounyro yHKyuio
ona uccinedyemozo oopasua ocnogwl. Illomumo 3mozo npedocmagnena 060oueHnan
anzopummuyecKas CMpyKmypa MHO20CEA3HOIU CUCMEMbl YnpasieHus, Komopas
Nn0360J151€Mm OCyUW{eCmeums MoOeUpoGanue Kaiecmea ee padomsl KaK no paHovim
Kauanam ynpaeieHus, mak u 6 yejiom.

The dynamics of drying of fibrous textile materials after their processing by
foam was experimentally researched on a pilot plant of the Industrial Power De-
partment, the experiment was carried out with the samples of a warp and the fabric
of natural, synthetic and artificial mix of fibers.

The processing of experimental curves of drying with application of the Simoy
method in the MATLAB program has allowed to receive a transfer function for the
researched warp sample. Besides, the generalized algorithmic structure of
multicoherent control system, which allows to carry out the modeling of its work
quality both by different channels of management and as a whole, is presented.

KaueBblie cjioBa: 00padoTKa BOJIOKHUCTBIX MATEPHAJIOB, NEHHbIE COCTABBI,
CTA0WJIM3aIUsl BJIAKHOCTH M MPHUKJIes, epeIaTouHas pyHKIuS.
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OO0paboTKa BOJOKHHUCTBIX MaTepHalioB
(npsKu, TKaHU U JAp.) EHHBIMU COCTaBaMH B
TEXHOJIOTUYECKUX OIEPAlHUAX MUIMXTOBAHWS,
KpalmieHus, TeYaTaHus, MAJOCMHHAEMOW W
AQHTUCTATHYECKOW TMPOMHUTKH W Tp. 3aKaHYH-
BAETCs CYIIKOM Marepuana. [ljist mpurorosie-
HUS TICHBI HCIIOJB3YETCS pacTBOp ¢ Oosee
BBICOKOM  KOHIEHTpalUHUEe  IPUMEHSIEMBIX
KOMIIOHEHTOB (B 3...5 pa3, MO CpaBHEHUIO C
TPaIUIIMOHHBIMH), CO 3HAYNUTEIIFHO MEHBIIUM
cozepkaHueM Biaru (B 2...3 pa3a) u ¢ 00Jb-
M 00BEMOM 3a CUET BKpAIUICHHs BO3/1yXa
IIPY KPATHOCTH MEHBI opsiaka 3...5.

Hamnume mneHsl (GKUAKOCTHO-ITY3BIPHKO-
BOTO CJIOS1), TIOKPBIBAIOIIECH MaTepuai, Oorpe-
JensieT OCOOEHHOCTH CYIIKH TEKCTHIIBHBIX
BOJIOKHUCTBIX MaTEpUaOB, TaK KaK TEeIJIo-
MaccooOMEH OCYIIECTBIISIETCSl Yepe3 IMy3bIph-
KOBYIO CTPYKTYPY, a Kuzkas (paza umeer 1mo-
BBIIIECHHYIO B 3...5 pa3 KOHLEHTPALUIO KOM-
MTOHEHTOB PacTBOPA.

JInHaMuKa CyIIKH BOJIOKHHUCTBIX MaTe-
pHaJIOB MOCJe UX NEHHOW 00paboTKH 3IKcIie-
PUMEHTAIBHO  HCCJIEeOBAJIaCh Ha OMBITHOU
CYIIMJIBHOW yCTaHOBKE Kadelphbl IMPOMBIII-
JICHHOH TEIUIO’HEPTeTHKH, COCTOSIICH U3 ma-
poreHeparopa, maponeperpeBaress, Cyluib-
HOW Kamephl, COOpHHKa KOHJEHCaTa U OJoka
yrpaBiieHus (CTabuian3aluu) TEIIOBBIMU pe-
KHUMaMH Tporiecca Cymku. Temmeparypa re-
perperoro mapa, moJaBaeMoro B CYIIHIbHYIO
KaMepy, YCTaHaBIMBalIach B  TIpejaenax
150...250°C. Hccnemyembiii o0Opazer; pa3me-
maics B paOouel 30HE CYIIMIbHOW Kamepbl
Ha TI0/IBECKE, CBSI3aHHOW C TOPCHOHHBIMU BE-
camu turna BT-500.

OKCIIEpUMEHT TPOBOJIWICA Ha oOpasiax
OCHOBBl M TKaHH W3 CMECH HATypalbHBIX,
CHHTETUYECKUX M HMCKYCCTBEHHBIX BOJIOKOH,
Ha KOTOpbIe ObIa HAHEeCEHa IMeHa, IPUTOTOB-
JIEHHas O peuentype muxroBanus [1...3].

Ha puc. 1 npencraBiena skcrniepumeH-
TaJBHO TIOJy4YeHHAs] KpHBas M3MEHEHHS Beca
oOpa3ua ocHOBbl Ipu cymke (50 Tekc,
50%-n0e monudhupHOE BOJIOKHO, 50%-HbINH
XJIOTIOK) B MPOIECCE CYILIKH JI0 MOCTOSIHHOTO
Beca.

3, Mr
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Puc. 1

[Tocne cepum skcriepuMeHTOB 00OpaboTKa
OKCIICPUMCHTAJIBHBIX KPHBBIX JIsI KOHKPCT-
Horo oOpasua B nporpamme MATLAB mo-
3BOJTHJIA TIOJTYYUTh MaTEMaTHUECKYIO MOJICITh
cymku "Bec obpasma — Bpems", To ectb
"BnaxxHocth obOpasua — Bpewms", mpencras-
JIEHHYI0O B BHJE IepelaToyHON (QYyHKIUU

W, (p) = %
op+1
cocrtasiseT nopsaka 100...130 cexynn.

[Ipu pa3paboTke aBTOMATHYECKOW CHUCTE-
MBI CTaOMJIM3alMN BIQKHOCTH M U TNIpHKIIes
1, ocHOBBI, 00pabOTaHHOW IMEHOH, YYUThHIBA-
JIUCH CIEAYIONINE TPEOOBAHNUS.

1. OTHOCHUTENbHAS BIaXXHOCTh M, OCHOBBI
[IOCJIE HAHECEHUS IEHbl M CYIIKH OCHOBBI
JIOJI’KHA COCTaBIIATH S...7%.

2. KpaTHOCTb IE€HBI Ha BBIXOJI€ IEHOTE€HE-
patopa K, = 4.

3. Uctunnsiii npukiei [1, = 4...5%.

4. Crabunuzauus BiIaXHOCTU M BBICY-
IIEHHOW OCHOBBI OCYILECTBJISIETCSI ITyTEM M3-
MEHEHUSI KOJIMYECTBa TOpsiuero Bo3jayxa, Io-
JTaBa€MOT0 B KOHBEKTUBHYIO CYILUJIKY.

5. Crabunuzauus npukies [, ocymecTs-
JieTCsl MMyTeM MU3MEHEHUS! KOJIMYEeCTBa LIIHX-
TbI Gy, OJTaBa€MOM B TICHOTEHEPATOP.

, rne Ty — ucxoas u3 rpaduka
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CrpykTypHas cxemMa CHUCTEMbl aBTOMATH-
YeCKOM cTaOMIM3aluy BIaKHOCTU U MPHUKJIIEs
00paboTaHHON MEHON OCHOBBI MOCIIE €€ CYIII-
KU TIpe/ICTaBlieHa Ha pUC. 2 U COJIEPXKUT: Ie-
HOT€HepaTop; JaTduk 2 pacxoaa neHsl Gy,
MOAKIIIOUEHHBIN KO BXOay peryistopa 1 cko-
POCTH ® BpalieHus: TypOUHBI; TaTYHK 3 Kpat-
HOCTH TEHbl Ha BBIXOJE IEHOreHepaTopa,
CBSI3aHHBIN CO BXOJOM peryisitopa 4 mojpauu
Bo3nyxa Gy B II€HOreHepaTrop; JaTdyuk 5
BJIQXKHOCTU M OCHOBBI Ha BBIXOJI€ CYIIUJIb-
HOM KaMepbl, IOJKIIOYEHHBIN KO BXOy pery-
nsTopa 6 momayu ropsiyero Bo3ayxa Qpy (vmmm
napa) B CyIIWIbHYIO Kamepy; JaTuyuK 7 MpH-
kies I1,, cBsA3aHHBINA CO BXOJOM peryisitopa 8
noaayy WuxTel Gy, B IEHOr€HEepaTop.

B mporecce crabmim3zanuu BIaXXHOCTH U
MIPUKJIEs] BO3MOYXKHBI CIIEIYIOIINE CUTYaLlUU.

1. 3MeHeHne TOJIBKO BIIa)KHOCTH M oc-
HOBBI IIPH MOCTOSIHCTBE MPOYMX: B ITOM CIIy-
yae crabmwin3anus BJIAKHOCTH M OCHOBBI
OCYILIECTBIISIETCS TOJBKO U3MEHEHHUEM T0J1a4U
ropsiuero Bo3ayxa Qps, MOABaEMBIX B CY-
LIWIBHYIO KaMepy.

2. I3MeHeHne BIaXHOCTH M OCHOBEI, BEI-
3BaHHOE M3MeHeHueM npukies Il B 3Tom
cllydae peryjJupoBaHHME OCYILECTBISETCS IO
JBYM KaHajlaM — U3MEHEHUEM pacxojia rops-
gero Bo3ayxa Qs C OJHOBPEMEHHBIM H3Me-
HEeHHEeM KpaTHOCTH K MmeHsl myTreM H3MeHe-
HUS JI03UPOBKU KOMMOHEHTOB Gy u Gg, a
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TaKKe YacCTOTHI BpalleHUS ® TYpOWHBI, TO
ecTh pacxoza neHsl Gy.

Takum oOpa3zoM, IPEAIOKEHHAs] CTPYKTY-
pa CHUCTEMBI CTAaOMJIM3AIlMU BIAXHOCTH M m
npukies I, mpu cyimke OCHOBBI C HaHECEH-
HOM Ha Hee IIEHOHN ABJISIETCS JOCTATOYHO T'h0-
KOM TI0 OTHOIIEHUIO K BO3MOYHBIM BO3MYIIIE-
HUSIM M TEXHOJIOTHYECKUM CUTYAITHSIM.

BbBIB O I bl

1. Pa3zpaborana cTpykTypHasi cxema aBTO-
MAaTHYECKOU CHCTEMBI CTa6I/IJ'II/ISaIII/II/I BJIAXK-
HOCTH M TIpuKies o0paboTaHHON mneHoW oc-
HOBBI ITOCJIC €€ CYIIKH C YYE€TOM BO3MOXKHBIX
TEXHOJIOTUYCCKUX CHTyaHI/IfI.

2. DKCIIEpUMEHTAJILHO MOJIy4€Ha KpuBast
CYIIKH ISl OJTHOTO M3 00pasioB OCHOBBI, 00-
paboOTaHHOW TIEHOW, W OmpenescHa Iepesa-
TOYHAas (bYHKHI/ISI B YHCJICHHOM BHIAC, OTpa-
YKaIoIasl TMHAMHKY MPOIECCca CYIITKHU.

JUTEPATVYPA

1. Bnacos I1.B., Bespykosa E.B. lllnuxtoBanue
psbKu B ieHe. — M.: MTH,1994.

2. llasymnuyxuii B.B., [Ilagymnuyxas C.B.,
Tanuynnuna UM, TlpuMeHeHue MeH B TEKCTUIIHLHOW U
JIETKOH MPOMBIIUIEHHOCTH. — Y JIbsIHOBCK, 1999.

3. // Xumnueckue BojaokHa. — 2010, Ne3.

PexomennoBana kadeapoil aBTOMaTHKH W TpO-
MbIIUTIeHHOH 31ekTpoHuku. [loctynumna 08.09.11.

143



	Технология текстильной промышленности №6 (335) 2011
	Экономика и организация производства
	Стратегическое управление  социально-трудовым потоком Ивановского текстильно-швейного комплекса

	Текстильное материаловедение
	Исследование стойкости тканей для пошива специальной одежды
	Комплексная оценка механических свойств мебельных тканей
	Исследование снижения прочности арамидных нитей при выработке тканей специального назначения
	Учет влагосодержания волокнистого материала при измерении его массы емкостным методом

	Первичная обработка. Сырье
	Принципы оценки технологической эффективности подготовительных операций при производстве трепаного льна

	Прядение
	Исследование процесса чесания на малогабаритной чесальной машине, входящей в состав АЧВ-5
	О способе уменьшения и выравнивания натяжения нити на кольцевой прядильной машине
	Влияние основных факторов на свойства пряжи двухконденсорного (фрикционного) способа прядения 
	Сравнительный анализ действия сил на волокна в процессе дискретизации ленты на пневмомеханических прядильных и чесальных машинах

	Ткачество
	Исследование и пути стабилизации натяжения нитей основы в процессе формирования ткани на бесчелночном ткацком станке
	Автоматизированное построение заправочных рисунков для выработки тканей с полосками из разных переплетений
	Применение прокладчиков с фигурными губками
	Исследование баллистических свойств тканевых бронепакетов
	Расчете натяжения нити в гребенчатом нитенатяжителе
	Определение оптимальных технологических параметров изготовления полутораслойных фильтровальных тканей

	Отделка
	Термомеханические свойства синтетических волокон, модифицированных комплексными соединениями металлов
	Антиэлектростатическая обработка волокон поверхностно-активными веществами в органических средах

	Технология нетканых материалов
	Влияние олигоэтоксифурфурилоксисилоксанов на свойства химических волокон и нетканых материалов
	Разработка регулятора линейной плотности на разрыхлителе-очистителе с многоступенчатой очисткой с определением граничных условий работы

	Трикотажное производство
	Реализация процедуры проектирования и производства трикотажного полотна на базе футерованного переплетения

	Швейное производство и дизайн
	влияние показателей физико-механических свойств тканей на пространственную форму плечевого изделия
	Возникновение и развитие графики  однопроходных печатных рисунков

	Текстильные машины и агрегаты
	Повышение износостойкости чугунных  колосников машин первичной обработки хлопка
	Исследование возможности уравновешивания сил инерции батана ткацких станков СТБ
	Установление зависимостей прогиба вала от параметров зоны контакта
	Динамический анализ устройства для выравнивания натяжения нитей основы

	Экология и промтеплоэнергетика
	Гидродинамические особенности низконапорных гидроциклонов
	Синтез ячеечной модели массообмена в процессе обезвоживания волокнистого материала распределенным давлением

	Информационные технологии
	Разработка программного модуля для построения 3D-модели поверхности волокнистого материала и рабочей поверхности барабана чесальной машины
	Компьютерный анализ процесса механической усадки ткани как упругой системы

	Механика нити и полотен
	Вычисление критериев длительной прочности при нагружении нити основы на ткацком станке
	Аналитическое определение длины пространственной формы баллонирующей нити на кольцевой прядильной машине

	Обмен опытом, критика и библиография, краткие сообщения
	Система автоматической стабилизации влажности и приклея обработанной пеной основы после ее сушки
	Построение информационно-справочной системы испытательной лаборатории текстильного предприятия
	Декомпозиция целевой функции обеспечения безопасности предприятий текстильной промышленности
	Повышение эффективности парафинирования пряжи при изготовлении трикотажа
	Свойства трикотажного зонального полотна для подстилочного слоя обивки автосиденья
	Контроль качества ниточного соединения на швейной машине челночной строчки
	Из опыта обучения письму иностранных учащихся ИГТА

	Содержание
	Список статей, опубликованных в номерах журнала за 2011 год




