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Выбор загустителя для пигментной пе-

чати, относящейся к наиболее универсаль-
ным и экологически безопасным процес-
сам формирования рисунков на текстиле, 
особенно важен с учетом отсутствия опе-
рации промывки напечатанного материала. 
При этом рисунок должен иметь четкий 
контур, насыщенный цвет, высокую ус-
тойчивость окраски, а напечатанная ткань 
– минимальные значения жесткости. 

Загустители на основе природных по-
лимеров имеют существенные недостатки, 
связанные  с высокой концентрацией сухо-
го вещества, низкой степенью полезного 
использования, трудностью удаления из 
сточных вод и достаточно высокой стои-
мостью [1].  

Некоторого позитивного изменения 
можно достичь при модификации таких 
полимеров в направлении регулирования 
их вязкости и прочности структуры. Одна-
ко такие загустители не пригодны для 
пигментной печати, так как, оставаясь на 

поверхности субстрата, придают материа-
лу высокую жесткость грифа. 

В связи с вышесказанным для пигмент-
ного способа печати в качестве загущаю-
щих компонентов целесообразно исполь-
зовать полифункциональные синтетиче-
ские полимеры, которые позволяют полу-
чать высокое качество узорчатой расцвет-
ки при сохранении мягкости напечатанно-
го материала, а в ряде случаев – ориги-
нальные эффекты художественно-
колористического оформления. 

В работе исследованы реологические 
свойства ряда отечественных и импортных 
загустителей, в том числе акриловых сопо-
лимеров с различным содержанием кар-
боксильных групп.  

Оценка структурно-механических и ки-
нетических характеристик исследуемых 
объектов осуществлялась на ротационном 
вискозиметре Реотест-2 в диапазоне скоро-
стей сдвига 1,5…1312 с-1.  

 

                       
 

                                                      Рис. 1                                                                  Рис. 2 
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Установлено, что нейтрализованные 

акриловые сополимеры так же, как и поли-
сахаридные загустители, представляют со-
бой псевдопластические жидкости с высо-
кой динамической устойчивостью и  сте-
пенью  тиксотропного восстановления 
структуры, вязкость которых может регу-
лироваться изменением значений рН среды 
(табл.1, рис. 1 и 2). 

На рис. 1 представлены реологические 
кривые течения загустителей (кривая 1 – 
сольвитоза С-5; 2 – крахмал маисовый; 3 – 
аьгинат натрия; 4 – Na-КМЦ; ось абсцисс 
lgτ, ось ординат lgD·10); на рис. 2 – реоло-
гические кривые течения синтетических 
загустителей (1 – САКАС; 2 – латекс В1; 3 
– латекс БНК 20/20; 4 – латекс МН-0; 5 – 
фердикер ВОА; 6 – акраконц; ось абсцисс 
– lgτ, ось ординат lgD·10). 

 
Т а б л и ц а  1 

Наименование  
загустителя 

Концен- 
трация/ 

количество 
СООН 

рН Вязкость при 
D=1,5 с-1 

Динамическая устой-
чивость структуры 

Степень тиксотропного 
восстановления струк-

туры, % 

Крахмал маисовый 12/- 5,0 29,9 -5,5 78,6 
Альгинат натрия 8/- 5,4 20,6 1,25 91,0 
Na-КМЦ 7,5/- 9,3 26,9 -2,12 83,9 
Сольвитоза С-5 3/- 8,8 5,2 0,29 71,1 
Фердикер ВОА - 8,0 24,0 -5,5 79,8 
Акраконц - 8,0 4,9 8,0 93,3 
Клеар - 7,0 112,6 0,8 96,4 
Латекс МН-10 -/8 10,0 15,0 -2,5 99,8 
Латекс БНК 20/20 -/20 9,0 4,10 -3,05 95,7 
Латекс В1 - 8,5 2,25 2,75 86,3 
Сакас 1,0/6 6,0 25,0 - 57,4 

 
Специфические коллоидно-химические 

свойства карбоксилированных латексов и 
их способность к загущению в щелочной 
среде при ионизации СООН-групп исполь-
зуются во многих современных загущаю-
щих системах для пигментной печати [2].  

Нами установлено, что по мере нейтра-
лизации карбоксильных групп полимера 
латекса его вязкость возрастает пропор-
ционально содержанию метакриловой ки-
слоты, а затем снижается вследствие гид-
ратации ионизированных СООН-групп. 
Максимум стабильности акриловых загу-
щенных композиций установлен при 
рН=8.5-9.0, когда они имеют наибольшие 
показатели устойчивости к механическим 
воздействиям и введению инертных на-
полнителей. 

Для дивинилнитрильных латексов эф-
фект загущения наиболее выражен при со-
держании  в  полимере  не  менее   20% 
карбоксильных групп. Среди исследован-
ных сополимеров необходимая загущаю-
щая способность отмечена для латекса 
БНК 20/35 (рис.3 – изменение вязкости ди-
винилнитрильных латексов от рН: кривая 1 
– латекс БНК 20/35; 2 – латекс БНК 20/20; 
3 – латекс БНК 40/4; ось абсцисс – рН, ось 
ординат –η, Па·с).  

Еще более высокие показатели динами-
ческой вязкости в том же диапазоне рН 
определены для латекса МН-10, содержа-
щего меньшее количество карбоксильных 
групп (8-10%) (рис.4 – изменение вязкости 
акриловых латексов от рН: кривая 1 – ла-
текс МН-10; 2 – латекс В1; ось абсцисс – 
рН, ось ординат –η, Па·с). 
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                                             Рис. 3                                                                                         Рис. 4 
 
В целом по своим реологическим свой-

ствам рекомендуемые синтетические за-
густители на основе акриловых сополиме-
ров  близки  к  природным  и  модифици-
рованным продуктам аналогичного назна-
чения (альгинат натрия,  сольвитоза С-5, 
Na-КМЦ и др.).  

Загустки на основе латекса МН-10 
имеют более высокие показатели динами-
ческой устойчивости и степени тиксотроп-
ного восстановления структуры. Их высо-
кая текучесть при повышенных градиентах 

скорости сдвига облегчает нанесение пе-
чатной краски на текстильный материал, а 
хорошие тиксотропные свойства обеспе-
чивают получение четкого контура рисун-
ка.  

Пленки латекса МН-10 имеют высокую 
адгезию к тканям из натуральных и сме-
шанных волокон, что позволяет получать 
окраски с требуемыми прочностными по-
казателями (прежде всего к сухому и мок-
рому трению) (табл.2). 

Т а б л и ц а  2 

Показатели качества печати Волокнистый состав 
хлопок хлопок+лавсан 

Прочность к сухому трению, балл 4-5 5 
Прочность к  мокрому трению, балл 5 5 
Устойчивость окраски к стирке, балл 5/5/5 5/5/5 
Жесткость ткани после печати, мкН·см2 233,9 300,8 
Резкость контура рисунка, 10-3 м 0,25 0,15 
Интенсивность окраски, F (R) 2,5 2,3 

 
Проведенные исследования показали, 

что применение отечественных синтетиче-
ских загустителей на основе дисперсий 
карбоксилированных акриловых сополи-
меров позволяет обеспечить высокое каче-
ство процесса пигментной печати при 
снижении затрат на его реализацию. 

 
В Ы В О Д Ы 

 
1. Изучены реологические и печатные 

свойства загустителей на основе карбокси-
лированных латексов. 

2. Установлено, что показатели дина-
мической вязкости и устойчивости, а так-
же степени тиксотропного восстановления 
структуры загустителей на основе латексов 
БНК 20/35, БНК 20/20 и МН-10 находятся 

на уровне, обеспечивающем высокое каче-
ство пигментной печати. 

3. Подтверждено получение рисунков и 
окрасок с высокими печатными, колори-
стическими и прочностными характери-
стиками при использовании в качестве за-
густителя полиакрилового латекса МН-10. 
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