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В статье рассмотрены вопросы совершенствования вьюркового способа 

формирования льняной пряжи мокрого прядения. Автор отмечает низкую 

прочность формируемого продукта при использовании двухвьюркового 

АКУ, предлагается усовершенствование крутильного устройства при по-

мощи добавления третьего вьюрка, при этом будет вырабатываться двой-

ная пряжа. 

 

Processing of flax roving in electrochemically activated (ECA) solution al-

lows you to create an environmentally friendly energy-saving technology train-

ing roving for spinning. Analysis of the relaxation properties of the ECA solu-

tions allows you to choose the rational terms of storage solutions to their use in 

the process. And the experimental determination of the properties of flax roving 

dependency on temperature and time of processing parameters reasonably come 

to the appointment process conditions. 
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Известны способы получения пряжи 

знакопеременной крутки в пневмовьюрко-

вом прядении [2], [3], [5…7]. Однако дан-

ные способы не обеспечивают достаточ-

ную прочность пряжи. Многочисленными 

исследованиями вьюрковой пряжи уста-

новлено, что отстающими от уровня пряжи 

с кольцевых прядильных машин являются 

показатели прочности и разрывного удли-

нения. Основной причиной уменьшения 

прочности и удлинения является отсут-

ствие действительной крутки.  

Задачей исследовательской работы яв-

ляется создание способа получения пряжи 

знакопеременного кручения, обеспечива-

ющего получение технического результа-
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та, состоящего в повышении прочности 

пряжи. Этот технический результат дости-

гается в усовершенствовании способа по-

лучения пряжи знакопеременного круче-

ния, при этом кручение пряжи осуществ-

ляют с помощью трех одинаковых нере-

версивных пневматических вьюрков, два 

из которых приближены к вытяжному 

прибору, третий – соединительный – к 

приемной бобине. Получаемая пряжа мо-

жет состоять из двух разных составляю-

щих: лен и очес льна, пенька и лен, очес 

льна и пенька и другие комбинации. Так 

как скручивание мычек начинается непо-

средственно у верхних вьюрков, создавая 

прочную основу, снижается обрывность 

при прохождении нижнего соединительно-

го вьюрка и при раскладке витков и 

намотке на бобину. Прочность пряжи в 

мокром виде выше, чем при выработке с 

двумя вьюрками. При скручивании двух 

мычек из верхних вьюрков пряжа получа-

ется менее ворсистая, чем при выработке с 

двумя вьюрками. Получаемая пряжа более 

ровная, без больших утолщений и шишек. 

Способ получения пряжи знакопере-

менной крутки осуществляют следующим 

образом (рис. 1). На питании машины 

устанавливаются по две катушки с ровни-

цей одного номера для заправки под один 

вытяжной валик. Две мычки 1, выходящие 

из вытяжного прибора 2, параллельно про-

ходят через вьюрки ложной крутки 3 и 4, 

где  каждая  получает  закручивание, затем  

через соединительный вьюрок 5, анало-

гичный вьюркам 3 и 4, в результате чего 

мычки соединяются и продукт получает 

дополнительное закручивание, а затем в 

виде пряжи знакопеременной крутки 

наматывается на приемную бобину 6. При 

этом направление вращения сжатого воз-

духа во вьюрках постоянное и может быть 

как по часовой стрелке, так и против. 

 

 
 

Рис. 1 

 

На рис. 2 показаны варианты направле-

ния вращения сжатого воздуха во вьюрках. 

 

                  
 

                                           а)                                                     б)                                                   в) 

 

Рис. 2 

 

Если во вьюрках 3 и 4 давление сжато-

го воздуха  одинаковое, воздух вращается 

в одну сторону, а во вьюрке 5 воздух вра-

щается в противоположную сторону 

(рис. 2-а), то мычки между вьюрками по-

лучают интенсивную крутку одного 

направления, быстро насыщаются круткой 

одного направления, что приводит к их 

самоскручиванию в соединительном 
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вьюрке и превращению в пряжу ориги-

нальной структуры. 

Если во вьюрках 3 и 4 давление сжато-

го воздуха одинаковое, воздух вращается в 

одну сторону, и во вьюрке 5 воздух враща-

ется в ту же сторону (рис. 2-б), то мычки 

между вьюрками также получают интен-

сивную крутку одного направления, быст-

ро насыщаются круткой одного направле-

ния, что также приводит к их самоскручи-

ванию в соединительном вьюрке, допол-

нительному подкручиванию и превраще-

нию в пряжу оригинальной структуры. 

Если во вьюрках 3 и 4 давление сжатого 

воздуха одинаковое, воздух вращается в 

противоположные стороны, и во вьюрке 5 

воздух вращается в одном направлении с 

одним из верхних вьюрков (рис. 2-в), то 

мычки между вьюрками получают также 

интенсивную крутку разного направления, 

быстро насыщаются круткой, затем соеди-

няются в соединительном вьюрке, дополни-

тельно совместно закручиваются и превра-

щаются в пряжу оригинальной структуры. 

На коротком участке от нижнего вьюр-

ка до приемной бобины пряжа также мо-

жет получить интенсивную крутку. На 

приемную бобину наматывается пряжа 

знакопеременного кручения, которое в за-

висимости от скорости выпуска преобла-

дает на данном участке. Процесс образо-

вания пряжи непрерывный и незакономер-

ный, поэтому на приемную бобину нама-

тывается пряжа оригинальной структуры, 

не имеющая аналогов. 

 

В Ы В О Д Ы 

 

Предложен новый вариант исполнения 

АКУ, отличающийся тем, что осуществля-

ется одновременное закручивание двух 

мычек при одинаковом давлении сжатого 

воздуха в двух вьюрках, приближенных к 

вытяжному прибору, и последующее за-

кручивание мычек в третьем соединитель-

ном вьюрке, приближенном к приемной 

бобине, при этом направление вращения 

воздуха во всех вьюрках постоянное и мо-

жет быть как по часовой стрелке, так и 

против. 

АКУ разработано, изготовлено и уста-

новлено на вьюрковой прядильной ма-

шине. 
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