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В статье приведены области использования технического текстиля и 

направления работы по производству некоторых видов тканей техниче-

ского назначения в КГТУ, области их применения и внедрения. 

 

The article describes the use of technical textiles and areas of work for the pro-

duction of some types of engineering fabrics in KSTU, their application and im-

plementation. 

 

                                                           
* Работа выполнена в рамках государственного задания по проекту № 14. 
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Значимость технического текстиля 

трудно переоценить, так как области при-

менения его безграничны. Сейчас данные 

ткани нашли широкое применение в таких 

отраслях, как горная, металлургическая, 

нефтехимическая; авиационная и космиче-

ская техника; автомобильный и железно-

дорожный транспорт; строительство и 

сельское хозяйство, здравоохранение. В 

настоящее время трудно найти такую от-

расль хозяйства и сферу деятельности, где 

бы ни использовались технические тек-

стильные материалы. В настоящее время 

многие индустриально развитые страны, 

несмотря на общий кризис в текстиле, 

специализируются на выпуске техническо-

го текстиля. Спрос на технический тек-

стиль весьма велик и в России и, несмотря 

на общую тенденцию, наблюдаемую в тек-

стильной сфере, продолжает развиваться и 

поощряется государством, хотя отрасль 

потеряла около 20% от общего числа 

предприятий, выпускающих тяжелые тех-

нические ткани. Однако косвенным под-

тверждением значимости технических 

тканей в производственной деятельности 

человека является то, что на их производ-

ство ежегодно расходуется свыше 25% 

всех волокон, перерабатываемых тек-

стильной промышленностью, причем сле-

дует отметить, что в этом объеме исполь-

зование натуральных и химических воло-

кон для их выпуска сейчас примерно оди-

наково. Нами в сфере технического тек-

стиля разработана, внедрена и выпускается 

транспортерная льняная лента для хлебо-

пекарных предприятий. Хотя в настоящее 

время многослойные ленты из хлопчато-

бумажного сырья представлены и исполь-

зуются в ограниченном ассортименте в 

данной отрасли, срок их службы ограни-

чен и не превышает двух-трех месяцев. 

Причин выхода из строя хлопчатобумаж-

ных транспортерных лент много и прежде 

всего: 

– высокое удлинение под действием 

нагрузки; 

– высокое проникновение в структуру 

транспортера растительного масла, что 

приводит к его ломкости. 

Выход из положения – это использова-

ние льняного сырья на основе крученых 

льняных нитей и применение трехслойной 

структуры с классическим закреплением 

слоев за счет нитей, входящих в слой. Как 

показал опыт многолетнего использова-

ния, срок службы транспортерной ленты 

увеличился в разы и составил около года 

при общем увеличении стоимости нового 

транспортера на 28%. Лента выпускается в 

производственных условиях ОАО 

"КНИИЛП". 

В настоящее время развитие многих 

отраслей промышленности напрямую свя-

зано с использованием новых конструкци-

онных материалов, превосходящих по сво-

им свойствам традиционные материалы 

как металлические, так и неметаллические. 

Среди перспективных материалов, в 

первую очередь, следует выделить компо-

зиционные материалы, полученные на ос-

нове полимерной матрицы и волокнистого 

армирующего наполнителя. В качестве ар-

мирующего наполнителя пластиков, рабо-

тающих в условиях повышенных механи-

ческих нагрузок, влажности, температуры 

и вибрации, применяют ткани, выработан-

ные из базальтовых и углеродных волокон. 

Тканые армирующие наполнители, в осо-

бенности на базе многослойных и слоисто-

каркасных переплетений, превосходят по 

свойствам другие виды текстильных арми-

рующих материалов по постоянству струк-

туры, однородности свойств и формоусто-

чивости. Расширение области использова-

ния  композиционных материалов, получе- 
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ние новых многофункциональных компо-

зитов стало возможным при использова-

нии в качестве основной и уточной систе-

мы нескольких переходных материалов в 

определенных сочетаниях и пропорциях с 

учетом их термических и механических 

показателей. Следует также учитывать, что 

получение автоматизированным способом 

трехмерных тканей повышенной толщины 

стало возможным с применением в про-

цессе ткачества комбинированных нитей. 

Нами на машине ПК-100 разработана тех-

нология получения комбинированных ни-

тей линейной плотности 360…980 текс. 

Нити состоят из арамидных и углеродных 

волокон, что в значительной степени по-

вышает технологичность переработки уг-

леродного сырья. Однако следует учиты-

вать, что процентное соотношение ара-

мидных волокон не должно превышать 

10%, что мы и имеем на практике.  

В качестве тканого армирующего 

наполнителя использовалось трехъярусное 

слоисто-каркасное переплетение с 7,5 и 7 

уточными нитями соответственно в звень-

ях заполнительных слоев [1]. Продольный 

разрез данной ткани представлен на рис. 1.  

 

 
 

Рис. 1 

Для ее выработки требуется четыре 

каркасных системы нитей (1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 

8) и одна заполнительная система (нити 9 

и 10). При использовании данного вида 

переплетения и перечисленных выше ли-

нейных плотностей нитей основы и утка 

толщина ткани, как показали расчеты с ис-

пользованием программы SКТ [2], соста-

вит 42 мм, что достаточно для получения 

композита заданного размера. Выработка 

образцов трехмерных тканей осуществля-

ется на модернизированном станке АТ-60 

с рапирным принципом подачи нитей утка 

и электромагнитной ремизоподъемной ка-

реткой. Следует отметить, что для данного 

станка разработан, изготовлен и установ-

лен привод на главный вал станка с ис-

пользованием сервопривода Delta Electron-

ics, что позволило изменить характер тех-

нологического процесса ткачества и тем 

самым снизить деформационные нагрузки 

при зевообразовании и прибое основных 

нитей.  

Другой перспективной разработкой яв-

ляются заправочные рисунки переплете-

ний, используемых при изготовлении до-

рожных покрытий. В ОАО "Краснокам-

ский завод металлических сеток" ведутся 

работы по изготовлению данных текстиль-

ных изделий, которые будут использовать-

ся в качестве временного поверхностного 

покрытия для передвижения транспортных 

средств по болотному и песчаному грунту. 

Рисунок переплетения ткани для дорож-

ных покрытий представлен на рис. 2. 

 

 
 

Рис. 2 
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Как видно, данное переплетение ком-

бинированное, состоящее из репсового и 

вафельного переплетений, что позволяет 

непосредственно на станке получать до-

рожные покрытия с выступами в виде пи-

рамидок. Возможно использование и дру-

гих видов базовых переплетений, что поз-

волит наладить выпуск новых отечествен-

ных дорожных покрытий. 

 

В Ы В О Д Ы 

 

1. Разработана и внедрена в производ-

ство льняная транспортерная лента для 

хлебопекарных предприятий с увеличен-

ным сроком службы. 

2. Разработана технология получения 

комбинированных нитей из арамидного и 

углеродного сырья. 

3. Разработана структура и технология 

получения трехмерных слоисто-каркасных 

тканей с общей толщиной до 40 мм. 

4. Разработаны структуры ткани для 

дорожных покрытий, переданные в ОАО 

"Краснокамский завод металлических се-

ток". 
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