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В статье приводятся результаты исследований анизотропии измене-

ний линейных размеров после мокрых обработок плетеных полотен разно-

го строения. Установлено рациональное строение малоусадочных плете-

ных полотен из суровой льняной ровницы с химическими волокнами. 

 

The article presents the results of studies of the anisotropy changes in linear 

dimensions after wet treatments woven fabrics of different structure. It established 

a rational structure of woven fabrics from the harsh linen roving chemical fibers 

with the smallest change in linear dimensions after wet treatments.  
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В процессе хранения, при влажно-

тепловой обработке, химических чистках и 

мокрых обработках наблюдаются измене-

ния линейных размеров текстильных мате-

риалов: уменьшение (усадка) и увеличение 

(притяжка). 

Для материалов из натуральных воло-

кон характерна усадка (У, %) [1]. Методы 

определения изменений линейных разме-

ров плетеных изделий после мокрых обра-

боток, регламентированные существую-

щей нормативно-технической документа-

цией [2], распространяются на плетеные 

текстильно-галантерейные изделия (тесьму 

и шнуры). Современные полотна и изделия 

двуаксиальных и триаксиальных перепле-

тений [3…5], по сравнению с тканями и 

трикотажными полотнами, являются но-

выми материалами, их свойства являются 

мало изученными, поэтому исследование 

изменений линейных размеров плетеных 

полотен и изделий после мокрых обрабо-

ток является актуальным. 

Плетеные полотна и изделия бытового 

назначения в процессе эксплуатации под-

вергаются воздействию влаги, вследствие 

чего происходят изменения линейных раз-

меров плетеных полотен по ширине, длине 

и по направлению третьей системы для 

полотен триаксиального переплетения. 

Анизотропия изменений линейных разме-

ров плетеных полотен после мокрых обра-

боток определялась по следующей мето-

дике: ручная стирка при температуре 40°С 

в течение 10 минут с легким отжимом в 

конце стирки, 3 цикла полоскания по 3 

минуты в воде при температуре 40°С с 

легким отжимом, отжим без выкручивания 

пробы и высушивание при помощи утюга 

при температуре 180°С [6], [7].  

 
Т а б л и ц а  1 

№ Переплетение 
Поверхностная 

плотность Мs, г/м2 

Геометрическая плотность 

плетеного полотна b, мм 

bг bв b45 

1 Двуаксиальное с системами исходных элементов 

в одно сложение 452 4,6 4,5 - 

2 Двуаксиальное с продольной системой исходных 

элементов в два сложения 668 4,5 4,4 - 

3 Двуаксиальное с поперечной системой исходных 

элементов в два сложения 672 4,5 4,3 - 

4 Двуаксиальное с продольной и поперечной си-

стемами исходных элементов в два сложения 900 4,6 4,5 - 

5 Триаксиальное с системами исходных элементов 

в одно сложение 775 4,2 3,5 3,3 

6 Триаксиальное с продольной системой исходных 

элементов в два сложения 1058 4,3 3,6 3,25 

7 Триаксиальное с поперечной системой исходных 

элементов в два сложения 1062 4,2 3,5 3,3 

8 Триаксиальное с продольной и поперечной си-

стемами исходных элементов в два сложения 1240 4,0 3,25 3,1 
______________________________ 

  П р и м е ч а н и е. Геометрическая плотность – расстояние между центрами соседних исходных элементов 

одной системы: bв  – геометрическая плотность по вертикали, bг – плотность по горизонтали, b45 – плотность под 

углом расположения третьей системы - 450 (для триаксиальных переплетений). 

 

Плетеные полотна для исследования 

анизотропии изменений линейных разме-

ров после мокрых обработок были изго-

товлены ручным способом из льняной 

ровницы с добавлением химических воло-

кон линейной плотностью 980 текс 

(табл. 1). Строение изготовленных плете-

ных полотен различно по числу сложений 

ровницы – в одно или два сложения – и по 

переплетению – двуаксиальное или триак-

сиальное [8] прямого типа, который харак-

теризуется ортогональным расположением 
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двух систем исходных элементов. Триак-

сиальное переплетение образовано на базе 

двуаксиального переплетения путем вве-

дения в двуаксиальную структуру третьей 

системы под углом 45° к вертикальной си-

стеме исходных элементов. 

Выбор переплетения обоснован тем, 

что двуаксиальное и триаксиальное пере-

плетения являются часто применяемыми 

видами переплетений при создании плете-

ных изделий различного строения. 

Проведенные исследования показали, 

что усадка плетеных полотен после мок-

рых обработок (рис. 1 – усадка плетеных 

полотен разного строения после мокрых 

обработок (№ плетеного полотна см. в 

табл. 1)) по длине, ширине и по направле-

нию третьей системы (для полотен триак-

сиального переплетения) различна. 

Наибольшая усадка происходит по ширине 

плетеных полотен, а наименьшая усадка – 

по длине полотен. 

 

 
 

Рис. 1 

 

На анизотропию усадки после мокрых 

обработок оказывает влияние строение 

плетеных полотен: переплетение и число 

сложений исходных элементов. Плетеные 

полотна триаксиального переплетения с 

системами исходных элементов в одно 

сложение (№5) обладают усадкой 1% по 

длине полотна и не изменяют размеры по 

ширине и направлению третьей системы. 

Усиление продольной или поперечной 

системы исходных элементов (использо-

вание ровницы в два сложения) приводит к 

увеличению анизотропии усадки плетеных 

полотен. Усиление одиночных систем 

(продольной или поперечной) в двуакси-

альных переплетениях приводит к увели-

чению усадки на 1% по длине и на 2% по 

ширине плетеных полотен. Отсутствие 

анизотропии усадки наблюдается у плете-

ных полотен двуаксиального переплетения 

(полотно № 4) при одновременном усиле-

нии продольной и поперечной системы 

исходных элементов. Использование ров-

ницы в два сложения в полотнах триакси-

ального переплетения приводит к увели-

чению усадки по ширине полотна на 4 и 

8% и усадке по третьей системе, располо-

женной под углом 45°, до 3%.  

Триаксиальное плетеное полотно с си-

стемами исходных элементов в одно сло-

жение является безусадочным (1% по ши-

рине), поэтому является рациональным для 

проектирования плетеных полотен и изде-

лий. Плетеные полотна, обладающие усад-

кой до 1%, можно считать безусадочными 

по аналогии с тканями (усадка до 1,5%).  

 

В Ы В О Д Ы 

 

1. Выявлена анизотропия изменений 

линейных размеров плетеных полотен из 

льняной ровницы после мокрых обрабо-

ток. 

2. На анизотропию изменений линей-

ных размеров после мокрых обработок 

оказывает влияние строение плетеных по-

лотен. 

3. Установлено, что наименьшей усад-

кой после мокрых обработок обладает пле-

теное полотно триаксиального переплете-

ния с системами исходных элементов в 

одно сложение. Триаксиальное переплете-

ние с системами исходных элементов в 

одно сложение рекомендуется использо-

вать при создании изделий бытового 

назначения, например, сумок, головных 

уборов.  
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