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Переработка тресты льна-долгунца 

низкого качества (номера ниже 1,0) и пу-

танины в однотипное неориентированное 

волокно по технологии "на спуск" имеет 

место на льнозаводах. По похожей техно-

логии перерабатывают лен масличный. 

Существует также упрощенная технология 

их переработки с использованием дезинте-

гратора [1], [2].  

Интерес к изделиям из пенькового во-

локна ежегодно возрастает, так как пенька 

в сравнении с другими натуральными во-

локнами (льном, хлопком и т.д.) имеет 

свои особенные свойства. Эти свойства 

можно эффективно использовать в различ-

ных изделиях одежного и постельного ас-

сортимента, а также деформируемых и 

пластичных композиционных материалах. 

Главным здесь является доступность сы-

рья в большом количестве, это сырье – ха-

отично спутанная костроволокнистая мас-

са стеблей конопли и пеньки. 
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Множество современных исследований 

[3...15] посвящены технологиям и обору-

дованию для получения однотипного во-

локна и других изделий из льна-долгунца, 

льна масличного, пеньки и их смесей.  

Из вышеизложенного следует, что ука-

занные виды сырья являются доступными, 

причем в достаточных для переработки 

количествах, но они низкокачественные. 

Однако, несмотря на низкое их качество, 

эти виды сырья могут быть переработаны 

в различные виды готовой продукции, по-

этому создание универсальных технологий 

и технологического оборудования для их 

переработки является актуальным. 

Предлагается универсальная техноло-

гическая линия переработки льна и пеньки 

различного качества в однотипное и мо-

дифицированное волокно, межвенцовые 

утеплители (ленточную паклю и войлок), 

вату и другие изделия, представленная на  

рис. 1, на котором показана технологиче-

ская схема универсальной линии для про-

изводства различных видов готовой про-

дукции из лубяных культур в условиях 

льнозаводов и фермерских хозяйствах (где 

МПЛ№1 и №2 – машина для переработки 

льна; дезинтегратор различных производи-

телей ДЛВ-2 или ОКВ-1; АИН и АЧВШ – 

агрегаты для производства нетканых мате-

риалов; ЛЛП и ПЛП – льняная и пеньковая 

ленточная пакля – межвенцовый утепли-

тель). 

 

 
 

Рис. 1 

 

Линия перерабатывает ориентирован-

ные и спутанные стебли соломы и тресты 

различных льнов и разной степени вылеж-

ки, спутанные стебли конопли,  отходы 

трепания, короткое льноволокно, пеньку 

короткую, ленту льна и пеньки повышен-

ной и пониженной линейной плотности.  

Указанное сырье из кип или рулона по-

дается в машину переработки льна (МПЛ 

№1), в которой в зависимости от вида сы-

рья и характеристик готового изделия про-

ходит обработку методами скользящего 

изгиба, резки и разрыва. МПЛ №1 укора-

чивает волокна, нарушает связь волокна с 

древесиной и передает костроволокнистую 

массу в дезинтегратор ДЛВ-2. В дезинте-

граторе волокно подвергается интенсив-

ному трепанию, после чего поступает в 
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разгрузитель для предварительной очистки 

от несвязанной костры и далее на оконча-

тельную очистку в две трясильные маши-

ны. В результате получается первый гото-

вый продукт №1 (рис. 1) – однотипное 

льноволокно из льна-долгунца, маслично-

го льна, или однотипная пенька. Эти виды 

продукции сами по себе являются товар-

ной продукцией, а также служат сырьем 

для производства различных утеплителей, 

крученых изделий, модифицированного 

волокна, медицинской и технической ваты, 

композитных материалов, пряжи и др. Пе-

рерабатывая далее однотипное волокно 

(продукт №1) на оборудовании, представ-

ленном на рис. 1, можно получить другие 

изделия – продукты №№ 2...6. Для этого 

конструкция рабочих органов машины 

МПЛ №2 отличающаяся от конструкции 

органов МПЛ №1, адаптируется для пере-

работки ленточной пакли льна или пеньки. 

На основании многолетних исследова-

ний представленной технологии и линии в 

лабораторных и производственных усло-

виях [8...10], [16] и др. получены различ-

ные материалы №№ 1...6, характеристики 

которых представлены  в табл. 1.  

Предлагаемая универсальная линия да-

ет возможность предприятиям произво-

дить не менее десяти видов готовой про-

дукции с определенными характеристика-

ми (табл. 1), оперативно перенастраивать-

ся на требуемый вид продукции и ее каче-

ство. 

 
Т а б л и ц а  1 

№ 

п/п 
(рис. 1) 

Название материала 

Средняя массодлина, мм 
Средневзвешенная  

линейная плотность, текс 

Массовая доля 

 костры, % 

из льно-

тресты, пу-

танины, 

льносырья, 

пеньки 

из ЛЛП, от-

ходов треп.,  

КЛВ, 

ленты 

из льно-

тресты и 

путанины, 

льносырца, 

пеньки 

из ЛЛП, отхо-

дов треп., 

КЛВ, ленты 

из льно-

тресты и 

путанины, 

льносырца, 

пеньки 

из ЛЛП, 

отходов 

треп., КЛВ, 

ленты 

Материалы из льна-долгунца и льна масличного 

1 
Неочищенное одно-

типное волокно 50...70 50...140 4...8 4...5 50...80 20...30 

2 Однотипное волокно 50...170 50...140 4...7 4...5 до 40 до 20 

3 

Межвенцовый  утепли-

тель – льняная ленточ-

ная пакля (ЛЛП) 

линейная плотность ленты до 170 г/м, массовая доля костры в ленте до 20%, 

диаметр рулона 600 мм 

4 
Модифицированное 

волокно – 40...70 – 2...3 – до 5 

5 
Волокно высокой сте-

пени очистки 25...35 15...35 1,5...3,0 1,2...2,5 2,0...4,0 1,5...4,0 

6 Техническая вата – до 35 – 1...3 – 1...3 

7 
Иглопробивное полот-

но 
ширина рулона 1600...1800 мм, плотность 0,2...0,5 кг/м2, толщина 3...6 мм 

8 Льняной войлок ширина рулона 100...300 мм, плотность 0,2...0,5 кг/м2, толщина 3...6 мм 

Материалы из пеньки 

9 
Неочищенная одно-

типная пенька 120...160 – до 17 – до 28 – 

10 
Очищенная  однотип-

ная пенька 110...140 – до 15 – до 10 – 

11 

Волокно высокой сте-

пени очистки –  моди-

фицированное волокно – до 120 – до 13 – до 5 

12 

Межвенцовый пенько-

вый утеплитель – 

пеньковая ленточная 

пакля (ПЛП) 

линейная плотность ленты до 150 г/м, массовая доля костры в ленте до 8 % 

13 Лента тонкого чесания линейная плотность ленты до 18 г/м, массовая доля костры в ленте до 1% 
_________________________________ 

П р и м е ч а н и е. Характеристики материалов, представленные в интервальном виде, зависят от качества ис-

ходного сырья и параметров настройки оборудования.  
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На многих льнозаводах России и ближ-

него зарубежья большинство представлен-

ного в линии оборудования имеется, а зна-

чит предлагаемую технологию можно реа-

лизовать достаточно быстро. Для этого до-

полнительно необходимо установить уни-

версальные машины МПЛ №1, МПЛ №2 и 

дезинтегратор ДЛВ-2 (или ОКВ-1), кото-

рые являются сравнительно недорогосто-

ящими и выпускаются в настоящее время. 

Перечисленные преимущества линии поз-

волят имеющимся и вновь создаваемым 

предприятиям с минимальными финансо-

выми вложениями снизить себестоимость 

готового продукта, тем самым адаптиро-

ваться к современным рыночным услови-

ям. 
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