
№ 1 (361) ТЕХНОЛОГИЯ ТЕКСТИЛЬНОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ 2016 104 

УДК 677.025 
 

ТРИКОТАЖ КУЛИРНЫХ ПРОИЗВОДНЫХ ПЕРЕПЛЕТЕНИЙ  

С РАСПОЛОЖЕНИЕМ ПРОТЯЖЕК  

НА ЛИЦЕВОЙ СТОРОНЕ ОСТОВОВ ПЕТЕЛЬ 
 

FILLING-KNIT DERIVATIVES WEAVES  

WITH THE LOCATION OF BROACHES  

ON THE FRONT SIDE OF THE CORES LOOPS 
 

С.И. ПИВКИНА, О.П.ФОМИНА, В.В. БОРОВКОВ 

S.I. PIVKINA, O.P. FOMINA, V.V. BOROVKOV 
 

(Московский государственный университет дизайна и технологии) 

(Moscow State University of Design and Technology) 

E-mail: yusmk@mail.ru 
 

В работе рассмотрены структуры и способы получения кулирного три-
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Одним из перспективных направлений 

в создании нового ассортимента трико-

тажных полотен с заданными свойствами 

является комбинирование элементов пе-

тельной структуры различными способа-

ми. Основным недостатком известных 

структур одинарного кулирного трикотажа 

(остовы петель которого имеют односто-

роннее расположение) является закручива-

емость его краев, что ограничивает об-

ласть его применения и усложняет после-

дующую технологическую обработку. 

Такая закручиваемость возникает в 

одинарном трикотаже вследствие того, что 
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при одностороннем расположении петель 

изгиб остовов петель и протяжек направ-

лен в одну сторону, а под действием упру-

гости текстильных нитей изогнутые эле-

менты петельной структуры стремятся 

распрямиться. В структуре двойных ку-

лирных переплетений происходит чередо-

вание направления лицевых и изнаночных 

сторон остовов петель, что выравнивает 

направление сил упругости нитей в изо-

гнутых элементах петельной структуры и 

ликвидирует таким образом закручивае-

мость трикотажного полотна. Однако в 

этом случае силы упругости изогнутых 

нитей приводят к заходу лицевых и изна-

ночных остовов петель друг за друга, в ре-

зультате чего лицевые и изнаночные осто-

вы располагаются по толщине трикотажа 

двумя параллельными рядами (двухлиней-

ное расположение остовов петель), что 

увеличивает толщину и материалоемкость 

трикотажа. 

Предложены структуры кулирного 

трикотажа, обеспечивающие уменьшение 

закручиваемости трикотажного полотна 

при сохранении однолинейного располо-

жения петель по его толщине. 

Первая структура разработана на базе 

переплетения односторонняя производная 

гладь (в структуре которой петельные стол-

бики одной глади располагаются между пе-

тельными столбиками другой глади, и все 

остовы петель имеют одностороннее распо-

ложение). Изменение взаимного расположе-

ния остовов петель и протяжек осуществля-

ется путем перевода протяжек с изнаночной 

стороны петельной структуры на лицевую. 

В данной структуре нечетные петельные 

столбики образованы из одной нити (Н1), а 

четные – из другой (Н2), при этом протяжки 

(Пр) петель нечетных петельных столбиков 

проходят перед лицевой стороной петель 

(Оп) четных петельных столбиков и наобо-

рот. Способ получения такого трикотажа 

заключается в поочередном вязании петель 

на четных и нечетных иглах одной игольни-

цы двухфонтурной кулирной машины, при-

чем перед образованием петель на работа-

ющих иглах одной игольницы петли с нера-

ботающих игл этой игольницы переносят на 

иглы соседней игольницы.  

 
 

Рис. 1 

 

На рис. 1-а, б, в представлены графиче-

ская запись, структура и поперечный срез 

петельной структуры односторонней про-

изводной глади с лицевым расположением 

протяжек соответственно. Расположение 

протяжек перед лицевой стороной остовов 

соседних петель вызывает дополнитель-

ный изгиб по толщине трикотажа, причем 

данный изгиб в противоположную сторону 

изгибу дуги остова петли. Таким образом, 

стремление к закручиваемости протяжек в 

обратном направлении уравновешивает 

стремление к закручиванию остовов пе-

тель в другом направлении, в результате 

чего образуется уравновешенная петельная 

структура, которая практически не закру-

чивается. 

Вторая структура разработана на базе 

переплетения трубчатая гладь (в структуре 

которой лицевые петельные столбики од-

ной глади располагаются между изнаноч-

ными петельными столбиками другой гла-

ди). Изменение взаимного расположения 

остовов петель и протяжек осуществляется 

путем перевода протяжек с изнаночной 

стороны одной глади на лицевую сторону 

петель второй глади. Полученная структу-

ра представляет собой двухстороннюю 

производную гладь с чередованием лице-

вых и изнаночных столбиков. В данной 

структуре лицевые петельные столбики 

образованы из нити Н1, а изнаночные – из 

нити Н2, при этом протяжки (Пр) петель 



№ 1 (361) ТЕХНОЛОГИЯ ТЕКСТИЛЬНОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ 2016 106 

лицевых петельных столбиков проходят 

перед лицевой стороной петель (Оп) изна-

ночных петельных столбиков. Способ по-

лучения такого трикотажа заключается в 

вязании петель через иглу поочередно на 

двух соседних игольницах двухфонтурной 

кулирной машины. При этом на передней 

игольнице образуются лицевые петельные 

столбики, а на задней игольнице – изна-

ночные. Перед провязыванием петель в 

лицевых петельных столбиках на иглах 

передней игольницы петли изнаночных 

петельных столбиков с игл задней иголь-

ницы переносятся на свободные иглы пе-

редней игольницы, а после провязывания 

лицевых петельных столбиков на передней 

игольнице изнаночные петельные столби-

ки переносятся обратно на иглы задней 

игольницы и на них провязываются изна-

ночные петли.  

 

 
 

Рис. 2 

 

На рис. 2-а, б, в представлены графиче-

ская запись, структура и поперечный срез 

петельной структуры такого трикотажа 

соответственно. Расположение протяжек 

перед лицевой стороной остовов изнаноч-

ных петельных столбиков ликвидирует за-

ход лицевых и изнаночных петель друг за 

друга, что приводит к однолинейному рас-

положению лицевых и изнаночных петель 

по толщине трикотажа. При этом сохраня-

ется противоположный изгиб нити в лице-

вых и изнаночных остовах петель, что 

обеспечивает отсутствие закручиваемости 

краев трикотажа. 

По данному технологическому прин-

ципу можно получать трикотажные полот-

на переплетениями одинарной и двойной 

производной глади с лицевым расположе-

нием протяжек различных раппортов. От-

личие таких структур заключается в коли-

честве группы петель глади, образованных 

из одной нити, перед которыми проходит 

протяжка из другой нити. 

Образцы трикотажа спроектированных 

переплетений одинарной и двойной произ-

водной глади с лицевым расположением 

протяжек различных раппортов были вы-

работаны на вязальной машине фирмы 

Steiger Vesta 130-Е. Экспериментальные 

исследования показали полное отсутствие 

закручиваемости трикотажа данных струк-

тур. 

 

В Ы В О Д Ы 

 

1. Рассмотрена структура и способ по-

лучения одинарного кулирного трикотажа 

с расположением протяжек на лицевой 

стороне остовов петель. 

2. Анализ поперечного среза петельной 

структуры одинарного кулирного трико-

тажа с лицевым расположением протяжек 

наглядно показал, что лицевое расположе-

ние протяжек приводит к противополож-

ному направлению изгиба протяжек и 

остовов петель, вследствие чего силы 

упругости изогнутых нитей направлены в 

противоположные стороны и компенси-

руют друг друга. 

3. Рассмотрены структура и способ по-

лучения двойного кулирного трикотажа, в 

котором лицевые петельные столбики од-

ной глади располагаются между изнаноч-

ными петельными столбиками другой гла-

ди, при этом протяжки лицевых петельных 

столбиков проходят перед лицевой сторо-

ной остовов изнаночных петельных стол-

биков. 

4. Анализ поперечного среза петельной 

структуры двойного кулирного трикотажа 

с лицевым расположением протяжек 

наглядно показал, что расположение про-

тяжек перед лицевой стороной остовов из-
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наночных петельных столбиков ликвиди-

рует заход лицевых и изнаночных петель 

друг за друга, что приводит к однолиней-

ному расположению лицевых и изнаноч-

ных петель по толщине трикотажа. При 

этом сохраняется противоположный изгиб 

нити в лицевых и изнаночных остовах пе-

тель, что обеспечивает отсутствие закру-

чиваемости краев трикотажа. 

5. Данные структуры были реализова-

ны на плосковязальной машине фирмы 

Steiger Vesta 130-Е. Экспериментальные 

исследования подтвердили отсутствие за-

кручиваемости одинарного трикотажа с 

лицевым расположением протяжек. 
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