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В статье изучены факторы, влияющие на ворсистость льняной ровни-

цы, вырабатываемой на рогулечной ровничной машине. Рассмотрено влия-

ние частоты вращения рогульки, направление движения нижней каретки, 

влажности и крутки ровницы. Даны рекомендации  по уменьшению этого 

влияния. 

 

The article studied the factors affecting the hairiness of flax rovings produced 

by regulatroy roving machine. The influence of frequency of rotation of the flyer, 

the direction of movement of the lower carriage, humidity and twist rove. Recom-

mendations to reduce this impact. 
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Исследование процессов изготовления 

ровницы и установление влияния на ее ка-

чество различных факторов имеет большое 

практическое значение, так как от этого во 

многом зависит качество вырабатываемой 

из нее пряжи. 

При наматывании на ровницу действу-

ет множество сил – центробежные силы 

инерции, сила тяжести, сопротивление 

воздуха, кориолисовы силы инерции, а 

также силы натяжения по концам баллона. 

Также к ним добавляется сила трения об 

элементы крутильно-мотального механиз-

ма. Под их действием в ровнице появляет-

ся ворсистость. Под ворсистостью пони-

маются волокна, выступающие над по-

верхностью ровницы. 

При предварительном осмотре ровницы 

было установлено, что ворсистость в льня-

ной ровнице образуется за счет разных по 

длине выступающих кончиков, петель и 

группы спутанных волокон. Бо́льшая часть 

ворсинок в ровнице образуется задними 

кончиками волокон. 

Для качественной оценки ворсистости 

ровницы, возникающей при получении по-

следней, были проведены исследования. 

Измерения ворсистости проводили при 

помощи масштабного планшета с ценой 

деления 2,5 мм. На него накладывали и 

прижимали стеклом отрезок ровницы 

250 мм. Перед началом исследований были 

определены контрольные группы:  2,5...5 

мм; 5...7,5 мм; 7,5...10 мм; 10...15 мм; 

15...20 мм; ...110...115 мм. Всего было 

определено 24 группы. При проведении 

замеров определяли количество и длину 

волокон, попавших в соответствующую 

группу. Для определения общей ворсисто-

сти продукта определяли суммарное число 

волокон во всех группах. Ворсинками счи-

тали волокна, длина которых составляла 

более 2,5 мм. 

Принятые допущения: волокна рас-

прямлены и расположены перпендикуляр-

но оси ровницы. Волокно, расщепленное 

менее ¾ длины, считалось как одно. Для 

получения достоверных результатов число 

замеров с одной катушки было принято 60, 

из них 30 при раскладке витков ровницы 

снизу вверх и 30 – сверху вниз. 

При проведении исследований оцени-

вали влияние на ворсистость ровницы та-

ких факторов, как частота вращения ро-

гульки, направление движения нижней ка-

ретки, крутка и влажность продукта. 

Для определения влияния на ворси-

стость ровницы частоты вращения и 

направления движения каретки на льнопе-

рерабатывающих предприятиях г. Костро-

мы были отобраны катушки с ровницей 

800 и 717 текс. Установлено, что на вели-

чину ворсистости оказывает влияние ча-

стота вращения рогульки. Результаты за-

меров ворсистости ровницы представлены 

на рис. 1.
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На рис. 1 видно, что ворсистость уве-

личивается с повышением частоты враще-

ния. Это объясняется возрастанием дей-

ствующей на ровницу центробежной силы, 

увеличением сопротивления воздуха, воз-

растающим трением продукта о ветвь ро-

гульки. 

Раскладка витков ровницы по вертика-

ли происходит за счет движения вверх-

вниз нижней каретки ровничной машины. 

Величина ворсистости льняной ровницы 

зависит от направления движения каретки. 

Полученные результаты представлены на 

рис. 2. 

Наблюдения и замеры показали, что 

при изменении направления движения ка-

ретки угол охвата ровницей направляюще-

го глазка рогульки изменяется. При значе-

нии угла перегиба более 90° ровница про-

ходит вскользь, минимально касаясь 

направляющего ее элемента машины. При 

значении угла перегиба менее 90° поверх-

ность контакта максимальна, ровница ис-

пытывает дополнительное воздействие. В 

этом случае число выступающих волокон 

увеличивается. Это происходит при рас-

кладке витков сверху вниз. В это время 

нижняя каретка ровничной машины дви-

жется вверх.  

Для определения зависимости ворсис-

тости от крутки и влажности ровницы на 

ООО "Льнообъединение им. И.Д. Зворы-

кина" были проведены эксперименты. Из 

отобранных тазов с лентой была вырабо-

тана ровница с круткой 26,2; 27,8 и 

29 кр/м. Затем ленту увлажняли. Для рав-

номерного распределения влаги тазы с 

лентой на сутки помещали в зону отлежки 

волокна. После отлежки из ленты повтор-

но вырабатывалась ровница с различной 

круткой. Затем ленту снова увлажняли и 

помещали в зону отлежки. Всего было 

сделано 3 повторности. Для определения 

влажности пробы отбирали из каждого та-

за с лентой и от каждой катушки с ровни-

цей. Результаты экспериментов представ-

лены на рис. 3.  

 

 
 

Рис. 3 

 

На рис. 3 видно, что с повышением 

крутки ворсистость ровницы снижается. 

Однако увеличивать крутку для снижения 

ворсистости не всегда целесообразно, так 

как повышение крутки снижает произво-

дительность ровничной машины. Величи-

на крутки ровницы влияет на протекание 

процесса химической обработки и на вы-

тягивание ровницы на прядильной ма-

шине, поэтому ее рекомендуют устанавли-

вать в определенных пределах. Увеличе-

ние крутки для снижения ворсистости вы-

ше рекомендованных значений нарушит 

нормальное протекание технологических 

процессов. На рис. 3 видно, что снижение 

влажности увеличивает ворсистость ров-

ницы. Льняное волокно гигроскопично, 

поэтому необходимо строго соблюдать 

влажностно-тепловой режим, не допуская 

снижения влажности воздуха в ровничных 

цехах. 

 

В Ы В О Д Ы 

 

1. Ворсистость ровницы возрастает 

при увеличении частоты вращения рогуль-

ки. 

2. При подъеме нижней каретки ров-

ничной машины ворсистость ровницы вы-

ше, чем при опускании каретки. 

3.  Ворсистость ровницы снижается 

при повышении влажности и крутки ров-

ницы.  
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