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Для повышения качества изделий из овчинного полуфабриката предло-

жено рассматривать возможность изменения технологии изготовления из-

делий из овчинного полуфабриката на основе анализа показателей качества 

овчинного полуфабриката, определяющего его технологичность, а именно 

жесткости, высоты и устойчивости окраски волосяного покрова.  

 

Improved approach to the manufacturing of semi-finished sheepskin products is 

based on the evaluation of colour retention, abrasive interactions, friction force aris-

ing from the interaction of hair-сovering with an under-clothing layer. Innovative 

technological approach has been proposed to improve the quality of semi-finished 

sheepskin products, allowing the use of removable lining. 
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Дубленки являются единственным ас-

сортиментом одежды из меховых полуфаб-

рикатов, у которых волосяной покров (ВП) 

в процессе эксплуатации одежды контакти-

рует с пододежным слоем, являясь, с одной 

стороны, положительным фактором, так 

как значительно улучшаются теплозащит-

ные свойства данного ассортимента 

одежды, с другой стороны – негативным. 

Анализ претензий потребителей к изделиям 

данного ассортимента показал, что имеют 

место такие отрицательные последствия 

взаимодействия волосяного покрова и 

пододежного слоя, как окрашивание, "за-

кручивание рукава", пиллингуемость [1].  

Проведены исследования по оценке 

устойчивости окраски волосяного покрова 

овчинного полуфабриката при сухом и 

влажном трении [2], [3] с использованием 

разработанного метода [4...6] (табл. 1). В 

качестве критерия предлагается использо-

вать характеристику ΔЕ – цветовое разли-

чие. Если при изменении цвета величина 

ΔЕ превышает 1, то данные изменения 

цвета становятся видны глазу человека. 

Анализ полученных данных показывает, 

что трение, особенно влажное, вызывает 

значительное окрашивание белой ткани, 

чем и обусловлено окрашивание в той или 

иной степени пододежного слоя при экс-

плуатации дубленок.  
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Т а б л и ц а 1 

Наименование материала, цвет волосяного покрова 
Сухое трение Влажное трение 

ΔЕвп ΔЕвп 

Шубная овчина, коричневый 0,92 2,75 

Меховой велюр, рыжий 1,29 2,05 

Шубная овчина, красный 1,88 1,62 

Меховая овчина, черный 1,33 2,70 

Меховой велюр, синий 1,67 3,69 

Меховой велюр, зеленый 1,53 1,32 

Меховая овчина, синий 0,64 1,84 

Меховая овчина, серо-бежевый 0,94 0,93 

Меховой велюр, светло-коричневый 0,9 0,89 

Меховой велюр, светло-коричневый 0,7 0,75 

Шубная овчина, неокрашенный 0,5 1,16 

Меховой велюр, рыжий 1,29 2,33 

Меховая овчина, серебристо-серый 1,33 1,34 

Меховой велюр, серый 1,34 2,14 

Меховой велюр, светло-коричневый 1,96 2,56 

 

   
 

                                           Рис. 1                                                                                    Рис. 2 

 

Для выявления причин возникновения 

проблемы "закручивание рукава" прове-

дена оценка величины силы трения, возни-

кающей при взаимодействии волосяного 

покрова и пододежного слоя. Силу трения 

между материалом и волосяным покровом 

определяли под различными углами к 

направлению волосяного покрова. Иссле-

дования на костюмных и плательных тка-

нях, трикотажных полотнах разного волок-

нистого состава показали (рис. 1 – зависи-

мость силы трения от направления волося-

ного покрова и вида материала), что 

наибольшее  значение  силы  трения  харак- 

терно для материалов из пряжи. Анализ 

влияния высоты стрижки свидетельствует 

(рис. 2 – зависимость силы трения от вы-

соты и направления волосяного покрова), 

что при естественной высоте волосяного 

покрова и при незначительной его стрижке 

(высота ВП =11 и 8 мм) величина силы тре-

ния определяется только направлением во-

лосяного покрова, достигая своего макси-

мума при угле 180°. При дальнейшем уве-

личении стрижки (высота ВП = 5 и 2 мм) 

происходит значительное увеличение силы 

трения (в 1,5...2 раза) при направлении во-

лосяного покрова 0...90°. При этом зависи-

мости силы трения от направления волося-

ного покрова уже не имеют такого ярко вы-

раженного максимума при угле 180°, что 

свидетельствует о сглаживании анизотро-

пии свойств при значительной стрижке во-

лосяного покрова. Проверка соблюдения 

требований ГОСТа 5710–85. "Одежда из 

овчины шубной и мехового велюра". Об-

щие технические условия", согласно кото-

рому "…направления волосяного покрова в 
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деталях должно быть сверху вниз, допусти-

мые отклонения в направлении волосяного 

покрова не более 45°…", показала, что бо-

лее чем в 65% дубленок, реализуемых в 

торговых сетях, данное требование не вы-

полняется, что объясняется стремлением 

производителей обеспечить экономичность 

раскроя материала. Поэтому в изделиях, 

где волосяной покров имеет высоту 5...8 мм 

и детали выкроены под различными углами 

по направлению волосяного покрова, имеет 

место дефект, выражаемый в закручивании 

пододежного слоя, приводящий к диском-

форту в процессе эксплуатации.  

 

 
 

                                                а)                                          б)                                         в) 

 

Рис. 3 

 

Проведенные ранее исследования [7] по 

оценке абразивного воздействия волося-

ного покрова овчин на поверхность матери-

алов пододежного слоя показали, что с 

уменьшением высоты волосяного покрова 

овчин, полученной при стрижке, его влия-

ние на изменение поверхности материалов 

растет, что обусловлено увеличением жест-

кости волосяного покрова. Волосяной по-

кров, имея определенную жесткость и зна-

чительную шероховатость поверхности, 

увеличивающуюся после стрижки, стано-

вится абразивом для контактирующих ма-

териалов, причем степень воздействия 

определяется как свойствами меха, так и 

характеристиками нижележащих материа-

лов. Абразивное воздействие может выра-

жаться в изменении внешнего вида поверх-

ности материала, увеличении ворсистости, 

потере блеска, образовании пиллей (рис. 3 

– изменение поверхности разных текстиль-

ных материалов при воздействии волося-

ного покрова различной высоты: а) – трико-

тажное полушерстяное полотно с вложе-

нием ангоры; б) – костюмная чистошерстя-

ная ткань; в) – трикотажное полиэфирное 

полотно). 

Таким образом, все вышеприведенные 

исследования подтверждают справедливость 

возникающих у потребителей претензий.  

Для повышения качества выпускаемых 

изделий из овчинного полуфабриката тре-

буется на этапе проектирования принять 

меры для изменения характера взаимодей-

ствия волосяного покрова и пододежного 

слоя путем совершенствования технологии 

изготовления [8]. Для снижения негатив-

ных воздействий изделия из овчин предла-

гается проектировать с подкладкой, кото-

рая для удобства может изготавливаться 

съемной. Принятие решения о необходимо-

сти введения подкладки должно основы-

ваться на анализе свойств волосяного по-

кров, а именно определении показателей 

качества, определяющих технологичность 

овчинного полуфабриката [9…11]: жест-

кость (EIвп), устойчивость окраски (ΔЕвп), 

высота (hвп), с последующим отнесением их  
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к той или иной категории (табл. 2– града-

ции по степени жесткости ВП, табл. 3 –гра-

дация по устойчивости окраски ВП и 

табл. 4 – градация по высоте стрижки воло-

сяного покрова).  

 
Т а б л и ц а 2 

№ группы Категория жесткости волосяного покрова  Жесткость ВП, сН 

1 Мягкий менее 1,7 

2 Средний 1,7...2,2 

3 Жесткий более 2,2 

 
Т а б л и ц а 3 

№ группы Категория устойчивости окраски  Значение ΔE 

1 Высокоустойчивые   менее 1 

2 Устойчивые 1...6 

3 Неустойчивые  более 6 

 
Т а б л и ц а 4 

№ группы Категория высоты волосяного покрова Высота волосяного покрова, мм 

1 Низкостриженные менее 10 

2 Среднестриженные 10...15 

3 Стриженные 15...20 

4 Высокостриженные более 20 

 

Рекомендуемые области использования 

подкладки  для изделий из овчин разных ка-

тегорий жесткости и степени устойчивости 

волосяного покрова представлены в табл. 5. 
 

Т а б л и ц а 5 

Группа и категория жесткости во-

лосяного покрова 

Группа и категория устойчивости окраски 

1 2 3 

высокоустойчивые устойчивые неустойчивые 

1 Мягкий – – ± 

2 Средний ± ± ± 

3 Жесткий + ++ ++ 
_______________________________ 

П р и м е ч а н и е. – – подкладка не рекомендуется; ± – подкладка рекомендуется для ограниченного применения; 

+ – подкладка рекомендуется для предотвращения пиллинга на пододежном слое; ++ – подкладка рекомендуется 

для всех видов пододежного слоя. 

 

В настоящее время съемная подкладка 

широко применяется в изделиях верхнего 

ассортимента. Наиболее часто встречае-

мыми способами крепления подкладки яв-

ляются крепление на разъемную тесьму-

молнию, на навесные петли и пуговицы, на 

обметанные петли и пуговицы. Соединение 

съемной подкладки и изделия выполняют 

по внутреннему краю подборта, по горло-

вине, по пройме в области плечевых швов, 

по низу рукава. Крепление съемной под-

кладки в изделиях из овчинного полуфаб-

риката предлагается выполнять на навес-

ные петли из специальной тесьмы и пуго-

вицы в тех же областях, что и для изделий 

верхнего ассортимента. При этом петли 

располагаются на дубленке в соединитель-

ных швах, а пуговицы – на подкладке. Кон-

струкция подкладки разрабатывается в за-

висимости от модельных особенностей 

дубленки. 

 

В Ы В О Д Ы 

 

1. Проведены исследования по оценке 

взаимодействия волосяного покрова овчин-

ного полуфабриката и пододежного слоя, а 

именно – по оценке устойчивости окраски 

ВП при сухом и влажном трении, по оценке 

возникающей силы трения при контакте с 

различными по волокнистому составу и по-

верхности  материалами  для  одежды, абра- 
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зивному воздействию ВП. Установлено, 

что все эти воздействия являются негатив-

ными, поскольку приводят к снижению ка-

чества изделий, чем и вызваны претензии 

потребителей.  

2. С целью повышения качества изделий 

предложено усовершенствовать техноло-

гию изготовления дубленок. Принятие того 

или иного технологического решения 

должно быть основано на оценке показате-

лей качества, определяющих технологич-

ность овчинного полуфабриката, и отнесе-

нии овчинного полуфабриката к соответ-

ствующей категории. Разработаны реко-

мендации по использованию подкладки для 

изделий из овчин разных категорий жестко-

сти и степени устойчивости волосяного по-

крова. 

3. Предложены технологические под-

ходы по изменению технологии изготовле-

ния изделий из овчинного полуфабриката, 

позволяющие использовать съемную под-

кладку.  
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