
№ 5 (377) ТЕХНОЛОГИЯ ТЕКСТИЛЬНОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ 2018 130 

ИЗВЕСТИЯ ВЫСШИХ УЧЕБНЫХ ЗАВЕДЕНИЙ 
 

 

№ 5 (377) ТЕХНОЛОГИЯ ТЕКСТИЛЬНОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ 2018 

 

 

 

 

 

 

 
УДК 677.074 
 

ДЕКОРАТИВНЫЕ ТЕКСТИЛЬНЫЕ ПОЛОТНА 

 

DECORATIVE TEXTILE FABRIC 

 
Ю.А. ЩЕПОЧКИНА 

YU.A. SHCHEPOCHKINA 

 
(Ивановский государственный политехнический университет) 

(Ivanovo State Politechnical University) 

E-mail: julia2004ivanovo@yandex.ru 

 

Предложено плетеное полотно, формируемое из лент, соединенных кра-

ями между собой посредством нити. Формирование заготовок полотна вы-

полнено полотняным и саржевым переплетениями. Предложено также де-

коративное полотно, полученное из треугольных сегментов с выпуклым, 

прямым и вогнутым краем, изготовленных из отходов швейного производ-

ства и скрепленных нитью. Полотна сформированы ручным способом. 

 

Proposed woven fabric formed from tapes connected between each other by 

edges by means of fibers. Formation of the samples of fabric was done by means of 

plain and twill interlacing. Proposed decorative fabric, obtained from triangular 

segments with a convex, straight and concave edge, made from waste of garment 

production and bonded thread. Paintings formed by hand.  
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В последние десятилетия рынок тек-

стильных изделий представлен как тради-

ционными, так и новыми материалами [1]. 

Одним из направлений создания новых ма-

териалов является получение декоратив-

ных текстильных полотен из плоских тка-

ных или нетканых лент, изготовленных из 

натуральных и/или химических волокон. 

Внешний вид таких полотен зачастую зави-

сит от выбранного переплетения.  

Нами предложено плетеное полотно [2], 

сформированное из текстильного матери-

ала, представляющего собой расправлен-

ные ленты, соединенные краями между со-

бой посредством нити.  

Ленты могут быть из шелка, шерсти, 

льна, хлопка, синтетических и других воло-

кон. Возможно формирование полотна из 

лент одного или разных волокнистых мате-

риалов при соблюдении главного условия – 

примерно одинаковой толщины всех лент. 

В качестве текстильного материала могут 

быть использованы тканые и нетканые, 

например, вязаные ленты одинаковой, что 

предпочтительнее, или разной ширины, а 

также предварительно стачанные краями 
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ленты. Ленты и соединяющая их нить мо-

гут иметь одинаковую или различную рас-

цветку, что дает возможность получения 

как одноцветных, так и многоцветных по-

лотен.  

Первое полотно, полученное нами, вы-

полнено из лент различной расцветки 

(рис. 1 – многоцветные ленты для изготов-

ления полотен). 

Материал лент – полиэстер, ширина – 3 

см, длина ленты в бобине – 100 м. Форми-

рование заготовок полотна выполнялось 

ручным способом полотняным и саржевым 

переплетениями (рис. 2 – схемы переплете-

ния лент: а) – полотняное; б) – саржевое), 

после чего края лент в заготовках соединя-

лись нитью (рис. 3).  

 

           а) 

            б) 
  

                                 Рис. 1                                              Рис. 2                                                 Рис. 3 

 

Общий вид многоцветных полотен, 

сформированных полотняным и саржевым 

переплетениями (рис. 4 – фрагменты гото-

вых многоцветных полотен: а) – полотняное 

переплетение; б) – саржевое переплетение), 

является доказательством возможности по-

лучения самых разнообразных по цвету, 

структуре и размеру подобных полотен.  

 

    
 

                                                         а)                                                                             б) 

 

Рис. 4  

 

Переплетения (полотняное, саржевое и 

другие) отличаются между собой длиной 

продольных и поперечных перекрытий, по-

этому можно проектировать из лент плете-

ные полотна разного объемного веса. 

Структура сформированного из лент по-

лотна будет определяться волокнистым со-

ставом, шириной и толщиной лент, видом 

переплетения, а также особенностями лице-

вой и изнаночной поверхности.  

Необходимо отметить, что научное 

направление по изготовлению плетеных по-

лотен из лент еще недостаточно разработано 

и не получило должного развития, хотя по-

пытки исследования свойств подобных по-

лотен проводились в работах других авто-

ров [3], [4]. Используя разные переплетения 

при формировании полотен из тканых и не-

тканых лент, можно получать товарную 

продукцию в виде одеяльных и декоратив-
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ных полотен для обивки стен, мебели, изго-

товления портьер, занавесей, в том числе 

многометровой длины и ширины. 

Особый интерес проявляется к полот-

нам, изготовленным из разнообразных от-

ходов швейной промышленности, преиму-

щественно из обрезков ткани. Существует 

ряд направлений по их вторичному исполь-

зованию и утилизации, в частности, это раз-

волокнение, наполнение мягких игрушек, 

создание аппликаций, изготовление поло-

тен и другое.  

В работе нами рассматривается возмож-

ность получения декоративных полотен из 

обрезков ткани. Отметим, что изготовление 

таких полотен широко известно. При этом 

используются в основном заготовки пра-

вильной геометрической формы – прямо-

угольники (квадраты), треугольники, ром-

бы, полученные из обрезков ткани, края ко-

торых стачиваются [5], [6]. 

Нами предложено полотно [7], сформи-

рованное из треугольных сегментов с вы-

пуклым, прямым и вогнутым краем. Тре-

угольные сегменты выполнены симметрич-

ными относительно оси (рис. 5, обозначена 

пунктирной линией), проходящей через вер-

шину, по меньшей мере, одного угла сег-

мента. При этом один край треугольного 

сегмента выполнен выпуклым, прямым или 

вогнутым. Формирование полотна из сег-

ментов одного или разных материалов воз-

можно при соблюдении условия – примерно 

одинаковой толщины всех материалов. 

 

  
 

Рис. 5  
 

 

              
 

                                                                                                    а)                                                       б) 

                             Рис. 6                                                                                    Рис. 7 

 

 

Для изготовления треугольных сегмен-

тов могут быть использованы отходы (об-

резки) гладкоокрашенных тканей, тканей с 

крупнофигурным и мелкофигурным рисун-

ком. В частности, использовали обрезки 

ситца, сатина, триацетата. Формирование 

заготовок полотен выполнялось ручным 

способом, после чего их края соединялись 

нитью (рис. 6). Для исключения скольже-

ния сегментов в операции соединения заго-

товок нитью применяли дублерин. В ре-

зультате получали мозаичные полотна, со-

стоящие из сегментов разнообразной рас-

цветки (рис. 7 – фрагменты готовых много-

цветных полотен из обрезков: а) – ситца, са-

тина; б) – триацетата). Для получения по-

добных полотен возможно использование 

нетканых текстильных материалов, а также 

меха, кожи, пластика. Таким способом 

можно проектировать полотна разного объ-

емного веса. 

Во всех случаях структура готового по-

лотна будет определяться волокнистым со-

ставом, шириной и толщиной сегментов, а 

также состоянием лицевой и изнаночной 

поверхностей применяемых материалов. 

Используя производственные отходы 

швейной промышленности (обрезки тка-
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ней), можно получать товарную продукцию 

в виде декоративных мозаичных полотен 

для изготовления занавесей, элементов 

одежды. 

 

В Ы В О Д Ы  

 

Предложены изготовленные ручным спо-

собом декоративные полотна из тканых 

лент, а также из треугольных сегментов, по-

лученных из обрезков ткани. Все элементы 

полученных полотен скреплены нитью. 

Предложенные полотна расширяют ассор-

тимент текстильных изделий. 
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