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В статье рассматриваются способы получения прессового трикотажа 

на базе неполного переплетения. Исследовано влияние количества выклю-

ченных игл и прессовых петель в раппорте переплетения на технологиче-

ские параметры и физико-механические свойства трикотажа. Установ-

лено, что наличие в структуре ластичного трикотажа элементов непол-

ных переплетений уменьшает материалоемкость, а наличие прессовых пе-

тель повышает формоустойчивость трикотажа. Проведена комплексная 

оценка, которая представляет собой графический анализ качества трико-

тажных полотен. 

 

This article discusses how to get knit on the basis of incomplete weave. In this 

paper, the effects of the number of turned off needles and press loops in the weave 

re-design on the technological parameters and the physicomechanical properties of 

the knitwear are investigated. It is established that the presence of incomplete weave 

elements in the structure of the elastic knitwear reduces the consumption of materi-

als, and the presence of press loops increases the dimensional stability of the knit-

wear. A comprehensive assessment was carried out, which is a graphical analysis of 

the quality of knitted fabrics. 
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Снижения материалоемкости трикота-

жа можно достичь за счет включения в его 

структуру элементов неполных, прессовых, 

плюшевых, комбинированных переплете-

ний. В структуре предлагаемого комбини-

рованного трикотажа сочетаются элементы 

неполных и прессовых переплетений, где 

пропущенные петельные столбики и прес-

совые наброски располагаются на обеих 

сторонах трикотажа [1]. 

Снижение поверхностной плотности на-

носит наиболее ощутимый урон гигиениче-

ским и теплозащитным свойствам полотна. 

Поэтому рациональным представляется 

введение показателя, который одновре-

менно характеризовал бы и материалоем-

кость полотна, и его качественные показа-

тели. Таким показателем может являться 

показатель облегченности структуры три-

котажа, в котором наряду с поверхностной 
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плотностью учитывается и его толщина, 

так как достоверно установлена линейная 

зависимость такого важного показателя ги-

гиенических свойств изделий, особенно верх-

них, как тепловое сопротивление от толщи-

ны трикотажа. 

Сопоставляя объемную плотность прес-

сового трикотажа на базе неполного пере-

плетения с различным количеством выклю-

ченных игл и прессовых петель в раппорте 

переплетения, можно убедиться в том, что 

наличие в структуре ластичного трикотажа 

пропущенных петельных столбиков умень-

шает объемную плотность, а прессовых пе-

тель – уменьшает растяжимость и повышает 

формоустойчивость трикотажа [2], [3]. 

Для исследования влияния количества 

выключенных игл и прессовых петель в рап-

порте переплетения на технологические па-

раметры и физико-механические свойства 

трикотажа на современной плосковязаль-

ной машине LIBRA 3.130 были выработаны 

5 вариантов прессового трикотажа на базе 

неполного переплетения [4]. В этих вариан-

тах выключенные иглы и прессовые петли 

располагались на обеих сторонах трикота-

жа. Эти варианты отличались друг от друга 

количеством выключенных игл и прессовых 

петель в раппорте переплетения. Графи-

ческие записи и 3D-формат эксперименталь-

ных образцов были спроектированы по про-

грамме MODEL (рис. 1).  

 

 
 

Рис. 1 

 

Определены технологические парамет-

ры прессового трикотажа на базе неполного 

переплетения. 

Для сопоставления качества трикотаж-

ных полотен была проведена комплексная 

оценка, которая представляет собой графи-

ческий анализ качества трикотажных поло-

тен. Комплексная диаграмма построена так, 

что на каждой из осей представлены ре-

зультаты различных качественных показа-

телей трикотажных полотен. Причем на на-

ружный контур нанесены наилучшие пока-

затели трикотажного полотна: наибольшие 

– для позитивных и наименьшие – для нега-

тивных показателей.  
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В качестве анализируемых были представ-

лены те показатели, которые максимально вли-

яют на физико-механические и гигиениче-

ские свойства, в том числе на формоустой-

чивость и экономию сырья. К таким показа-

телям относятся: разрывная нагрузка, раз-

рывное удлинение, воздухопроницаемость, 

усадка, толщина, поверхностная и объемная 

плотность. 

В процессе изучения технологических 

параметров и физико-механических свойств 

была построена комплексная оценка каче-

ства трикотажных полотен прессового  три-

котажа для определения оптимальных ва-

риантов переплетений.  

 

 
 

Рис. 2 

 

На рис. 2 представлена комплексная диа-

грамма качества трикотажа прессового пе-

реплетения (Рд – разрывная нагрузка по 

длине; Рш – разрывная нагрузка по ширине; 

Lд – разрывное удлинение по длине; Lш – раз-

рывное удлинение по ширине; Уд – усадка 

по длине; Уш – усадка по ширине; В – возду-

хопроницаемость; Eод – обратимая деформа-

ция по длине; Eош – обратимая деформация 

по ширине; Мs – поверхностная плотность 

трикотажа), в котором прессовые петли на-

ходятся на обеих сторонах.  

Если объемная плотность комбиниро-

ванного трикотажа, где количество выклю-

ченных игл и прессовых петель составляет 

8,3% (вариант VI) при поверхностной плот-

ности Ms = 750 г/м2  и толщине Т = 2,57 мм, 

равна 294,48 мг/ cм3, то объемная плотность 

ластичного трикотажа (вариант I) при по-

верхностной плотности Ms = 815,8 г/м2  и 

толщине Т = 2,38 мм равна 342,8 мг/ cм3, аб-

солютное объемное облегчение, по сравне-

нию с базовым, составляет:  

 

 = б - = 342,8 – 294,48 = 48,32 мг/cм3, 

 

где  – абсолютная объемная облегченность 

мг/cм3; б – объемная плотность базового по-

лотна мг/cм3;  – объемная плотность опыт-

ного полотна мг/cм3. 

Относительное облегчение составляет : 

 

 = (1-
б




)·100 =

294,48
1

342,8

 
 

 
·100 = 14%. 

 

При увеличении количества выключен-

ных и прессовых петель в раппорте пере-

плетения с 3,6 до 4,2%, то есть на 0,6%, по-

верхностная плотность трикотажа умень-

шается на 21 г, то есть на 2,6%, а при уве-

личении количества выключенных игл и 

прессовых петель в раппорте переплетения 

с 6,3 до 8,3%, то есть на 2%, поверхностная 

плотность трикотажа уменьшается на 8 г, 

то есть на 1,1%. 

Это свидетельствует о том, что зависи-

мость поверхностной плотности прессово-

го трикотажа на базе неполного переплете-

ния от количества выключенных игл и прес-

совых петель в раппорте переплетения не-

линейная. 

Анализ полученных результатов показы-

вает, что наличие в структуре трикотажа прес-

совых петель положительно влияет на такие 

показатели, как воздухопроницаемость, раз-

рывное удлинение, объемная плотность три-

котажа.  

С увеличением количества прессовых 

петель в раппорте переплетения, увеличи-

вается воздухопроницаемость, а объемная 

плотность уменьшается. Наличие в струк-
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туре трикотажа прессовых петель увеличи-

вает необратимую деформацию по длине, а 

по ширине уменьшает. Разрывная нагрузка 

по длине и ширине уменьшается неодно-

значно, увеличивается усадка [5]. 

Построена диаграмма, показывающая сум-

му площадей многоугольников прессового 

трикотажа, полученного на базе ластика. По-

лученная диаграмма при двухстороннем рас-

положении прессовых петель в трикотаже по-

казывает, что наилучшими показателями ка-

чества являются варианты III, V и VI. 

На основании всестороннего сопостав-

ления рекомендованы оптимальные вари-

анты образцов переплетений с улучшенны-

ми физико-механическими и потребитель-

скими свойствами. 

 

В Ы В О Д Ы 

 

Установлены закономерности влияния 

элементов структуры трикотажа, таких как 

прессовые наброски, пропущенные петель-

ные столбики, на параметры и физико-ме-

ханические свойства трикотажа. В резуль-

тате проведенного экспериментального ис-

следования получено, что увеличение коли-

чества выключенных игл и прессовых пе-

тель в раппорте переплетения с 3,6 до 8,3%, 

то есть на 4,7% , приводит к уменьшению 

растяжимости трикотажа по ширине с 330 

до 290%, то есть на 40%, а по длине с 112 

до 95%, то есть на 17%. При этом интенсив-

ность уменьшения растяжимости трикота-

жа по длине и ширине постепенно умень-

шается с увеличением количества выклю-

ченных игл и прессовых петель в раппорте 

переплетения. Полученная диаграмма при 

двухстороннем расположении прессовых 

петель в трикотаже показывает, что наилуч-

шими показателями качества являются ва-

рианты III, V и VI.   
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