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В статье рассматривается процесс проектирования современной одеж-

ды из валяльно-войлочных материалов на основе принципов агрегатирования 

с учетом механизации процесса изготовления. 
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The article discusses the process of designing modern clothes from felt-felt ma-

terials based on the principles of aggregation, taking into account the mechanization 

of the manufacturing process. 
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Процесс проектирования одежды из ва-

ляльно-войлочных материалов в Республи-

ке Казахстан (РК) в настоящее время разра-

ботан недостаточно полно. В то же время дан-

ная тема является актуальной, так она как 

затрагивает проблемы переработки отече-

ственного натурального сырья – овечьей шер-

сти. Кроме того, модернизация традицион-

ного ремесла изготовления одежды из вой-

лока в современных условиях производства 

имеет неразрывную связь с программой ду-

ховного возрождения нации "Рухани Жан-

гыру" президента РК Н.А. Назарбаева.  

Следует отметить, что сейчас имеются от-

дельные работы [1], [2], посвященные про-

цессу изготовления войлочной одежды валя-

льным способом вручную, с применением 

разработанными авторами приспособлени-

ями для придания объемной формы дета-

лям. Однако проектирование одежды на ос-

нове механизации процесса изготовления вой-

лока в данных работах не рассматривалось.  

Настоящая статья посвящена проблеме 

проектирования и изготовления современ-

ной одежды из войлока с учетом опыта фор-

мообразования народной одежды. 

Для выявления способов формообразо-

вания в современной одежде из войлока на-

ми был проведен анализ по имеющимся об-

разцам плечевых изделий из валяльно-вой-

лочных материалов (основное сырье – ове-

чья мериносовая шерсть 100%). По резуль-

татам исследования готовых изделий со ста-

ном и рукавами выявлено, что существуют 

три основных способа образования объем-

ной формы одежды из войлока:  

- цельноформованный, или бесшовный, 

при котором валяние производится по спе-

циальному шаблону, который является са-

мым распространенным;  

- комбинированный, когда стан и рукава 

изделия выполняются отдельно друг от дру-

га цельнокатанными, а соединение рукава с 

проймой осуществляется швейным спосо-

бом; 

- комбинированный, с имитацией бес-

шовного способа, при котором детали стана 

и рукава изделия подготавливаются (валя-

ются) по плоскому шаблону, а соединение 

деталей между собой осуществляется путем 

"сращивания" элементов (валяльным спосо-

бом). 

- швейный способ, при котором сборка из-

делий осуществляется из деталей, выкроен-

ных из целого полотна войлока. Данный спо-

соб встречается довольно редко.  

Первый и второй способы формообразо-

вания войлочной одежды осуществляются 

в процессе мокрого валяния по специаль-

ному шаблону. При третьем способе на пер-

воначальном этапе при помощи мокрого ва-

ляния по шаблонам вырабатываются плос-

кие детали из войлока с необработанными 

краями, которые накладываются внахлест с 

заходом одной детали на другую, и затем 

осуществляется дополнительная валка для 

соединения деталей между собой.  

Наиболее рациональным при изготовле-

нии одежды из войлока в условиях механи-

зации рутинных работ (таких, в частности, 

как: чесание и формирование холста из шер-

сти, предварительная валка, окончательное 

уваливание) является швейный способ. Де-

тали выкраиваются из полотна войлока, они 

могут подвергаться первоначальной обра-

ботке, а также различной отделке, после че-

го выполняется сборка изделия. Анализ тех-

нологии изготовления готовых изделий по-

казал, что в качестве соединительных швов 

в основном используется стачной шов враз-
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утюжку, накладной шов с открытыми сре-

зами, шов встык. 

В целом исследование текущего состоя-

ния производства одежды из войлока пока-

зывает, что, несмотря на стойкий потреби-

тельский спрос, она выпускается единично, 

кустарным способом и считается эксклю-

зивной (соответственно изделия имеют вы-

сокую стоимость). Очевидно, что главными 

факторами, сдерживающими выпуск одеж-

ды из войлока в более массовых масштабах, 

являются следующие: 

1. Использование 100%-ного ручного тру-

да при изготовлении изделий. 

2. Отсутствие современной научной и

нормативно-технической базы для процес-

са проектирования войлочной одежды, что 

препятствует переходу с уровня кустарного 

производства на механизированное. 

В лабораторных условиях Алматинско-

го технологического университета запуще-

на механизированная линия по изготовле-

нию войлоков [3]. Механизация работы поз-

воляет получить войлоки стабильной одно-

родной толщины и размеров, а небольшие 

размеры оборудования (линии по изготов-

лению войлока) дают возможность для за-

пуска производства эксклюзивных моделей 

одежды со значительно меньшими трудозат-

ратами, чем при 100%-ной доле ручного 

труда.  

При разработке модели проектирования 

одежды из войлока нами предлагается ис-

пользовать известные приемы классифика-

ции, унификации и типизации элементов 

структуры, являющиеся неотъемлемыми час-

тями метода агрегатирования. 

Как известно, агрегатирование – это ме-

тод конструирования машин и оборудова-

ния путем применения ограниченного чис-

ла унифицированных и стандартных дета-

лей и сборочных единиц, обладающих функ-

циональной и геометрической взаимозаме-

няемостью. Метод агрегатирования исполь-

зуется при разработке машин, приборов и 

оборудования из отдельных стандартных уни-

фицированных узлов, многократно исполь-

зуемых при создании различных изделий на 

основе геометрической и функциональной 

взаимозаменяемости. Варьирование прос-

тейших элементов конструкции, имеющих раз-

меры, приведенные к определенной норме 

(стандарту), позволяет получить при раз-

личной комбинации этих элементов множе-

ство новых решений [4]. Принципы агрега-

тирования хорошо применимы и к процессу 

производства одежды. 

Т а б л и ц а 1 

№ Наименование этапа Результаты выполнения этапа 

1 
 Разработка системы классификации деталей одежды из 
войлока на основе принципов построения народной 
одежды 

Методика расчленения изделия на детали 
для обработки на технологическом обору-
довании 

2 
Разработка научных основ создания оптимальных ком-
поновок деталей в изделиях из войлока на основе народ-
ного кроя  

Стандартизация схем оптимальных компо-
новок деталей в зависимости от вида произ-
водства и ассортимента одежды 

3 
Разработка конструктивно-декоративного решения мо-
дели с учетом выполненной классификации и оптималь-
ных сочетаний деталей  

Конструктивно-декоративное решение мо-
дели, серии моделей  

4 

Опытно-конструкторские и экспериментальные работы 
по разработке новых образцов изделий, созданию новых 
фактур войлочных материалов, а также декоративных 
эффектов войлока 

Рабочие чертежи, изготовление и испыта-
ние опытных образцов 

5 
Разработка показателей качества одежды из войлока в 
зависимости от ассортимента и назначения изделий 

Нормативно-техническая документация на 
показатели качества одежды по ассорти-
ментным группам 

6 

Разработка методов сменяемости элементов технологи-
ческого процесса и создание оптимальных типовых тех-
нологических процессов в зависимости от вида получае-
мых войлоков 

Методика выбора характера и степени сме-
няемости элементов технологического про-
цесса и типизация технологических процес-
сов 

7 
Разработка рекомендаций по созданию специализиро-
ванного производства одежды из войлока 

Организация производства одежды из вой-
лока из стандартных (унифицированных) 
деталей и узлов  
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Расчленение изделий на конструктивно 

законченные элементы является первым эта-

пом работы с конструкцией модели на ос-

нове метода агрегатирования, частным слу-

чаем которого является модульный метод. 

Обобщение частных конструктивных реше-

ний путем разработки унифицированных уз-

лов и деталей значительно расширит возмож-

ности данного метода [5...8]. 

На основе анализа процесса производ-

ства изделий из шерстяного войлока суще-

ствующим кустарным (ручным) способом 

[1], [2], способов механизации изготовле-

ния войлоков [3], а также принципов фор-

мообразования казахского традиционного 

костюма [9], [10] нами предложена мето-

дика агрегатирования процесса изготовле-

ния изделий из войлока, представленная в 

табл. 1. 

Система классификации деталей позво-

лит разрабатывать модели одежды в преде-

лах одной или нескольких классификаци-

онных групп. Методы классификации уни-

фицированных деталей (модулей) и основ-

ные признаки, положенные в основу клас-

сификации, могут быть различными. 

Например, классификация деталей для 

соединения валяльно-войлочным способом 

должна учитывать форму детали, ее мате-

риал, габаритные размеры, характер обра-

батываемых поверхностей и т. п.; класси-

фикация швейных изделий – конструкцию, 

габаритные размеры, материал, методы со-

единения, тип шва и т. п. 

Большое значение имеет рациональное 

членение формы изделия, создание перечня 

деталей и сборочных единиц, полностью от-

вечающих требованиям производства. Так, 

членение конструкции изделия на основе 

принципов народного кроя должно быть та-

ким, чтобы из минимального числа типо-

размеров деталей можно было создавать мак-

симальное число компоновок. Разработка 

схем оптимальных компоновок позволяет соз-

давать, в зависимости от способа производ-

ства изделия, наиболее экономически целе-

сообразные узлы и определять последова-

тельность их обработки и монтажа в зави-

симости от компоновки. 

На этапе опытно-конструкторских раз-

работок изготавливают макеты, происхо-

дит отработка отдельных отделочных эле-

ментов, узлов, выполняются рабочие черте-

жи и испытываются опытные образцы сбо-

рочных единиц и изделий. 

Последний этап – разработка рекоменда-

ций по организации специализированных 

производств по выпуску изделий из войло-

ка. На этом этапе определяется потребность 

производства в том или ином виде оборудо-

вания и приспособлений малой механиза-

ции и дается технико-экономическое обос-

нование производств по выпуску одежды 

из войлока. 

За основу определения размеров деталей 

нами предлагается использовать казахскую 

народную меру – "карыс" (определяется как 

расстояние от кончика большого пальца ру-

ки до кончика среднего пальца), которая тра-

диционно использовалась при раскрое пред-

метов одежды. Выбор такой меры позволя-

ет гармонично увязать размеры изделия с 

размерами фигуры человека.  

 

  
 

Рис. 1 

 

На рис. 1 представлен женский жакет мо-

дульной структуры из типизированных уни-

фицированных элементов-деталей, выпол-

ненный из полотна "нуновойлока", состоя-

щего из нижнего слоя – мериносовая овечья 

шерсть и верхнего слоя – 100%-ный натураль-

ный шелк разреженной структуры. На раз-

работанный жакет войлочный для женщин 

получен патент на промышленный образец 

РК №13984 от 01.03.2018 года. 
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В Ы В О Д Ы 

В результате исследований нами уста-

новлено, что основными направлениями уни-

фикации в процессе проектирования одеж-

ды из войлока на основе народного кроя яв-

ляются: 

- разработка параметрических и типораз-

мерных рядов отдельных деталей и узлов из-

делий; 

- разработка типовых изделий в целях соз-

дания унифицированных групп однород-

ной продукции; 

- разработка унифицированных техноло-

гических процессов, в зависимости от моде-

лируемого внешнего вида изделий; 

- ограничение целесообразным миниму-

мом разрешаемых к применению материа-

лов, вариантов конструктивного и техноло-

гического решения изделий. 
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