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В статье разработана новая структура футерованно-уточного плюше-

вого трикотажа. Футерованно-уточный плюшевый трикотаж получают 

введением плюшевой нити в структуру глади, ластика или изнаночной глади. 

В результате проведенного анализа процесса петлеобразования на круг-

лооборотной машине и структуры трикотажа различных переплетений, 

получаемых на этой машине, было рекомендовано использовать в качестве 

базового переплетения при выработке двухстороннего футерованного три-

котажа комбинацию двухизнаночного переплетения с ластиком 1+1. 

This article developed a new structure of the lined-weft teddy jersey. Lined-weft 

knitted plush prepared by introducing a plush yarn surface of the structure, or the 

eraser back side surface. 

As a result of the analysis of the process of loop formation on the round-turn 

machine and the structure of the knitwear of various interlacing obtained on this 

machine, it was recommended to use as a base weave in the development of double-

lined knitwear combination of two-fold weave with eraser 1+1. 
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Для текстильной промышленности Казах-

стана характерным является следующее: пред-

приятия отрасли построены в большинстве 

своем еще в советское время, следствием че-

го является низкая степень их технической 

оснащенности. К проблемам отрасли также 

можно отнести низкую производительность 

труда, устаревшие, по сравнению с мировы-

ми аналогами, технологии, отсутствие стан-

дартизированности процессов, некачествен-

ный маркетинг. Однако имеются и конку-

рентные преимущества, к которым можно от-

нести территориальную приближенность 

потенциальных производителей хлопка – 
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Узбекистан, Таджикистан, Туркменистан. Та-

ким образом, Казахстан находится в сере-

дине значительных рынков сбыта стран СНГ 

и Восточной Европы. Также к преимущест-

вам можно отнести компактное расположе-

ние производителей сырья (хлопковолокна) 

и перерабатывающих производств на тер-

ритории Южно-Казахстанской области. Дан-

ный факт позволяет применить на практике 

кластерную модель развития отрасли. Кла-

стерный подход позволяет провести моби-

лизацию всех экономических факторов в 

установленном направлении. На сегодня в 

мировой практике развитие кластеров явля-

ется признанным инструментом, способст-

вующим экономическому росту и повыше-

нию конкурентоспособности. Тенденция рас-

пространения числа кластерных инициатив 

в развитых и в развивающихся странах по 

всему миру свидетельствует об их эффек-

тивности и жизнеспособности. Поэтому при-

менение кластерной модели в процессе раз-

вития текстильной промышленности Казах-

стана является существенным обстоятель-

ством конкурентоспособности отдельных 

компаний и всей экономики в целом. Казах-

станская текстильная промышленность вла-

деет значительным потенциалом для эф-

фективного развития отрасли, учитывающим 

более низкие показатели расходов при про-

изводстве, приближенность к сырью и по-

тенциальным рынкам сбыта вырабатывае-

мой продукции, привлекательный инвести-

ционный климат, сформированную транс-

портную инфраструктуру. Республика рас-

полагает значительным потенциалом ры-

ночных возможностей для развития текс-

тильной индустрии, в частности, и отдель-

но взятого в целом сектора хлопково-текс-

тильной промышленности страны. С целью 

планомерного создания и развития хлоп-

ково-текстильного кластера в Южно-Казах-

станской области уже проведены акции на 

государственном уровне, такие как приня-

тие закона РК "О развитии хлопковой от-

расли", создание современных лабораторий 

по оценке качества хлопка-волокна, откры-

тие Научно-исследовательского института 

хлопководства, проведение работ по орга-

низации транспортно-логистических цент-

ров. С целью создания благоприятных ус-

ловий для переработки производимого в Ка-

захстане хлопка-волокна и дальнейшего про-

цесса – выработки готовой продукции с вы-

сокой добавленной стоимостью Указом Пре-

зидента РК образована Специальная эконо-

мическая зона "Онтустик". При этом текс-

тильным компаниям на территории СЭЗ 

предоставляются существенные налоговые 

и таможенные льготы. На территории "Он-

тустик" предполагается построить около 15 

текстильных предприятий, способных пе-

реработать до 100 тыс. т хлопка-волокна в 

год. Основополагающими видами продук-

ции в СЭЗ будет выпуск трикотажных изде-

лий, джинсовых и махровых, домашнего тек-

стиля, спецодежды и суровых тканей. Успе-

ху развития СЭЗ содействуют такие фак-

торы, как льготные экономические согла-

шения, доступ к сырьевым рынкам и рын-

кам сбыта, инфраструктуре, человеческим 

ресурсам, невысокий уровень затрат, устой-

чивый инвестиционный климат. Осуществ-

ление идеи СЭЗ предполагает повышение 

доли текстильной отрасли в ВВП страны, 

организация высокотехнологичных произ-

водств, способных обеспечить конкуренто-

способность отечественной продукции по 

стоимости и качеству, формирование усло-

вий для привлечения инвестиций в отрасль 

и кредитование предприятий коммерчески-

ми банками, увеличение уровня конкурен-

тоспособности национальной экономики, что 

призвано способствовать интеграции ее в 

мировую экономику. 

В сфере легкой промышленности РК име-

ется ряд нерешенных проблем, к которым 

относятся: 

1) существенный износ основных фон-

дов и невысокий уровень конкурентоспо-

собности производимой продукции; 

2) незначительная доля экспорта продук-

ции с высокой добавленной стоимостью; 

3) небольшая доля потребления отечест-

венной отраслевой продукции; 

4) недостаток квалифицированных кадро-

вых ресурсов вследствие непривлекатель-

ных условий труда. 

Одной из ключевых проблем на пред-

приятиях легкой промышленности являет-

ся существенный износ основных фондов 

(до 80%). Предприятия отрасли не распола-
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гают достаточными средствами для обнов-

ления основных фондов, продолжая рабо-

тать на устаревшем оборудовании, произ-

водящем неконкурентоспособный товар. 

Футерованно-уточный плюшевый три-

котаж в последнее время нашел широкое 

применение для изготовления трикотажных 

изделий с высокими теплозащитными свой-

ствами. В отличие от всех видов трикотажа 

футерованно-уточный плюшевый трикотаж 

имеет структуру с повышенной объемностью. 

Плюшевая поверхность образуется благода-

ря удлиненным плюшевым протяжкам, про-

вязанным вместе с грунтовыми нитями, в 

результате чего плюшевые протяжки име-

ют достаточно прочное закрепление в грун-

те. При переработке пряжи большой линей-

ной плотности плюшевый слой трикотажа 

может быть достаточно устойчивым, спо-

собным сохранять длительное время при экс-

плуатации высокую объемность, обеспечи-

вая повышенные теплозащитные свойства 

изделия [1]. 

При выработке предлагаемого трико-

тажа (рис. 1 – структура (а) и графическая 

запись (б) плюшевого трикотажа платиро-

ванно-футерованно-уточного переплетения) 

на круглооборотной машине во второй и в 

четвертой системе между иглами верхнего 

и нижнего цилиндра прокладывается уточ-

ная нить с помощью дополнительного ни-

теводителя, который установлен в петлеоб-

разующей системе за основным нитеводи-

телем.  

Предлагаемый трикотаж состоит из пе-

тель 1, образованных из футерной нити б2, 

и из платированных петель 2, образован-

ных из грунтовой а и плюшевой б1 нитей 

(рис. 1-а). Уточная нить б3 располагается 

вдоль петельного ряда между петлями грун-

та. В этом трикотаже, как было отмечено 

выше, растяжимость трикотажа по ширине 

происходит за счет введения в структуру 

трикотажа уточной нити, а участок футер-

ной нити, который соединяет петли из фу-

терной нити с футерными набросками, по-

добно прессовым наброскам, уменьшает 

растяжимость трикотажа по длине. 

Повышения формоустойчивости плюше-

вого трикотажа можно достигнуть, выраба-

тывая его на базе футерованно-уточного 

переплетения.  

В предлагаемом трикотаже (рис. 1-а) плю-

шевая б1 и футерная б2 нити используются 

для повышения теплозащитных свойств три-

котажа, а уточная нить б3 для уменьшения 

его растяжимости по ширине.  

а) 

б) 

Рис. 1 

Футерная нить б2 кроме повышения теп-

лозащитных свойств также служит для за-

крепления уточной нити в грунте трико-

тажа. Для образования одного раппорта од-

ностороннего формоустойчивого плюшево-

го трикотажа на круглооборотной машине 

необходимы две петлеобразующие систе-

мы. В первой системе иглы в нижнем ци-

линдре провязывают плюшевый ряд. Плю-

шевая нить при этом кулируется на отбой-

ных зубьях верхнего цилиндра, а грунтовая 

нить – на отбойных зубьях нижнего цилин-

дра (рис. 1-б). 

Во второй системе иглы работают так, 

как они работали во второй системе при вы-

работке базисного переплетения (рис. 1).  

В третьей системе четные иглы обратно 

переходят из верхнего цилиндра в нижний и 

вместе с иглами нижнего цилиндра, как в 

первой системе, провязывают плюшевый ряд. 

При этом футерные наброски вместе со 

старыми петлями сбрасываются на новые, 

то есть новые петли протягиваются сквозь 

старые петли и футерные наброски. В полу-
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ченном трикотаже из плюшевой нити б1 об-

разуются петли с петлями грунта 1, имеющи-

ми плюшевые протяжки 2, расположенные 

с изнаночной стороны трикотажа (рис. 1-а).  

Изучение строения трикотажа футеро-

ванных переплетений и способов его полу-

чения показывает, что этот вид трикотажа 

может быть получен на базе главных и про-

изводных, рисунчатых и комбинированных 

переплетений и может вырабатываться на 

всех вязальных машинах как кулирных, так 

и основовязальных, одно- и двухконтурных, 

с крючковыми и язычковыми иглами [2]. 

Разнообразны также и способы закреп-

ления футерной нити в грунте ворсовых (плю-

шевых) полотен. В одних случаях футерная 

нить просто висит на платинных дугах пе-

тель, в других она находится между грунто-

вой и платировочной нитями, в-третьих, ее 

провязывают на некоторых иглах для обра-

зования открытых петель, в-четвертых, эта 

нить может соединять два одинаковых по-

лотна, в-пятых, обвивая платинные дуги пе-

тель, она может располагаться внутри пе-

тельной структуры трикотажа и т.д. Всем 

этим способам присущи свои преимущест-

ва и недостатки. 

Во всех известных структурах односто-

роннего футерованного трикотажа футерные 

протяжки, предназначенные для начесыва-

ния, располагаются всегда на изнаночной 

стороне полотна.  

Для получения футерованного трикота-

жа с футерными протяжками на обеих сто-

ронах предлагались различные приспособ-

ления: штифты, петлеобразующие устрой-

ства, заключающие пластины, устройства для 

отгибания игл, платины с двумя отбойными 

плоскостями и др.  

Но при этом для получения футерован-

ного трикотажа с футерными протяжками 

на обеих сторонах полотна не использова-

лись особенности структуры трикотажа ба-

зового переплетения, тогда как этот способ 

образования футерных протяжек на обеих 

сторонах полотна является простым и наи-

более надежным, а в некоторых случаях са-

мым производительным [3]. 

Следовательно, при подборе базового 

переплетения для выработки двухсторон-

него футерованного трикотажа нужно вы-

полнять четыре основных условия: 

1) необходимо выбрать такое базовое пе-

реплетение, которое на обеих сторонах име-

ет изнаночные петли, то есть их платинные 

дуги, что позволяет получать футерные про-

тяжки; 

2) в трикотаже базового переплетения 

должны достаточно прочно закрепляться 

футерные нити, причем расход футерной ни-

ти должен быть минимальным; 

3) вязание такого трикотажа должно быть 

обеспечено при минимальных изменениях 

в конструкции машины, если они необхо-

димы; 

4) способ не должен влиять на произво-

дительность машины. 

 

В Ы В О Д Ы  

 

1. В результате проведенного анализа 

процесса петлеобразования на круглообо-

ротной машине и структуры трикотажа раз-

личных переплетений, получаемых на этой 

машине, было рекомендовано использовать 

в качестве базового переплетения при вы-

работке двухстороннего футерованного три-

котажа комбинацию двухизнаночного пе-

реплетения с ластиком 1+1. 

2. Выработка двухстороннего футеро-

ванного трикотажа в этом случае не требует 

никаких специальных конструктивных из-

менений круглооборотной машины и не 

влияет на ее производительность. Для по-

лучения базового переплетения на кругло-

оборотной машине следует, прежде всего, 

сделать правильную расстановку иглово-

дов с иглами [4].  
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