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В статье приведена информация о разработке и внедрении системы 

идентификации и автоматизированного учета кип хлопкового волокна в 

соответствии с мировыми стандартами PBI (Permanent Bale Identification). 

Внедрение данной системы позволяет на основании показателей качества, 

определяемых по каждой кипе на инструментальных системах SCITC 
(HVI), формировать и отгружать по заявкам текстильных предприятий 

однородные по качеству (сорт, класс, тип и т.д.) партии хлопкового 

волокна. В отличие от существующей системы формирование однородных 

по качеству партий хлопкового волокна вагонной или контейнерной нормы 

осуществлеется на хлопковых терминалах. В рамках реализуемого проекта 
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разработано устройство (консоль) сквозной нумерации, а также програм-
мное обеспечение по идентификации, учету и рассортировке кип хлопкового 

волокна.  
 
The article provides information on development and implementation of the sys-

tem of identification and automated accounting of cotton fiber bales in accordance 
with the world standards PBI (Permanent Bale Identification). Implementation of 
this system allows to form and dispatch homogeneous lots of cotton fiber in terms of 
quality (grade, class, type, etc.) on the basis of quality indicators determined for each 
bale on SCITC (HVI) instrumental systems. In contrast to the existing system, the 
formation of homogeneous lots of cotton fiber of wagon or container norm is carried 
out at cotton terminals. As part of the project, a permanent bale identification device 
(console) and software for identification, accounting and sorting of cotton fiber 
bales have been developed. 
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количество, качество, система SCITC (HVI), сорт, класс, конкуренто-
способность. 
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Введение 
Хлопковый комплекс занимает цен-

тральное место в экономике Республики 

Узбекистан. Реформы, осуществленные 

правительством в хлопковой отрасли, яви-

лись важнейшим элементом планомерного 

развития страны и ее перехода к рыночной 

экономике. Главная продукция комплекса – 
хлопковое волокно – является конкуренто-

способной на мировом рынке технической 

продукцией [1]. В Республике Узбекистан 

реализуются комплексные широкомас-

штабные меры по повышению эффективно-

сти производственного процесса первич-

ной переработки хлопка и внедрению высо-

коэффективных систем управления техно-

логическими процессами, улучшающими 

свойства хлопковой продукции [2]. 
Необходимость внедрения системы иден-

тификации и автоматизированного учета 

продукции в соответствии с мировыми стан-
дартами PBI (Permanent Bale Identification), 

а также отгрузки по заявкам текстильных 

предприятий однородных по качеству (сор-
ту, классу, типу и т.д.) партий хлопкового 

волокна вызвана тем, что текстильным 

предприятиям необходимо однородное по 

качеству хлопковое волокно одного селек-

ционного и промышленного сорта, одного 

типа, одного класса.  Иначе говоря, один уро-

вень качества с одной ценой. Если партии 

хлопкового волокна неоднородные по каче-

ству, то текстильщикам необходимо рассор-

тировывать кипы на складах, теряя на этом 

время и деньги. Также, если партии не пол-

ные и в вагон надо загружать несколько пар-

тий, часто разного качества по классам и це-

нам, то потребители стараются найти при-

чины не брать такой хлопок или занизить его 

качество до низшего уровня [2].  
Методы  
В мировой практике накоплен достаточ-

ный опыт в области автоматизированной 

идентификации кип хлопковой продукции 

и формирования однородных партий хлоп-

ковой продукции по показателям качества, 

определенным инструментальными систе-

мами CSITS (HVI). Системы учета и сепа-

рации функционируют в США, КНР, Бра-

зилии, Австралии, других хлопкосеющих 

странах. 
В США, Австралии, Бразилии собран-

ный фермерами хлопок-сырец хранится в 

модулях массой порядка 10 тонн или круг-

лых скирдах массой до 3,5 тонн. С исполь-

зованием модульных систем хлопок-сырец 

хранится в течение нескольких недель, без 

потерь в качестве. Однако при данной сис-
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теме разнородность параметров хлопка-
сырца отличается по полям, по фермерам, 

по видам сбора, что приводит к различиям 

в качестве переработанного хлопкового во-

локна [3]. 
В связи с этим формирование отгрузоч-

ных партий осуществляется трейдерскими 

компаниями на специализированных хлоп-

ковых терминалах. После поступления кип 

хлопковой продукции на терминалы прово-

дится рассортировка кип на однородные 

лоты (обычно по 100 кип) на основании 

данных по оценке качества, определенных 

автоматизированными системами оценки 

качества SCITC (HVI).  
Для маркировки каждой кипы хлопко-

вого волокна в США, Бразилии, Австралии 

применяют специально напечатанные бир-
ки PBI. В Греции, КНР устройства, обеспе-

чивающие измерение влажности волокна в 

кипах и печать бирок со штрих-кодом со 

всей информацией о произведенной кипе 

находятся непосредственно на хлопкозаво-

дах. Кипы при выходе из пресса на хлопко-

заводе получают сквозной номер, дублиро-

ванный штрих-кодом стандарта EAN 128, 

который легко считывается в компьютер-

ную систему, как на хлопкозаводе, так и на 

терминалах (рис. 1 – внешний вид бирки 

штрих-кода Министерства сельского хо-

зяйства США (USDA)) [3]. 
 

 
 

Рис. 1  
 
В отличие от зарубежной практики хра-

нение хлопка-сырца на заготовительных 

пунктах и хлопкозаводах в Республике Уз-

бекистан, а также в большинстве хлопкосе-

ющих стран СНГ производится в бунтах 

массой порядка 350...500 тонн. Ранее, при 

существовании больших коллективных хо-

зяйств, применении ими единых и унифи-

цированных агротехнических мероприятий 

однородность комплектуемых партий хлоп-
ка-сырца в бунтах была достаточно высока. 

Однако в настоящее время партии хлопка-
сырца (бунты) формируются из объемов 

хлопка-сырца, поставляемых десятками и 

сотнями фермеров, применяющих не-

сколько отличные агротехнические меро-

приятия, практикующие различные методы 

сбора. Возросшая неоднородность хлопка-
сырца при его комплектовании, нарушение 
процедур заготовки хлопка-сырца, а также 

отклонения от оптимальной технологии его 

первичной переработки  приводят к увели-

чению неоднородности хлопкового во-

локна.   
При существующей системе формиро-

вания отгрузочных партий исключить обра-

зование мелких и неоднородных партий по 

качеству невозможно. Вагонная норма для 

отгрузки волокна определяется простым 

отсчетом 220...230 кип при переработке 

бунта без учета их качества, когда кипы 

только выходят из пресса, и данных о их 

фактическом качестве не имеется. Кипы 

маркируются номером партии и порядко-

вым номером внутри партии до полной ва-

гонной нормы. 
После испытаний проб в лабораториях 

ГУП "Центр по оказанию услуг в агропро-

мышленном комплексе" (УЦ "Сифат") мо-

жет выявиться, что в партии содержатся 

кипы с разным качеством, и соответственно 

возникает проблема мелких и неоднород-

ных партий. Также в одной партии встреча-

ются отдельные кипы с отклонениями по 

качеству как вверх, так и вниз. Нужно было 

бы отделять эти кипы, но тогда возникает 

проблема с их учетом и реализацией, так 

как они промаркированы номером основ-

ной партии. Если эти кипы останутся в пар-

тии, то могут сильно осложнить ее реализа-

цию. При поступлении таких разнородных 

по качеству партий хлопкового волокна на 

текстильные предприятия, последние могут 

столкнуться ростом неравномерности вы-

рабатываемой хлопковой пряжи. 
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В целях идентификации кип хлопкового 

волокна ГУП "Центр по оказанию услуг в 

агропромышленном комплексе" (ранее – 
УЦ "Сифат", далее по тексту – Центр) начал 

использовать бирки штрих-кода стандарта 

EAN 128 с 2001 года. По инициативе УЦ 

"Сифат" в государственный стандарт O’z 

DSt 841:1997 "Волокно хлопковое, линт 

хлопковый, отходы хлопкозаводов улюко-

содержащие и пухосодержащие. Упаковка, 

маркировка, транспортирование и хране-

ние" было внесено Изменение №1 (утвер-

ждено и введено в действие постановле-

нием Агентства Узстандарт №05-05 от 

2003-02-14), предусматривающее возмож-

ность маркировки кип с применением 

штрих-кода [4]. При этом все бирки штрих-
кода печатались централизовано в Цен-

тральном офисе Центра в г. Ташкенте на 

принтерах Printronix. 
На рис. 2 показан внешний вид бирки 

штрих-кода ГУП "Центр по оказанию услуг 

в агропромышленном комплексе" (УЦ "Си-

фат"). 
Однако внедрение сквозной нумерации 

кип хлопкового волокна с использованием 

бирок штрих-кода было использовано ис-

ключительно для обеспечения производи-

тельности автоматизированных измери-

тельных систем CSITC (HVI). Хлопкоочи-

стительные предприятия не производили 

рассортировки кип хлопкового волокна на 

однородные партии и продолжали механи-

чески формировать партии хлопкового во-

локна простым отсчетом 215-220 кип до до-

стижения вагонной нормы. 
 

 
 

Рис. 2 

Результаты и обсуждения 
В 2019 г. в хлопково-текстильном кла-

стере ООО "Бухара Агрокластер" был начат 
эксперимент по использованию данных по 

качеству хлопкового волокна в целях фор-

мирования однородных по качеству отгру-

зочных партий хлопкового волокна. 
 

 
 

Рис. 3  
 
Научным Центром ООО "Paxta Ilmiy-

innovasiya Markazi" было разработано 

устройство (консоль) сквозной нумерации, 

обеспечивающее печать бирок штрих-кода 

непосредственно на территории хлопко-

очистительного предприятия (рис. 3). Дан-

ная конструкция защищена Патентом на 

промышленный образец Республики Узбе-

кистан SAP 01825 [5]. 
Устройство сквозной нумерации инте-

грировано с электронными весами, осу-

ществляющими взвешивание кип хлопко-

вого волокна. Таким образом, помимо 

сквозного номера, на бирке печатаются па-

раметры массы кип хлопкового волокна, а 

также дата производства (рис. 4 – внешний 

вид бирки штрих-кода ООО "Бухара Агро-

кластер"). 
Хлопкоочистительные заводы при ис-

пользовании новой системы осуществляют 

переработку партии хлопка-сырца (бунта) и 

при закрытии производственного задания 

вносят в него данные об интервале сквоз-

ных номеров кип и фактическом качестве 
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волокна. Необходимая информация по ка-

честву и количеству произведенного хлоп-

кового волокна доступна в автоматизиро-

ванной информационной системе "Uzpaxta-
1C". Программное обеспечение автомати-

зированной информационной системы 

"Uzpaxta-1C" защищено Патентом Респуб-

лики Узбекистан DGU 09844 [6]. 
Представление оперативной информа-

ции о производстве кип хлопкового во-

локна в информационной системе 

"Uzpaxta-1C" показано на рис. 5. 

 

 
 

Рис. 4 

 

 
 

Рис. 5  
 
Выходящие из производства на хлопко-

очистительных заводах кипы хлопкового 

волокна складируются на площадках гото-

вой продукции в разрезе партий хлопка-
сырца по селекционным сортам. Региональ-

ные лаборатории ГУП "Центр по оказанию 

услуг в агропромышленном комплексе" 
(УЦ "Сифат") ежедневно обеспечивают вы-

воз и испытания объемов хлопкового во-

локна, выработанных в течение суток. В те-

чение трех суток после отбора образцов 

специалисты Центра предоставляют на 

объемы, находящиеся на площадках гото-

вой продукции и имеющие сквозную нуме-

рацию, данные 100% испытаний каждой 

кипы на системах CITC (HVI). Данные по 

испытаниям кип хлопкового волокна пере-

даются с сервера Центра в систему 

"Uzpaxta-1C" ООО “Бухоро Агрокластер”. 

Хлопкоочистительные заводы по получе-

нию данных испытаний на испытанные 

объемы хлопкового волокна обеспечивают 

отгрузку кип хлопкового волокна, храня-

щихся на площадках готовой продукции, на 

хлопковый терминал.  

Хлопковый терминал выделяют на 

своей территории каждому хлопкоочисти-

тельному предприятию как необходимую 

площадь для единовременного комплекто-

вания и складирования продукции раз-

дельно по ассортиментам (тип, промыш-

ленный сорт, класс).  
 

 
 

Рис. 6 
 
Товароведы хлопкового терминала при 

поступлении испытанных объемов хлопко-

вого волокна с использованием терминалов 
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сбора данных и специальных программных 

средств (ECAS WMS) обеспечивают рас-

сортировку кип хлопкового волокна на од-

нородные по типу, промышленному и се-

лекционному сорту, классу объемы хлопко-

вого волокна. 
При сканировании товароведом готовой 

продукции бирки штрих-кода на экране 

терминала сбора данных отображаются 

данные по качеству хлопкового волокна. 

Программа ECAS WMS предлагает опреде-

лить номер отгрузочной партии, в которую 

будет отнесена кипа (рис. 6).  
Товаровед нажатием необходимой 

кнопки относит кипу к той или иной отгру-

зочной партии. Программное обеспечение 

автоматически информирует товароведа об 

окончании формирования отгрузочной пар-

тии (достижении лимита вагонной нормы 

210...220 кип) и начале формирования но-

вой отгрузочной партии.  
Хлопковый терминал ежедневно предо-

ставляет в ООО "Бухоро Агрокластер" ин-

формацию о принятом, отгруженном, хра-

нящимся на терминале и инспектирован-

ном хлопковом волокне. Кроме того, ин-

формация о движении хлопкового волокна 

вводится в базу данных "Uzpaxta-1C". 
На основании полученной от хлопко-

вого терминала информации ООО "Бухоро 

Агрокластер" выставляет на биржевые 

торги хлопковое волокно в разрезе хлопко-

очистительных заводов и ассортимента. На 

основании имеющейся информации осу-

ществляется также контрактация по заклю-

ченным договорам. 
 

 
 

Рис. 7 
 

Хлопковый терминал по окончании 
формирования отгрузочной партии пере-

дает номера кип в отгрузочной партии 

представителям Центра на хлопковом тер-

минале. Региональная лаборатория Центра 

с применением информационной системы 

"Uzpaxta-1C" оформляет на скомплектован-

ную отгрузочную партию Акт покипного 

отвеса, Протокол 100% испытаний хлопко-

вого волокна. Уполномоченный представи-

тель в региональной лаборатории (специа-

лист по сертификации) Центра на основа-

нии протокола испытаний оформляет сер-

тификат соответствия с тремя его копиями-
дубликатами на отгрузочную партию хлоп-
кового волокна, регистрирует его в уста-

новленном порядке и скрепляет печатью 

(знаком обслуживания) региональной лабо-

ратории. 
На рис. 7 показано создание приложе-

ния к Сертификату соответствия в инфор-

мационной системе "Uzpaxta-1C". 
При оформлении грузосопроводитель-

ных документов (счет-фактура, сертификат 

товаропроизводителя, сертификаты Центра 

с покипным отвесом, транспортная наклад-

ная, а при экспорте грузовая таможенная 

декларация, сертификат происхождения и 

фитосанитарный сертификат) указывается 

присвоенный идентификационный номер 

данной отгрузочной партии. 
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В Ы В О Д Ы 
 

Внедрение системы штрихового коди-

рования при маркировке кип хлопкового 

волокна обеспечиает повышение произво-

дительности автоматизированных испыта-

тельных систем CSITC (HVI) и в целом спо-

собствует интеграции с мировым экономи-

ческим сообществом. Переход на системы 

учета и идентификации, принятые в миро-

вой практике, способствует снятию барье-

ров для развития внешнеэкономической де-

ятельности Республики Узбекистан. Новая 

система обеспечивает оперативный элек-

тронный обмен информационными дан-

ными между переработчиками, покупате-

лями и потребителями, позволяет автома-

тизировать учет всей производимой про-

дукции и упростить операции, связанные со 

складированием, сортированием и отгруз-

кой партий хлопкового волокна.  
Внедрение системы формирования пар-

тий хлопкового волокна однородных по по-

казателям качества позволяет оперативно 

формировать и отгружать текстильным 

предприятиям однородные объемы хлопко-

вого волокна в соответствии с требуемыми 

характеристиками качества. 
Немаловажен и тот факт, что переход на 

новую систему создает условия для обеспе-

чения прослеживаемости каждой кипы 

хлопкового волокна, по индивидуальному 

сквозному номеру, начиная от хлопкового 

поля, вплоть до текстильного предприятия.  
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