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Исследования показывают, что трикотаж растягивается главным об-

разом в результате изменений петельной структуры грунта. Поскольку она 

в плюшевом трикотаже такая же, как у глади, то растяжение плюшевого 

трикотажа имеет такие же особенности, что и переплетение гладь. 
В связи с тем, что длина нити плюшевой петли значительно больше, 

чем грунтовой, величина растяжения определяется длиной нити грунтовой 

петли. В процессе растяжения плюшевого трикотажа по длине или ши-

рине наступает момент, когда трикотаж начинает разрываться вслед-

ствие повышения нагрузки. Этот момент характеризуется разрывной 

нагрузкой, которая зависит от разрывного удлинения одиночной нити. 
 
Studies show that knitwear stretches mainly as a result of changes in the loop 

ground structure. Since it is the same in plush knitwear as in smooth one, the 
stretching of plush knitwear has the same features as the weave of smooth. 

Due to the fact that the length of the plush loop thread is much longer than the 
ground one, the amount of stretching is determined by the length of the ground loop 
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thread. In the process of stretching plush knitwear along the length or width, the 
moment when the knitwear begins to tear due to increased load comes. This moment 
is characterized by a breaking load, which depends on the breaking length of a single 
thread. 

 
Keywords: knitwear, technology, strength, loop, ground thread, single, jac-

quard, patterned, competitive. 
 
Kлючевые слова: трикотаж, технология, прочность, петля, грунтовая 

нить, одинарный, жаккард, рисунчатый, конкурентоспособный. 
 
Введение 
В условиях современных производ-

ственно-экономических отношенииях осо-

бое внимание уделяется разработке ресур-

сосберегающих  технологий, которые при 

минимальных материальных затратах поз-

воляют обеспечить производство конку-

рентоспособных изделий для разных отрас-

лей промышленности. Все большее значе-

ние при этом приобретает производство ма-

териалов, используемых при изготовлении 

изделий, эксплуатируемых в условиях по-

вышенных температур, которые кроме за-

щитных должны обладать комплексом эр-

гономических, потребительских и стои-

мостных показателей, что определяет кон-

курентоспособность материалов в условиях 

рынка [1]. Поэтому особую актуальность 

имеет создание технологии получения кон-

курентоспособных материалов с новыми 

свойствами для эксплуатации в условиях 

повышенных температур, что имеет боль-

шое  технико - экономическое и социальное 

значение [2].   
 Легкая промышленность каждой 

страны является важнейшим многопро-

фильным и инновационно-привлекатель-

ным сектором экономики. Если обратить 

внимание на уровень потребления, то про-

дукция легкой промышленности находится 

на втором месте, следом за продоволь-

ственными товарами, что несомненно сви-

детельствует о ее значимости [3]. Прини-

мая во внимание существенную значимость 

предприятий легкой промышленности в 

обеспечении экономической и стратегиче-

ской безопасности, а также занятости тру-

доспособного населения с соответствую-

щим повышением жизненного уровня в но-

вейших геополитических  условиях, веду-

щие мировые державы уделяют присталь-

ное внимание развитию данной отрасли и 

осуществляют значительные финансовые 

вливания. 
Трикотаж жаккардовых переплетений 

вырабатывают на базе главных, производ-

ных, одинарных и двойных, кулирных и ос-

нововязаных переплетений [4].   
В жаккардовом переплетении рисунча-

тый эффект создается либо сочетанием пе-

тель, образованных из нитей разных цве-

тов, либо неоднородностью петельной 

структуры за счет нерегулярного образова-

ния петель. В таких переплетениях петель-

ные ряды образуются из нескольких нитей 

разных цветов либо неоднородностью пе-

тельной структуры за счет нерегулярного 

образования петель. В таких переплетениях 

петельные ряды образуются из нескольких 

нитей при условии выборочного образова-

ния петель каждой нитью по заданной про-

грамме. В качестве грунтовой нити исполь-

зована полиэфирная пряжа 18,5текс х 1, а в 

качестве плюшевой нити использована  

ПАН31 текс х 2 пряжа [5].   
Методы 
Физико-механические показатели плю-

шевого трикотажа на базе жаккардового пе-

реплетения показывают, что включение 

элементов жаккардового переплетения в 

структуру плюшевого трикотажа оказывает 

положительное влияние на его качествен-

ные показатели: увеличивает прочность, 

снижает воздухопроницаемость, усадку и 

растяжимость, т.е. увеличивает формо-

устойчивость трикотажа [6].   
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а) 

 
б) 
 

Рис.1 

Разрывное удлинение плюшевого три-

котажа на базе жаккардового переплетения 

с увеличением количества жаккардовых пе-

тель в раппорте переплетения снижается, 

что говорит об увеличении формоустойчи-

вости  [7], [8]. 
На рис. 1-а показана структура и графи-

ческая запись плюшевого трикотажа вари-

анта II с 8 % содержанием жаккардовых пе-

тель в раппорте переплетения.  
Как видно из рис. 1-б, для образования 

одного раппорта переплетения на кругловя-

зальной машине необходимо иметь шесть 

петлеобразующих систем. 
На рис. 1 показана структура и графиче-

ская запись плюшевого трикотажа на базе 

жаккардового переплетения (вариант II-8%). 
Графические записи остальных вариан-

тов плюшевого трикотажа на базе жаккар-

довых переплетений с различным содержа-

нием жаккардовых петель в раппорте пере-

плетения показаны на рис. 2.  
 
 

Вариант III – 10% Вариант IV – 12% Вариант V – 15% 

   
а) б) в) 

Вариант VI – 18% Вариант VII – 20% Вариант VIII – 32% 

   
г) д) е) 

 

Рис. 2  
 

Результаты и обсуждения 
Анализ результатов испытаний показы-

вает, что, по сравнению с базовым перепле-
тением, с увеличением количества жаккар-

довых петель в раппорте переплетения как 

по длине, так и по ширине увеличивается 

разрывная нагрузка плюшевого трикотажа 
при включении в структуру элементов жак-

кардового переплетения. (табл. 1 – показа-

тели физико-механических свойств плюше-
вого трикотажа на базе жаккардового пере-
плетения). 
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по 
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рине  по 

длине 
по ши-

рине 
по 

длине 
по ши-

рине  
по 

длине 
по ши-

рине 
I 0 186 98 148 180 540 3,2 2,4 82 80 18 20 
II 7,14 224 104 141,7 178 520 2,76 1,6 84,2 87 15,6 13 
III 9,09 232 106 139,5 177,4 503 2,54 1,4 87,3 88,4 12,7 11,6 
IV 11,1 238 109 136 176 502 2,33 1,2 89,6 90,5 10,4 9,5 
V 12,5 248 120 130 172 492 2,0 1,0 90,3 91,2 9,7 8,8 
VI 14,2 252 124 126,1 168 486 1,77 0,77 92,4 92,3 7,6 7,7 
VII 20 254 136 121,2 166 482 1,6 0,63 92,8 94,1 7,2 5,9 
VIII 33,3 264 150 112 154 450 1,2 0,5 93,7 94,6 6,3 5,4 
 
Так, разрывная нагрузка исследуемых 

образцов с увеличением жаккардовых пе-

тель в раппорте переплетения от 7,14 до 

33,3% увеличивается от 224 до 264Н по 

длине и от 104 до 150Н по ширине, когда 

разрывная нагрузка базового образца со-

ставляет 186Н по длине и 98Н по ширине.  
По сравнению с базовым образцом 

прочность по длине II варианта плюшевого 

трикотажа на базе жаккардового переплете-

ния увеличилась на 20,4%, III варианта – на 

24,7%, IV варианта – на 27,9%, V варианта 

– на 79,6%, VI варианта – на 35,5%, VII ва-

рианта – на 36,5% и VIII варианта – на  

41,9%. 
По ширине прочность плюшевого три-

котажа на базе жаккардового переплетения 

по сравнению с базовым образцом увеличи-

лась на 6,1% – для II варианта, на 8,2% – для 

III варианта, на 11,2% – для IV варианта, на 

22,4% – для V варианта, на 26,5% – для VI 

варианта, на 38,8% – для VII варианта и на 

53,1% – для VIII варианта. 
Разрывное удлинение плюшевого три-

котажа на базе жаккардового переплетения 

по длине изменяется от 141,7 до 112% (рис. 
3 – разрывное удлинение по длине (а) и по 

ширине (б) плюшевого трикотажа на базе 

жаккардового переплетения), т.е. уменьша-

ется на 24,3%, а по ширине изменяется от 

178 до 154%, т.е. уменьшается на 43,9% по 

сравнению с базовым образцом, разрывное 

удлинение которого составляет 148% по 

длине и 180% по ширине. 
 

 
 

                     а)                                          б) 
Рис. 3 

  
Воздухопроницаемость плюшевого три-

котажа на базе жаккардового переплетения 

уменьшается с увеличением количества 

прессовых петель в раппорте переплетения 
от 520 до 450 дм3/м2·с, т.е. снижается на 

16,7% по сравнению с базовым образцом, 

воздухопроницаемость которого состав-

ляет 540 дм3/м2·с.  
 

 
                       а)                                        б) 

 Рис. 4 
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Усадка плюшевого трикотажа на базе 

жаккардового переплетения уменьшается с 

увеличением количества жаккардовых пе-

тель в раппорте переплетения (рис. 4 – за-

висимость усадки по длине (а) и ширине (б) 

плюшевого трикотажа на базе жаккардо-

вого переплетения от количества жаккардо-

вых петель в раппорте переплетения), что 

указывает на увеличение формоустойчиво-

сти предлагаемого трикотажа по сравне-

нию с базовым образцом при влажно-теп-

ловых обработках [9], [10].   
Обратимая деформация плюшевого три-

котажа на базе жаккардового переплетения 

изменяется от 82 до 93,7% по длине и от 80 

до 94,6% по ширине (рис. 5 – обратимая де-

формация по длине (а) и ширине (б) плю-

шевого трикотажа на базе жаккардового пе-

реплетения). 
 

 

    
 

                                                     а)                                                                                            б) 
 

Рис. 5    
 
 

В Ы В О Д Ы 
 
При определении формоустойчивости 

трикотажа большое значение имеет доля 

обратимых деформаций. Доля обратимой 

деформации по длине I варианта на 2,6% 

больше, чем у базового образца, а по ши-

рине – на 8,7% больше. Обратимая дефор-

мация VIII варианта больше обратимой де-

формации базового образца уже на 14,3 % 

по длине и на 18,2% по ширине.  
Установлено, что с включением в струк-

туру плюшевого трикотажа элементов жак-

кардового переплетения доля обратимых 

деформаций увеличивается. Увеличение 

доли обратимой деформации с увеличе-

нием количества жаккардовых петель в 

раппорте переплетения плюшевого трико-

тажа можно объяснить наличием удлинен-

ных жаккардовых петель, которые усили-

вают сопротивляемость трикотажа дефор-

мации по длине и наличием жаккардовых 

протяжек, которые делают структуру три-

котажа  более усточивой к деформациям по 

ширине. 
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