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Для успешного выполнения задач, 

поставленных в соответствии со 
"Стратегией развития легкой 
промышленности России на период до 
2020 года", разработанной по поручению 
Президента Российской Федерации от 3 
июля 2008 года № Пр-1369 и по 
поручению Правительства Российской 
Федерации от 15 июля 2008 года № ВП-
П9-4244, необходимы новые научные и 
производственные разработки по созданию 
и внедрению модернизированного и нового 
технологического оборудования и ряда 
передовых технологий в области 
проектирования и производства  пряжи и 
текстильных полотен.  

Выполнение задач, поставленных в 
рамках стратегии развития легкой про-
мышленности, достигается за счет исполь-
зования новых научно-технических реше-
ний по созданию перспективных наукоем-
ких технологических процессов и обору-
дования для производства текстильных 
материалов.  

Достижение этой цели возможно толь-
ко в рамках решения комплексной задачи, 
начальные этапы которой охватывают все 
этапы текстильного производства, включая 
создание и модернизацию прядильного 
оборудования. Анализ публикаций в об-

ласти совершенствования технологии и 
оборудования прядильного производства 
показывает, что усилия ученых, работаю-
щих в высших учебных заведениях РФ, 
направлены на успешную реализацию за-
дач, поставленных Президентом Россий-
ской Федерации в области развития легкой 
промышленности. 

Авторами из Пензы [1] установлено, 
что изменение плотности ставки кип  по 
высоте оказывает существенное влияние 
на колебания производительности поточ-
ной линии и неровноту полуфабрикатов 
последующих переходов прядильного 
производства. Анализ числового ряда 
плотности ставки кип методом сингуляр-
ного разложения позволил выделить трен-
довый и периодический источники неров-
ноты и разработать рекомендации по их 
устранению за счет соответствующего 
подбора кип в ставку. 

Особое значение в последнее время 
приобретает проблема энергосбережения, 
которая вынуждает производственников 
искать пути сокращения расходов на элек-
троэнергию. Одним из перспективных на-
правлений решения этой задачи является 
внедрение автоматически регулируемых 
электроприводов на основе частотных 
преобразователей [2]. На предприятии 
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ООО "ТексИнж" (г. Иваново) были прове-
дены испытания чесальной машины 
ЧМ-10С.  В ходе испытаний исследовались 
заправочные параметры чесальной маши-
ны с модернизированным механизмом 
привода. Проведена оптимизация запра-
вочных параметров чесальной машины с 
автоматическими зонами регулирования. 
Результаты испытаний показали, что авто-
матическое регулирование отдельных зон 
чесальной машины обеспечивает улучше-
ние качества выпускаемого прочеса и уве-
личение производительности единицы 
оборудования. 

Достаточно серьезное внимание уделя-
ется вопросам, связанным с совершенство-
ванием основных технологических про-
цессов, в частности процесса чесания 
[3…5]. Так, в [4] приводятся результаты 
испытания в условиях ПТФ №3 ОАО ХБК 
"Шуйские ситцы" (г. Фурманов Иванов-
ской области) малогабаритной чесальной 
машины ЧММ-14Т с модернизированной 
зоной чесания, которая состоит из одинар-
ных валиков. Исследованы заправочные 
параметры модернизированной чесальной 
машины с валичной зоной чесания. Опре-
делены зависимости влияния частоты 
вращения рабочих валиков, разводки меж-
ду ножом и рабочим валиком и разводки 
между рабочим валиком и главным бара-
баном. Проведена оптимизация заправоч-
ных параметров чесальной машины с ва-
личной зоной чесания – одинарные вали-
ки. Установлено, что качество прочеса с 
опытной машины улучшилось; уменьши-
лась неровнота чесальной ленты на длин-
ных и на коротких ее отрезках на 16,3 и 
9,43% соответственно. Это позволило ре-
комендовать чесальные машины с модер-
низированной зоной чесания одинарными 
валиками для использования в прядильном 
производстве. 

В работе [5], выполненной в рамках 
гранта Президента Российской Федерации 
для государственной поддержки молодых 
российских ученых (МД-1102.2011.8), по-
лучена формула для расчета полного числа 
циркуляций волокна из пучка, совершае-
мых волокном вместе с главным бараба-
ном до момента съема, рекомендован ин-

тервал рациональных значений коэффици-
ента съема, при которых повышается эф-
фективность чесальной машины за счет 
увеличения производительности при со-
хранении высокого качества смешивания и 
выравнивания ленты. Не меньшее внима-
ние уделяется также вспомогательному 
оборудованию, обеспечивающему ком-
пактную укладку полупродуктов в тазы и 
их сохранность при перемещении по пере-
ходам прядильного производства [6], а 
также  обеспечение требования экологич-
ности, сокращения выбросов пыли [7]. 

В цикле статей И.Ю. Ларина [8…10] 
представлены результаты исследования 
процессов движения волокон в вытяжном 
приборе с учетом возможности варьирова-
ния законов распределения тормозящей и 
увлекающей сил по длине вытяжных пар и 
создания условий, обеспечивающих рас-
правление загнутых концов волокна в про-
цессе вытягивания, что позволяет снизить 
количество пороков пряжи. В работе [11] 
на основании графоаналитического иссле-
дования вытяжного прибора получены вы-
ражения, определяющие пространственное 
положение его конструктивных элементов 
в зависимости от выбираемых параметров 
изогнутого поля вытягивания, что дает 
возможность точно определить расстояние 
между линиями зажимов волокон в вы-
тяжном приборе и оптимизировать про-
цесс вытягивания. При классическом 
кольцевом прядении работа пары "кольцо-
бегунок" определяет производительность 
оборудования, поэтому исследования про-
цессов прядения с вращающимся кольцом 
не теряют своей актуальности. В статьях 
[12], [13] проведен анализ оригинального 
устройства вращающегося кольца с аэро-
динамическим приводом, подтверждены 
его работоспособность и надежность. 

Особым направлением исследований 
являются поиски альтернативных техноло-
гий получения ровницы и пряжи. Тради-
ционные технологии имеют существенное 
ограничение по производительности и яв-
ляются весьма затратными. Особенно если 
речь идет о прядении льна, при котором 
технические волокна для переработки их в 
пряжу требуют химической обработки. Ее 
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целью является ослабление связей между 
элементарными волокнами и создание ус-
ловий для продольного дробления техни-
ческих волокон. Химическая обработка 
является энергозатратным и длительным 
процессом, который требует дополнитель-
ных расходов на утилизацию выбросов. 

Как альтернативу химической обработ-
ке можно рассматривать воздействие ульт-
развуком на ровницу, проходящую через 
прядильное корыто [14], [15]. В результате 
экспериментальных исследований уста-
новлено, что ультразвуковое воздействие 
на льняную ровницу в жидкостной среде 
позволяет повысить прочность вырабаты-
ваемого продукта – пряжи, снижает ее не-
ровноту по разрывной нагрузке и по ли-
нейной плотности, что в конечном итоге 
способствует повышению качества пряжи 
при одновременном снижении энергоза-
трат на ее производство. 

В [16] ультразвуковому воздействию 
предлагается подвергать не ровницу перед 
ее поступлением в вытяжной прибор, а сам 
вытягиваемый продукт в вытяжном поле. 
При этом достигается снижение неровноты 
волокнистого продукта за счет местного 
уменьшения сил сцепления между волок-
нами при прохождении утолщенных уча-
стков через зону ультразвукового поля. 
Предложенным способом возможно сни-
жение пиков неровноты на 20…50% и бо-
лее. Эффективность системы может быть 
повышена за счет применения соответст-
вующих элементов автоматики для более 
качественного реагирования на изменение 
параметров продукта.  

В рамках этого направления предложен 
также способ получения модифицирован-
ного льняного волокна с помощью ударно-
волнового воздействия [17]. Показано, что 
новый способ котонизации короткого 
льняного волокна может служить техноло-
гической основой для создания базовой 
технологии производства текстильных ма-
териалов, так как он позволяет получать, 
волокна, способные к дальнейшему меха-
ническому расщеплению без их травма-
тизма. 

К альтернативным способам получения 
пряжи и ровницы следует отнести способы 

получения текстильного продукта без кру-
чения или с разделенными процессами 
формирования продукта и его наматыва-
ния. К таким способам относится уже по-
всеместно признанное пневмомеханиче-
ское прядение и имеющее достаточный 
опыт производственной эксплуатации – 
самокруточное. 

Совершенствованию конструкции и 
обоснованию выбора заправочных пара-
метров пневмомеханических прядильных 
машин посвящена работа [18], в которой 
проведен сравнительный анализ частных 
случаев процесса формирования пряжи в 
камерах пневмомеханических прядильных 
машин и определены технологические ог-
раничения при проектировании конструк-
ций и установке параметров заправки 
пневмомеханических прядильных машин. 
Работа [19] направлена на расширение ас-
сортимента пневмомеханического пряде-
ния. 

Разделение процессов формирования и 
наматывания продукта при производстве 
ровницы позволяет существенно снизить 
затраты на ее производство как за счет 
снижения себестоимости машин, так и за 
счет существенного роста производитель-
ности самого процесса. Поэтому интерес 
исследователей к получению ровницы са-
мокруточным способом не ослабевает. Это 
показывают работы [20], [21]. Перспек-
тивной технологией  этого направления 
является получение льняной ровницы, не 
имеющей действительной крутки [22]. В 
рамках технологии ее получения можно 
совместить формирование ровницы с под-
готовкой ее к прядению и за счет этого 
существенно сократить издержки произ-
водства. Создание новых полупродуктов 
прядильного производства, таких как бес-
круточная льняная ровница, требует соот-
ветствующего изменения в режимах полу-
чения пряжи [23]. Это требование отно-
сится и к самокрученой ровнице [21]. 

В рамках исследования альтернативных 
способов получения пряжи проводились 
исследования получения пряжи самокру-
точным [24], [25] и льняной пряжи вьюр-
ковым способом [26], [27], а также прово-
дился теоретический анализ нового спосо-
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ба получения пряжи с раздельным круче-
нием и наматыванием [28]. 

Большое внимание уделяется проекти-
рованию свойств пряжи, влияние на них 
режимов формирования и отдельных кон-
структивных параметров прядильных ма-
шин [29…32]. 

Тематика научно-исследовательских 
работ по совершенствованию технологии 
прядения не исчерпывается названными 
работами. 

 
В Ы В О Д Ы 

 
Анализ научно-исследовательских ра-

бот, направленных на развитие технологии 
получения пряжи, проводимых в вузах РФ 
в последние годы, показывает их широкую 
направленность, ориентацию на создание 
новых, инновационных технологий обнов-
ление ассортимента прядильного произ-
водства. Это позволит решать задачи, по-
ставленные в "Стратегий развития легкой 
промышленности России на период до 
2020 года". 
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