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The article presents the methods of accounting the sewing enterprises require-
ments for textile materials quality, that makes it possible to improve the technical

conditions of production of woven clothes appropriate assortment.
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B coOTBeTCTBUMU C KMU3HEHHBIM IIMKIOM
MIPOU3BOIMMON TIPOYKIIMH HauOoJiee OTBET-
CTBEHHBIM SIBJISICTCSI 3Tall, CBA3aHHBIA C TPO-
EKTUPOBAHHEM HEOOXOJUMOTO YpPOBHS Kaue-
ctBa mpoayKiuu. OJHUM U3 COBPEMEHHBIX
TI0JIXO/IOB OCYIIECTBJICHUSI TIpoIiecca MPOeK-
TUPOBAHMS KAuecTBa SIBIISICTCS METOMOJIOTHUS
PassepreiBanus Oynkimn Kadectra (Quality
Function Deployment — QFD) [1], xoropas
TpeOyeT YyCOBEpIICHCTBOBAHUS JIJIsi 0OBEKTOB
TEKCTUJIbHOW M JIETKOM MPOMBILLICHHOCTH.
OCHOBHBIM TOTpEOUTENEM TKaHBIX MOJOTEH
SIBJISIFOTCS IIBEHHBIC TIpeInpusThs [2].

B kauectBe 0OBEKTa WCCICIOBAHHS BbI-
Opano npeanpustue "TBepckas mBelHas Ma-
Hydaktypa" (r. TBepb), BbITycKaromiee 0eib-
eBbIC, CIIOPTUBHBIC U JICTCKHE IIBEHHBIC M3-
JeNUsT U3 XJIOMYaTOOyMaKHBIX TKaHEH, K KO-
TOPBIM TIPEIBSBISIOTCS IIUPOKHUE TpeboBa-
HUSI TI0 KAa4yecTBY. SKCIUTyaTalMOHHbIC (TH-
TMEHUYECKHE U U3HOCOCTOMKOCTH), ICTETHYEC-
CKHE, SKOHOMHYECKHE W TEXHOJIOTHUYECKHUEC
[3]. HoBble omepanuu 1Mo COBEPIICHCTBOBA-
HHUIO METOJ0JIOTHH [1] COCTOsUIM B BBEICHHH
Ka4eCTBCHHBIX ~ XapaKTEPUCTUK  (CBOWCTB)
TKaHEH ¥ TIOCTPOCHHUSI KOMIUIEKCHOTO TTOKa3a-
tens kauectBa (KIIK).

Ha mepBom »stame QopmupoBanmu anro-
PUTM TIpoliecca MPOEKTUPOBAHUS TPeOyeMOoro
YPOBHsI KaueCcTBa TKaHEH Ha OCHOBE MHEHUU
HCCIEAYEeMOr0  IIBEHHOIO  NIPEANPUSATHSA
(puc. 1).

Ha cnemyromem stame OBUTM BBIJICICHBI
TpeboBanus [4] ucciaeayeMoro  MIBEHHOIO
NPEANPHUATHSI, TPEIBSIBISCMbIC K Ka4eCTBY
XJIOMYaToOyMakHbIX TKaHed (tabm. 1) ¢ wmc-
MOJIH30BAaHMEM IIKAJIBI TOpsAKA: 5 — o4YeHb
IIeHHO, 4 — 1eHHo, 3 — MeHee [EHHO, HO XO-
poio Okl UMETh, 2 — HE OYeHb LIeHHO, 1 — He
MPECTABISET IEHHOCTH.

B nenTtpansHoil yactu Tabn. 1 Obuia mpo-
BEJICHa B3aWMOCBSI3b MEXAy TpeOOBaHUSIMU
MOTPEOUTENEH U KaYeCTBEHHBIMU XapaKTepH-
cTHKaMH (CBOMCTBaMH) TKaHM TaK)Ke IO IIKa-
ne mopsaka: 1 — cBsa3p cmabas, 5 — CBs3b
cpenusis, 9 — cBsI3b CHIIbHAS.

Ha ocHoBanMM npoBeIeHHOT0 aHajIM3a Mo-
JYYWIA CIEAYIONMN TIepedeHb PaHKUPOBaH-
HBIX KAueCTBCHHBIX TIOKa3areleil (CBOMCTB)

B TOPSJIKEC YMEHBIICHHS WX BECOMOCTH, a
UMEHHO. U3HOCOCTOMKOCTh, IPOYHOCTH, TIHJI-
JMHTYEMOCTh, MaTepUATOEMKOCTh, YCTOWYH-
BOCTh OKpAackd, Ae(PEeKTHOCTh, NIMPHHA, W3-
MEHEHHUE JIMHEUHBIX Pa3MEPOB MOCIIE MOKPO
00paboTKH, XYJI0’K€CTBEHHO-
KOJIOPUCTHYECKOE OPOPMIICHHE, CTOUKOCTh K
OCBITNIAHUIO.
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suanernii ETTK

] [
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TCXHHYECKOIO YCIOBHA
Ha NPOHIROICTBO TKAliit

Puc. 1

Ha ocHOBaHWH YHCIIOBBIX 3HAYCHUI Be-
COMOCTH TIOKazaTenei (tabin. 1) Beimenuin
HanboJjiee 3HAYMMBbIC KAYCCTBEHHBIC MMOKa3a-
TEJM: HM3HOCOCTOMKOCTB, MPOYHOCTH; TIHJI-
JIMHTYEMOCTh; MaTePHAIOEMKOCTb; yCTOWYH-
BOCTb OKpackd; Ae()EKTHOCTh W IIMPUHY. B
JaNbHEHIIeM C HCIONB30BaHHEM 0a3bl TaH-
HBIX MO KOJMYECTBEHHBIM XapaKTCPHCTHKAM
CBOICTB YCTaHOBHIIM TpeOyemble C MPUCBO-
CHHBIM MM CTAaTyCOM CIMHHYHBIX MOKa3are-
neit kauectBa (EITK).
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Tab6auma 1

KadecTBeHHBIE XapaKTEPUCTUKHU (CBOMCTBA)
N3menenne Xynoxecr-
Bax- . .
W3HOo- | TMHEHHBIX Mare- BEHHO- Croii- | [Tun- .
HOCTh Jle- VYcroit-
TpeboBanus co- | pa3mepoB pua- |IIpoy-|KOJOPUCTH-| KOCTH K | JIUH-
N Tpe- . (bexT- ynBocTh | LInprHa)
norpeduTenei CTOM- |110CJIE MOK- JIOEM- |HOCTh| YeCKOe | ochlma- | rye-
OoBa- . HOCTb OKpacKH
iy | KOCTE | PO obpa- KOCTb odopmite- | HHIO |MOCTh
00TKH HHE
MeroT cTabMIbHEIE
a3Mepbl 4 9 5
CoXpaHSIIOT IepBOHA-
JaJILHBIM BHEITHUIM BUT 5 5 1 1 9 9
He wumetor pedexTon
BHEIITHETO BHIA 5 9
(O01a1a10T SCTETHYHBIM
BHEILIHAM BHIIOM 3 1 9 511 1
O0a1ar0T OOJIBIIIAM
CPOKOM PKCILTyaTaIun 5 9 9
meroT xopoliee crer-
JIEHHE HUTEN B TKAHU 3 1 9
(O61a1ar0T BEICOKOH
[TPOYHOCTHIO 5 9 9
MeroT JoCTaTOuHYO
JUIsl PACKpOsl IIUPUHY 5 9
BecoMocTh nokasareei 115 39 48 55| 115 32 27 60 48 48
Jns ennHWYHBIX IIOKa3aTeJed KadecTBa y = y.k P17 (1)
i = y =

HE00X0/IMMO MPOBECTU IepepacyeT UuX 3Ha-
qUMOCTH. OCYIIECTBISIEM 3TO CJELYHOIUM
obpazom. IlycTh KauecTBEHHOW XapaKTepu-

cruke Y,, i =1, 7 (3HaUMMOCTH Y,;) COOTBET-

CTByeT K eIMHUYHBIX MOKa3aTesiell KauecTBa.
Torma mosydeHre HOPMHUPOBAHHOTO Oasta
3HAYUMOCTH JTAaHHOW KauyeCTBEHHOM XapakTe-
puctuku (V') ocymiectsisieM mo Gopmyie [5]:

' 115.2

Hanpumep, cBoiictBy Y2 (BecoMocCThb Io-
kazatens (tabi. 1) y, = 115) cooTBETCTBYIOT
7B €IUHUYHBIX IMOKa3aTelNsl KadyecTBa: X U

!
X3 . HopMupoBaHHas 3Ha4MMOCTb Y, ompe-

nensiercsi o popmyoie (1):

Y, =

B sTOM ciiydae HOpPMUpPOBaHHYIO 3HAYH-
MOCTb O, U O, KaXJIO0ro u3 nokasarenei Xo

u X3 U BBIUUCISIEM CIEAYIOLIUM CIIOCOOOM:

o, =a,=2328_0164,
2

Takum 00pazoM, B UTOre MOIYYUIU CITHU-
COK €IMHUYHBIX MTOKa3aTeel KayecTBa ¢ yKa-
3aHHEM MX 3HAUMMOCTH (Tali. 2), Ha OCHOBE
KOTOpOTO B JajbHEHIIeM cOopMUpOBAIH
KOMIIIEKCHBIN ITOKAa3aTelIb KauecTBa TKaHM.

KoMiiekcHpI  1IOKa3aTenb — KadecTBa

(KTIK) BBIYHCIISIIN C TOMOIIBIO (hOPMYIIBI:

115+115-2+60+55+48-3+48+48

=0,328.
by
KIIK = Z ” ” a, 2)
e X, ,||xi|| — COOTBETCTBEHHO (haKTHUYECKOE

u 0a30BOe 3HAYEHUS i-TO CAMHHUYHOI'O ITOKa-
+1,ecmm X, <X,

-1, ecom Xi>||Xi||, o —
0, ecu Xi=||Xi||.

koapdumment Becomoct EINK npu yciaoBun

Zn: a,=1.
i=1

3aTClIA KAa4eCTBA, [ =
|
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Tabnuma 2

KauecrBennas .
o EnuHnYHBIN IOKa3aTelb KaueCTBa TKAHU
XapaKTepUCTHKA (CBONCTBO) TKAHU
Konu- Konu- Yucii0BO€E 3HaUYECHUE Koad-
OBaH- Ennnuna OBaH- UIEHT
Haumeno- p 3Haun- Haumeno- AL p Tpoek- u
HOE n3Me- HOE HOpMa- BECO-
BaHHUE MOCTB 'y, BaHHUE THpYe€-
0003Ha- peHus 0003Ha- | THBHOE Moe MOCTH
YeHHe YeHHE (04)
ITokazarenn YHUCIIO
H3nococToii- CTOMKOCTH K HKJIOB JIO
Y. 115 H A X1 600 800 0,164
KOCTb UCTUPAHHIO TI0 paspy-
[JIOCKOCTHU LIEHUS
PaspbiBHas
Harpyska H Xz 22 27 0,164
Y 110 OCHOBE
IIpourocTh 2 115
PaspoiBHas
Harpyska H X3 15 21 0,164
10 YTKY
N T—— Ilokasarenn Yucno
Y Y3 60 MIUIMHTYe- nuAJuUIei Ha Xa 3 2 0,086
MOCTE 2
MOCTH 10cm
Marepuano IToBepxHOCT-
P Ya 55 Has IUIOT- r/m? Xs 144 151 0,079
€MKOCTh
HOCTb
YcToitunBOCTh
OKpacku Oai Xe 4 4 0,069
K CTHUpPKE
Ycronun- Y Y cTOMYUBOCTH
BOCTb OKpa- > 48 OKpPacKH Gam X7 4 4 0,069
CKH K IaXKEHUIO
Y CcTOMYUBOCTH
OKpacKd Oaiut Xsg 4 4 0,069
K XUMYHCTKE
edexr oT-
JedhekTHOCTD Yo 438 Hed ITOPOK Xg 0 0 0,068
JIEJIKM TKaH!
Ilokasarenn
[upuna Y- 48 cM X10 95 96,5 0,068
IIHPUHBI

C wucrionp30BaHueEM HaHHBIX TadJl. 2 om-
penemun KIIK npoextupyemoi TKaHu:

KIIK =0,78.

CornacHo npejiaraeMoil (yHKLUU Kera-
TEILHOCTH [2] MOXKHO Clenath BBIBOMA, YTO
3HaueHue crnpoektupoBanHoro KIIK no mika-
Je OTHOUIEHWH COOTBETCTBYET Tpafalluu
0,61...0,80, a mo mkane mopsaka: "xopomo",
M, CIIe/IOBATENIbHO, YUYHMTBIBACT IPEIbsBIIsC-
MbIe TpeOOBaHHUs MOTPeOUTENEH TEKCTUILHON
HPOYKINH.

B bI B O /I bI

1. YcoBepmieHCTBOBaHa METOAMKA ydYeTa
TpeOOBaHUIl MBEHHBIX MPEINPUATHIA K HEO0O-
XOZIMMOMY YPOBHIO KauecTBa TEKCTHJIBHBIX

MaTepualioB, a HMEHHO K (hopMUpOBaHHIO
HoMenkatypel EITK u ux HopMaTuBHBIX (Oa-
30BbIX) 3HAYCHUIA.

2. IlpemioxeHHass METOJIUKA MO3BOJSET
TEKCTUIBHBIM IPEINPHUATHIM COBEPILICHCT-
BOBAaTh TEXHUYECKUE YCIIOBUS IIPU IIPOU3BOJ-
CTBE TKAaHBIX IIOJIOTEH COOTBETCTBYIOIIETO
aCCOPTUMEHTA.

JUTEPATVYPA

1. Bpaeun [0.B., Koponvkos B.®. Ilyte QFD:
MIPOEKTUPOBAHNE U HMPOU3BOJCTBO MPOAYKIMU HUCXOMS
13 oXuJaHui norpedutens. — Spocnasnb: LlenTp Ka-
yectBa, 2003.

2. I'ycee B.H., I'pysunyesa H.A., Cmawesa M.A.
[IpoexTupoBanre KOHKYPEHTOCIIOCOOHOCTH TKaHBIX
nosioted. — MBanoso: UT'TA, 2007.

3. http://www.ttm-textile.ru/predl_beltkan.html

4. Jlvicosa M.A., Jlomaxuna H.A, Jlynvkosa C.B.
I'yces b.H. MaremaTuueckue METO/bI B IPOEKTUPOBA-

22 Ne 5 (347) TEXHOJIOT'MSI TEKCTUJIBHOM ITPOMBIIIJIEHHOCTH 2013



HUM U OLIEHMBAHUM KA4eCTBa TEKCTHJIBHBIX MaTepHa- PexoMengoBaHa Kadeapoil MaTepHAIOBEIECHUS,
JI0B ¥ u3nenuil. — Msanoso: UT'TA, 2012. TOBApPOBEACHHMS, CTAHAAPTH3ALUU U METpojoruu. Ilo-

5. Iupocos J].A., Tysun A.A., I'yces b.H. Kom- crymmia 03.06.13.
IJICKCHAs OLEHKa KAuyecTBA TKAHBIX METAITHYECKHX
cetok // V3B. By30B. TeXHOMOTHS TEKCTUIBHOW MPO-
mbinuieHHoct.— 2011, Nel. C.19...22.

Ne 5 (347) TEXHOJIOT'MSI TEKCTUJIBHOM [TPOMBIIIJIEHHOCTH 2013

23



	Технология текстильной промышленности №5 (347) 2013 г.
	Экономика и организация производства
	Математическая оценка факторов, оказывающих влияние на производственно-сбытовую деятельность швейных предприятий 

	Материаловедение
	Исследование воспламеняемости текстильных материалов
	Исследование и выбор статистической модели распределения значений показателей водоупорности плащевых тканей 
	Исследование изменения коэффициента отражения электромагнитных волн при получении радиопоглощающих нетканых материалов 
	Построение методики для учета требований швейных предприятий к качеству текстильных материалов 
	Экспертиза качества тканей медицинского назначения 

	Первичная обработка. Сырье
	Исследование влияния диаметра нажимных роликов на силу зажима слоя в ремнях трепальной машины 
	Интенсификация процесса обескостривания льна с применением пассивных рабочих планок

	Прядение
	Оптимизация структуры и технологии получения комбинированных обкрученных нитей
	Исследование технологических операций кручения и  обеспыливания геликоидным вьюрком 

	Ткачество
	Исследование формы нити в ткани полотняного переплетения 
	Расчет рациональных параметров строения арамидных тканей различных структур
	Анализ использования текстильных фильтров, применяемых при очистке воздуха от пыли

	Отделка
	Исследование фунгистатичес-ких свойств льняных волокон, окрашенных прямыми красителями
	Синергетический эффект в процессах малосминаемой отделки льна в присутствии поликарбоновых кислот 
	Расчет удельной мощности для процессов обработки текстильных материалов  в поле токов высокой частоты 
	Реологические свойства печатных составов на основе интерференционных пигментов
	Оценка поверхностной энергии хлопчатобумажной ткани в процессе олеофобной отделки фторсодержащим препаратом Aquaphob oftech 

	Трикотажное производство
	Расчет деформации кулирного трикотажа при двумерной симметричной нагрузке с помощью нелинейной теории упругости 
	Исследование физико-механических свойств нового основовязаного полотна с усиливающими нитями

	Швейное производство и дизайн 
	Разработка комплексной классификации объемно-силуэтных форм втачных рукавов
	Графическая модель оптимизации параметров ниточного соединения деталей одежды
	Технологические аспекты обработки изделий из композиционных материалов, содержащих специализированные нанослои металлов 
	Исследования тепловых показателей пакетов одежды в условиях ветра 
	Соединение защитных материалов при использовании самоклеющегося пленочного материала

	Текстильные машины и агрегаты
	Сравнение динамических характеристик рычажных и кулачковых приводов батана ткацких станков 
	Исследование привода ротационной ремизоподъемной каретки 

	Экологическая и производственная безопасность. Промтеплоэнергетика
	Исследование кинетики сушки нетканого материала в условиях вынужденной конвекции

	Обмен опытом, критика и библиография, краткие сообщения
	Развитие технологии прядильного производства в вузах Российской Федерации 
	Ретроспектива и реальность текстильного производства в России ХХI века. История вопроса
	Ультрафильтрация отработанных трансмиссионных масел текстильного оборудования
	Влияние содержания лигнина и гемицеллюлоз на жесткость льняных тканых полотен 
	Изменение структурного показателя хлопка-сырца по технологическим переходам его переработки 
	Разработка стандартных образцов плотности нитей в тканых полотнах

	Содержание


