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В статье предлагается использовать в качестве грунта  комбинирован-

ное  переплетение  для  получения  двустороннего  футерованного  трикота-

жа. Способ прост в осуществлении, не требует больших изменений в кон-

струкции  машины,  так  как  для  получения  двустороннего  футерованного 

трикотажа  на  этой  машине  достаточно  установить  дополнительный 

нитевод для прокладывания  футерной  нити. 
 
The article offers  to  use a combined weave as  a primer  for making reversible 

lined  plush  fabric.  The  method  is  easy  to  implement,  it  doesn’t  require  much 

changes in the machine design, because  for making reversible lined plush fabric 
on  such  a  machine  it  is  enough  to  install  an  additional  yarn  guide  for  laying  a 
lined thread. 
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Развитие трикотажного производства 

обусловлено повышающимся с каждым 

днем спросом на трикотажные изделия. 

Это объясняется тем, что трикотажные из-

делия гигиеничны, внешне красивы, а так-

же имеют высокие эксплуатационные ха-

рактеристики. Следует отметить, что про-

изводительность современных трикотаж-

ных машин значительно больше, чем у 

ткацких станков. Одним из путей расши-

рения ассортимента и улучшения качества 

выпускаемых трикотажных изделий явля-

ется разработка новых структур и спосо-

бов выработки формоустойчивого 

футерованного трикотажа [1]. 
На сегодняшней день большое количе-

ство современных трикотажных машин 

специализированы на производстве плю-
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шевых переплетений на основе глади, а 

преимуществом футерной ворсовой по-

верхности перед плюшевой является по-

ниженный расход сырья [2. Получение 

трикотажного полотна зависит от ряда 

факторов, в том числе от нормальной ра-

боты элементов системы петлеобразова-

ния. Повышение теплозащитных показате-

лей трикотажных полотен футерованного 

переплетения достигается при выработке 

их с двусторонним ворсом. Области при-

менения такого трикотажа многообразны: 

платки, шарфы, одеяла, изделия для детей 

и т.д., в которых используются особые 

свойства этого трикотажа. 
Для увеличения прочности закрепления 

футерной нити в грунте трикотажа и для 

создания высокопроизводительного спо-

соба получения двустороннего футерован-

ного трикотажа с повышенной формо-

устойчивостью нами разработаны струк-

тура и способ получения двустороннего 

футерованного трикотажа, где в качестве 

грунта используется комбинированное пе-

реплетение [3]. 

 

                        
 

                                               а)                                                                                                        б) 
 

Рис. 1 
 
Предлагаемый трикотаж на круглообо-

ротной машине получается следующим 

образом (рис. 1: структура (а) и графиче-

ская запись (б) плюшевого трикотажа пла-

тированно-футерованно-уточного пере-

плетения). Сначала машина переводится 

на вязание ластика 1+1. При этом на иглах 

верхнего цилиндра, на которых нет старых 

петель, образуются футерные протяжки.  
В первой системе иглы 2, 6, 10 и т.д. 

верхнего цилиндра переменяются на не-

полное заключение, а иглы 1, 5, 9 и т.д. 

нижнего цилиндра поднимаются на полное 

заключение, и на эти иглы прокладывается 

с помощью основного нитеводителя фу-

терная нить (рис. 1-б). В результате на иг-

лах 2, 6, 10 и т.д. образуются футерные 

наброски, а на иглах 1, 5, 9 футерные про-

тяжки.  

Во второй системе иглы 4, 3 и т.д. пе-

реводятся в нижний цилиндр и провязы-

вают петли из грунтовой нити.   
Затем в этой же системе между иглами 

верхнего и нижнего цилиндров проклады-

вается уточная нить с помощью дополни-

тельного нитеводителя, который установ-

лен в петлеобразующей системе за основ-
ным нитеводителем.  

В третьей системе происходит сброс 

футерных протяжек с игл нижнего цилин-

дра, для чего они поднимаются на полное 

заключение, и нить на них не прокладыва-

ется.  
В четвертой системе иглы 4, 8 и т.д. 

возвращаются из нижнего цилиндра в 

верхний, где вместе с иглами верхнего ци-

линдра провязывают плюшевый ряд. 

Грунтовую нить кулируют на отбойных 
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зубьях верхнего цилиндра, а плюшевую – 
на отбойных зубьях нижнего цилиндра. 

Предлагаемый формоустойчивый 

плюшевый трикотаж (рис. 1-а) содержит 

петельный грунт, образованный из грунто-

вой нити а, и ввязанных в него дополни-

тельных футерных б2 и уточных б3 нитей. 

Футерные нити б2 образуют протяжки 1, 

часть которых располагается вдоль пе-

тельного столбика, а часть – вдоль петель-

ного ряда уточная нить б3 располагается 

вдоль петельного ряда между петлями 

грунта. 
Плюшевая нить б1 образует  платиро-

ванное переплетение с петлями грунта, 

имеющее плюшевые протяжки 2, распо-

ложенные с изнаночной стороны трикота-

жа.  
Полученный трикотаж обладает повы-

шенной формоустойчивостью и высокими  

теплозащитными свойствами, что позволя-

ет рекомендовать его для изделий верхнего 

трикотажа взрослого и детского ассорти-

мента  
Изучение строения трикотажа футеро-

ванных переплетений и способов его по-

лучения показывает, что этот вид трико-

тажа может быть получен на базе главных 

и производных, рисунчатых и комбиниро-

ванных переплетений и может вырабаты-

ваться на всех вязальных машинах как ку-

лирных, так и основовязальных, одно- и 

двухфонтурных, с крючковыми и язычко-

выми иглами.  
 
 
 

В Ы В О Д Ы 
 

1. В результате проведенного исследо-

вания и анализа процесса петлеобразова-

ния на машине установлено, что для полу-

чения двустороннего футерованного три-

котажа  достаточно установить дополни-

тельный нитевод для прокладывания  фу-

терной  нити, которая  не влияет на ско-

ростной режим ее работы и производи-

тельность. Для получения базового пере-

плетения на круглооборотной машине  
следует прежде всего сделать правильную 

расстановку игловодов с иглами.  
2. Полученный трикотаж можно широ-

ко  использовать для верхних детских и 

взрослых изделий, для одеял и другой 

продукции. Расход сырья при выработке 

такого трикотажа значительно меньше, 

чем при вязании трикотажа, получаемого 

на базе двухизнаночной глади.   
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