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Известно, что электрохимически акти-

вированные (ЭХА) водные растворы по-

зволяют разрушать инкрусты в составе 

технического льняного волокна, улучшая 

его прядильные свойства [1]. 
Патентами [2], [3] защищены техниче-

ские решения на обработку льняного во-

локна и ровницы электрохимически акти-

вированными (ЭХА) растворами с целью 

разрушения инкрустов и обеспечения про-

дольного дробления технических комплек-

сов волокон при его дальнейшей перера-

ботке [4]. Основным показателем, характе-

ризующим пригодность волокна и полу-

продуктов текстильного производства к 

продольному дроблению при вытягивании, 

является мацерационная способность, чис-

ленно определяемая как прочность при раз-

рыве 10 см отрезков в мокром состоянии.  
Анализ влияния структурных парамет-

ров ровницы и свойств волокна на проч-

ность бескруточной ровницы рассмотрен в 

работах [5…9]. 
По предварительным данным обработ-

ка волокна в ЭХА растворах проводится 

при температуре порядка 60°С, в отличие 

от традиционной технологии, где такая об-

работка проходит практически в кипящих 



№ 5 (353) ТЕХНОЛОГИЯ ТЕКСТИЛЬНОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ 2014 41 

растворах, кроме того, сокращается время 

обработки. Замена традиционной техноло-

гии обработкой в ЭХА растворах позволит 

получить существенную экономию за счет 

энергосбережения. Кроме этого ЭХА рас-

творы обладают малой минерализацией и 

не нуждаются в специальной утилизации. 

Развитие этого направления является пер-

спективным для льняного прядения 

[10…12]. 
Результаты предварительных экспери-

ментов по выявлению влияния обработки 

ровницы в ЭХА растворах на ее прочность 

описаны в [13]. 
С целью уточнения предварительных 

данных о режимах обработки бескруточ-

ной льняной ровницы [14…16] проводи-

лись эксперименты по оценке влияния об-

работки в ЭХА растворах на мацерацион-

ную способность бескруточной ровницы. 

Эксперименты проводились в лаборатории 

ЗАО "Институт электрохимических систем 

и технологий Витольда Бахира". 
С целью разрушения лигнина, пред-

ставляющего основной компонент инкру-

стов, бескруточная ровница, полученная 

мокрым способом, с линейной плотностью 

670 текс подвергалась обработке католи-

том, получаемым на установках, произво-

димых OOO "Delfin-aqua". 

В качестве контрольного варианта ис-

пользовалась ровница, обработанная в во-

де с начальной температурой 60
о
С. 

Для обработки использовался католит с 

pH=11 и pH =12,8. Начальная обработка 

заключалась в погружении отрезков ров-

ницы длиной 20 см на 30 мин в раствор 

католита с температурой 60°С при непре-

рывном помешивании. По завершении на-

чальной обработки образцы последова-

тельно извлекались из раствора и подвер-

гались испытанию на разрыв с помощью 

специально изготовленного для этого тен-

зометрического устройства. Устройство 

обеспечивало запись диаграммы "усилие-
деформация". Испытание каждого после-

дующего образца проводилось в среднем 

через 9 мин после предыдущего. Таким 

образом, последний из образцов находился 

в растворе еще 3 часа. Температура рас-

твора при этом снижалась за счет естест-

венного остывания до 20°С. Полученные 

значения разрывной нагрузки в зависимо-

сти от времени обработки приведены на 

рис. 1 – мацерационная способность бес-

круточной ровницы, обработанной в воде; 
рис. 2 – мацерационная способность бес-

круточной ровницы обработанной в като-

лите с pH=11; рис. 3 – мацерационная спо-

собность бескруточной ровницы обрабо-

танной в католите с pH=12,8. 
 

   
 

                                                 Рис. 1                                                                                Рис. 2 
 

 
 

Рис. 3 

Результаты экспериментов показали, 

что обработка в католите с pH=11 обеспе-

чивает снижение прочности ровницы на 

35%, а в католите с pH=12,8 – на 39%. По-

теря прочности происходит в первые пол-

часа обработки. Дальнейшая обработка в 

течение 3 часов практически не влияет на 

мацерационную способность ровницы. 

Снижение прочности сопровождается уве-
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личением неровноты по этому показателю. 

Так, при обработке в католите с pH=11 ко-

эффициент вариации по прочности состав-

ляет 0,45 против 0,24 для необработанной 

ровницы, а при обработке в католите с 

pH=12,8 он равен 0,52. Это явление харак-

терно для любых видов обработки и связа-

но, с одной стороны, с тем, что при сниже-

нии среднего значения даже при сохране-

нии величины разброса коэффициент ва-

риации увеличивается. А с другой, интен-

сивность химической обработки неравно-

мерна по длине ровницы и существенно 

зависит от плотности продукта, препятст-

вующей проникновению раствора к волок-

нам, расположенным в его внутренних сло-

ях.  
 

В Ы В О Д Ы 
 

1. Обработка ровницы в католите с 

pH=12,8 позволяет снизить прочность ров-

ницы при испытании 10-сантиметровыми 

отрезками, то есть повысить  мацерацион-

ную способность волокна на 39%. 
2. Установлено, что при отсутствии 

активной циркуляции ЭХА растворов че-

рез слой намотки ровницы основной эф-

фект от обработки происходит в первые 30 

мин. 
3. С увеличением мацерационной спо-

собности льняной ровницы увеличивается 

ее неровнота по линейной плотности.  
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