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Представлены результаты экспериментальных исследований вариан-

тов самоклеящегося пленочного материала. Материал предназначен для 

предотвращения проницаемости  перопухового утеплителя сквозь проколы 

строчек одежды. 
 

Results of experimental researches of variants of a self-glued film material are 
presented. The material is intended for prevention of permeability a heater feather-
down through punctures of lines of clothes. 
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Расширение ассортимента комплек-

тующих материалов для швейной про-

мышленности – актуальная задача разра-

ботки новых технологических подходов и 

за счет этого повышения эффективности и 

качества различных швейных изделий. Это 

направление позволяет решать задачи 

швейных предприятий технологически 

менее сложными методами [1…4]. Реше-

ние проблемы повышения непроницаемо-

сти ниточных соединений в одежде на 

ППУ (перопуховой утеплитель), как пока-

зали проведенные исследования [5], не-

возможно без разработки специального 

вспомогательного материала, способного 

обеспечить формирование ниточно-
клеевых соединений, являющихся барье-

ром для различных фракций ППУ. 

Цель настоящего исследования – раз-

работка клеевого пленочного материала, 

удовлетворяющего требованиям швейного 

производства и создающего условия после 

проклеивания ниточных соединений для 

препятствования миграции ППУ на по-

верхность одежды. 
Объектами исследований в работе яв-

лялись модели узлов утепленной одежды в 

виде пакетов (состоящих последовательно 

из материала верха – полиэфирного мате-

риала Jordan с пленочным водозащитным 

покрытием; ППУ в виде чехла из поли-

амидной ткани с перопуховой смесью (пух 

– 85% и перо – 15%) внутри; полиэфирной 

подкладочной ткани), соединенных чел-

ночной стегальной строчкой. Режим ни-

точного машинного соединения: n10= 3,3; 
нитки – полиэфирные 70ЛЛ; игла – 70SPI. 
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Методы исследований: толщина пле-

ночного материала – толщиномер  ТР-1 по 

ГОСТ 11358–89; блокирующий эффект 

измеряли коэффициентом сквозной мигра-

ции (Ксм) перопуховой смеси через про-

колы ниточных соединений – метод и при-

бор для оценки миграции разработки ка-

федры ТШИ ИВГПУ [6]; устойчивость 

технологического эффекта оценивали по 

изменению Ксм в результате воздействия 
аквастирок в условиях предприятия хим-

чистки. 
Результаты исследований. Наиболее 

перспективной для реализации поставлен-

ной цели является разработка способа про-

клеивания ниточных швов швейных изде-

лий, основанного на применении специ-

ального вспомогательного пленочного ма-

териала при условии обеспечения макси-

мальной эффективности процесса. Опти-

мально для швейного производства, чтобы 

этот материал представлял собой контакт-

ный клей с низкой температурой стеклова-

ния, с применением которого клеевое со-

единение образуется без длительного воз-

действия давления [7], [8]. Адгезионная 

способность без дополнительного активи-

рования может быть обеспечена постоян-

ной остаточной липкостью вспомогатель-

ного материала, при этом блокирующий 

эффект достигается высокими реологиче-

скими свойствами липкого слоя. Таким 

образом, проектируемый материал должен 

представлять собой липкую пленку. Учи-

тывая это, могут быть сформулированы 

требования к вспомогательному пленоч-

ному материалу: максимальное обеспече-

ние требуемого эффекта блокирования 

проколов ниточной строчки для ППУ; от-

сутствие осложнений при выполнении 

операций стачивания; исключение необхо-

димости в предварительной подготовке 

материала; простота технологии примене-

ния; экологическая безопасность при при-

менении и в процессе носки изделий; со-

хранение достигнутого технологического 

эффекта в процессе ухода за изделием; ис-

ключение влияния наличия пленки на 

внешний вид изделия. 
Перспективно для получения пленоч-

ного материала применение полимеров ак-

риловой природы в форме водных диспер-

сий – латексов. Температуру стеклования 

сополимера можно варьировать изменени-

ем природы акрилата. Покрытия из акри-

латных латексов отличаются высокой ус-

тойчивостью к атмосферным воздействи-

ям, к действию ультрафиолетовых лучей, 

озона, тепла и другим. Общее свойство ак-

рилатных латексов – прозрачность полу-

чаемых из них пленок. Известно, что из-

менением химического состава и количе-

ственного содержания сомономеров в со-

полимере можно варьировать свойства 

пленок: эластичность, жесткость, проч-

ность, липкость и др. В работе были ис-

следованы различные варианты предла-

гаемого самоклеящегося пленочного мате-

риала (табл. 1 – варианты химического со-

става полимерной композиции и толщины 

полученного пленочного материала). 

 
Т а б л и ц а  1 

№ варианта 

пленки 
Состав полимерной композиции 

Агрегативная ус-

тойчивость компо-

зиции 
Толщина пленки, мм 

0 Современная технология образования стегальной 

строчки 
- без пленки 

1 БАК-Р + Лакротэн + 0,08 
2 БАК-Р + БАК-Н + ПФ10  + 0,24 
3 БАК-2Э + БАК-Н + 0,10 
4 БАК-Р + БАК-Н + 0,23 
5 БАК-Р + БАК-Н + 0,10 
6 (БАК-Р + БАК-Н) + БАК-Н - 0,10 
7 БАК-Р + БАК-Н + 0,17 
8 БАК-Р + БАК-Н + ПФ1  + 0,24 
9 БАК-Р + БАК-Н + ПФ3 + 0,24 

10 БАК-Р + БАК-Н + ПФ5 + 0,24 
11 БАК-Р + БАК-Н + ПФ20 + 0,24 

http://docs.cntd.ru/document/1200006403
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Экспериментальные исследования тех-

нологических и эксплуатационных свойств 

полученных вариантов пленочных мате-

риалов позволяют установить закономер-

ности изменения их свойств (жесткости, 

величины блокирующего эффекта, надеж-

ности блокирующего эффекта) при варьи-

ровании их толщины, химического ингре-

диентного и количественного состава. Ус-

тановлено, что требуемый эффект блоки-

рования проколов ниточных соединений за 

счет реологии липкого клеевого слоя пле-

ночного материала достигается при при-

менении всех испытуемых его вариантов, 

что подтверждают микрофотографии от-

верстия прокола от иглы в ткани, получен-

ные до и после проклеивания (рис. 1, уве-

личение 200 раз; а) – необработанного 

(ткань без пленки); б) – после стачивания 

(ткань, проклеенная пленкой); в) – после 

реологии клеевого вещества). 

 

   
 
                             а)                                                            б)                                                              в) 

 
Рис. 1 

 
При существующей технологии изго-

товления утепленной одежды на ППУ, не 

предполагающей специальных операций 

по предотвращению миграции перопухо-

вой смеси в ниточных соединениях, Ксм 

достигает в новом (не подвергнутом носке) 

изделии 0,4 и в процессе ухода постоянно 

растет, увеличиваясь после  десятого цик-

ла аквастирки в 3 раза (рис. 2). 

 

      
 

                                               Рис. 2                                                                                     Рис. 3 
 
Использование для проклеивания с 

внутренней стороны (такое расположение 

исключает изменение внешнего вида изде-

лия) нового вспомогательного материала 

всех исследуемых вариантов способствует 

существенному снижению Ксм (в 6…8 
раз). Этот эффект сохраняется и после воз-

действия десяти аквастирок – Ксм не пре-

вышает 0,20 (рис. 3). Однако в процессе 

приготовления полимерных композиций и 

формировании пленочного слоя варианта 

№ 6 возникали технологические трудно-

сти: частичная коагуляция готовой компо-

зиции и неоднородность пленки. Варьиро-

вание количественного содержания пла-

стифицирующей добавки (вариант № 2, 
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8…11) во всех случаях приводит к повы-

шению эластичности и снижению жестко-

сти пленок при одновременном снижении 

прочностных показателей, сопровождаю-

щегося снижением вязкости клеевого слоя 

и повышением его текучести, что негатив-

но сказывается на процессе стежкообразо-

вания из-за налипания клеевого вещества 

на иглу и нитки.  
Оптимальными вариантами для полу-

чения искомого самоклеящегося пленоч-

ного материала являются № 3…5, 7. Их 

использование при формировании ниточ-

но-клеевого соединения обеспечивает 

снижение Ксм до 0,04…0,05 (до аквастир-

ки), незначительное повышение Ксм в ре-

зультате воздействия десяти аквастирок 

0,09…0,16. При этом следует отметить, 

что обычно верхняя одежда на ППУ слу-

жит не более 3-х лет, а значит Ксм достиг-

нет в этом случае величины не более 0,12. 

Увеличение толщины пленочного мате-

риала при неизменном химическом составе 

способствует максимальному снижению 

Ксм=0,95 после десяти аквастирок (рис. 4). 
 

 
 

Рис. 4 
 

В Ы В О Д Ы 
 

1. Разработан новый самоклеящийся 

пленочный материал и способ его приме-

нения для снижения миграции перопухо-

вой смеси через ниточные соединения уте-

пленной одежды. 
2. Установлены закономерности влия-

ния химического состава полимерной ком-

позиции на основе акрилатных латексов и 

толщины полученного пленочного мате-

риала на его блокирующий технологиче-

ский эффект. 
3. Показано, что использование разра-

ботанного вспомогательного пленочного 

материала для проклеивания ниточных 

швов обеспечивает снижение коэффициен-

та сквозной миграции в 6…8 раз при со-

хранении достигнутого эффекта после воз-

действия химчистки. 
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