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Процессы подготовки деталей кроя к 

сборке и соединению, то есть монтаж 
швейных изделий, занимают наибольший 
объем по трудоемкости изготовления, и 
именно в этих процессах заложены макси-
мальные резервы роста производительно-
сти труда и улучшения качества изготов-
ляемой одежды.  

Нанесение химических композиций на 
срезы деталей кроя широко применяется в 
текстильном и швейном производствах 
при обработке поверхности текстильных 
материалов [1] для достижения различных 
технологических эффектов в готовых из-
делиях (дискретная вытравная и пигмент-
ная печать, гидрофобизация мест ниточ-
ных соединений на тканях с водоотталки-
вающей отделкой и т.д.). 

Существует много видов устройств по 
обработке срезов отечественного и зару-
бежного производства. 

Например, установки для обработки 
срезов  фирмы Lainiere de Pieardie (Анг-
лия), где обработка связующим осуществ-
ляется с помощью пульверизатора под не-
большим давлением, надежно закрепляет 
нити и не дает возможности спускаться им 
на крое по направлениям основы и утка, 
стабилизирует длину и геометрию срезов, 
обеспечивает экономию ниток, однако 
многоэтапность технологии, большое ко-
личество вспомогательных ручных опера-

ций, отсутствие фиксации структуры ткани 
на срезе, длительный процесс термообра-
ботки сдерживают ее широкое примене-
ние. 

Из отечественных вариантов необхо-
димо отметить устройство, состоящее из 
ролика и трубки для подачи жидкофазного 
раствора на ролик. Здесь жидкофазный по-
лимер наносится на срезы деталей кон-
тактным способом с помощью встречных 
вращающихся роликов, один из которых 
имеет специальную геометрию на ободке, 
а другой, гладкий, является носителем хи-
мической композиции.  

При промышленных испытаниях было 
установлено, что наряду с положительным 
эффектом наблюдаются и отрицательные 
моменты. Зубчатая рейка и ролик, пере-
дающий на поверхность ткани жидкофаз-
ный полимер, с одной стороны, не обеспе-
чивают глубокого проникновения в струк-
туру ткани, с другой – в углубления  на 
ролике с текстильного материала залетают 
ворсинки, мусор, пыль и т.д., образуя 
сплошную поверхность. Рисунок с ободка 
ролика не передается на срез ткани, при 
малом радиусе кривизны происходит сба-
ривание кромки,  увеличивается жесткость 
срезов, а, вступив в механическую связь, 
нанесенный химический продукт склонен 
спадать с поверхности ободка из-за слабой 
адгезии. 
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Имеющийся в настоящее время широ-
кий ассортимент текстильных материалов 
по волокнистому составу, видам заключи-
тельной отделки, используемым отечест-
венным и зарубежным химическим препа-
ратам, значительно усложняет процессы 
ниточного соединения, дублирования, 
придания деталям швейных изделий 
улучшенных потребительских свойств.  

Разработанное нами устройство, обес-
печивая глубокое проникновение жидко-
фазного полимера и стабильность рисунка 
на всех видах переплетения текстильных 
материалов, решает многие из поставлен-
ных задач и является актуальным для тех-
нологических операций по предохранению 
срезов от осыпания.  

Предлагаемое  новое устройство уста-
навливается на игловодителе машины 1022 
кл. ОЗЛМ (Республика Беларусь) и полно-
стью согласуется с другими органами ма-
шины. В машине отсутствует игла, ните-
притягиватель, направляющие игольной 
нити и т.д.. Данное устройство можно 
представить агрегатом, включающим узел 
дозирования полимера, узел нанесения его 
на деталь, пластину с отверстиями в виде 
заданного геометрического рисунка и ем-
кость с жидкофазным полимером.  

Важным фактором в разработанном 
устройстве является то, что удельное дав-
ление печатающего элемента создает все 
предпосылки для преодоления сил сопро-
тивления ворсованных  тканей и нанесения 
химической композиции непосредственно 
на структуру ткани.  

  

 
 

Рис. 1 

На рис. 1 представлена головка безы-
гольной машины, где отсутствуют игла и 
нитепритягиватель; присутствие регулято-
ра натяжения нити свидетельствует о том, 
что это базовая швейная машина и поэто-
му новое устройство ориентировано на те 
же скорости. Из рисунка видно, что до-
полнительными узлами являются резерву-
ар 1 с плотно закрывающейся пробкой, 
смонтированной на головке швейной ма-
шины и трубопровод 2, по которому по-
ступает жидкофазная полимерная компо-
зиция. Исполнительные операции осуще-
ствляют узел дозирования величины жид-
кофазного полимера 3 и исполнительный 
узел 4, регулирующий  подачу в зону на-
несения полимера на срез поверхности 
ткани. Величина удельного давления  и 
дозирования производится с учетом гео-
метрического рисунка и соответственно 
расхода жидкофазной массы. 

 

 
 

Рис. 2 
 
Устройство для обработки срезов тек-

стильных материалов (рис. 2) включает 
держатель 1, с помощью которого устрой-
ство крепится на игловодителе 2 универ-
сальной стачивающей машины, блок 
управления 3 и механизм зубчатой рейки 
4. Между игловодителем 2 и механизмом 
зубчатой рейки 4 расположена дозирую-
щая трубка 5 и средство подачи жидкофаз-
ного полимера, выполненное в виде порш-
ня 6 с конической головкой (находится в 
блоке 7) и поперечной канавкой.  
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Средство подачи 8 установлено с воз-
можностью возвратно-поступательного 
перемещения вдоль горизонтального кана-
ла. Средство подачи через пружину 9 свя-
зано с электромагнитом 10, а перед сред-
ством подачи жидкофазного полимера 
расположена дозирующая трубка. Узел на-
несения выполнен в виде подающих кана-
лов,  заканчивающихся пластиной с отвер-
стиями 11, которые будут соответствовать 
рисункам, наносимым на около кромоч-
ную площадь среза ткани. Смена контуро-
формирующего геометрического рисунка  
на ткани осуществляется на подошве 
управляющего узла машины.  

Устройство работает следующим обра-
зом. Под  пластину 11,  выполняющую 
роль лапки, подкладывается срез детали 
швейного изделия. Включается швейная 
машина и главный вал начинает вращать-
ся. Игловодитель  опускается в крайнее 
нижнее положение. Электромагнит  сраба-
тывает, реле притягивает поршень  с кони-
ческой головкой  и поперечной канавкой, 
далее игловодитель поднимается в крайнее 
верхнее положение, электромагнит оттал-
кивает поршень  и дозирующая трубка  на-
правляет  жидкофазную композицию  оп-
ределенной дозы по каналам, после чего 
раствор продавливается через отверстия в 
пластине. Механизм зубчатой рейки пере-
мещает деталь кроя на величину стежка. 
Длина стежка регулируется устройством, 

расположенным на головке швейной ма-
шины. Далее процесс повторяется. 

При перерывах в работе или длитель-
ном отсутствии работы машины под пла-
стину с отверстиями подставляется гидро-
фобная  фторопластовая 40 или 42-милли-
метровая пленка, которая перекрывает 
доступ воздуха к жидкофазному полимеру 
и тем самым предотвращает его высыха-
ние. 

 
В Ы В О Д Ы 

 
1. Разработано устройство для обработ-

ки и стабилизации срезов текстильных ма-
териалов и швейных изделий, которое кре-
пится непосредственно на игловодителе 
машины 1022 кл., согласуется с другими 
механизмами, позволяет работать на лю-
бых скоростях швейной машины, обеспе-
чивая при этом проникновение жидкофаз-
ного полимера в глубь структуры ткани. 
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