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Заключительной стадией процесса 

колорирования текстильных материалов 

активными красителями является про-

мывка окрашенных тканей, проводимая 

с целью удаления гидролизованного и 

не прореагировавшего активного краси-

теля. С учетом выявленных ранее воз-

можностей закрепления гидролизован-

ной формы таких красителей с помо-

щью системы каустамин – катапав 1 
становится целесообразным рассмотре-

ние вопроса, касающегося совершенст-

вования технологии промывки колори-

рованных материалов за счет использо-

вания катионных ТВВ. 
Цель настоящего исследования за-

ключалась в оптимизации состава за-

крепляющего композита и технологиче-

ского режима промывки тканей на его 

основе.  
В процессе проведения эксперимен-

та были использованы образцы хлопча-

тобумажной ткани арт. 262, окрашен-

ные активными красителями, которые 

промывали растворами катионных со-

единений (каустамин-15; катапав) по 

сокращенной и традиционной техноло-

гиям.  
Критерием эффективности действия 

текстильных вспомогательных веществ 

служили степень десорбции красящего 

вещества в промывной раствор, степень 

связывания красителя на волокне и цве-

товые характеристики обработанных 

образцов. Последние определяли, изме-

ряя коэффициенты отражения при соот-

ветствующей длине волны на спектро-

фотометре Color Graph (США). 
Основным фактором, снижающим 

прочность окрасок текстильных мате-

риалов, колорированных активными 

красителями, является наличие их неза-

фиксированной гидролизованной фор-

мы на волокне. В связи с этим в первую 

очередь было оценено влияние различ-

ных соотношений отобранных препара-

тов (катапава и каустамина) на эффек-

тивность взаимодействия их именно с 

гидролизованными активными красите-

лями (табл. 1).  
При закреплении гидролизованной 

формы активного бирюзового 2ЗТ на 

волокне количество связанного крася-

щего вещества возрастает с увеличени-

ем концентрации композита в растворе 

с 95,7 до 99,9%. Аналогичная зависи-

мость наблюдается при обработке тек-

стильного материала, окрашенного гид-

ролизованным активным желтым свето-

прочным 2КТ, однако в этом случае для 

получения положительного результата 

(Ф более 90%) требуется более высокая 

концентрация композиционного препа-

рата,  соответствующая 12…14 г/л. 
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Т а б л и ц а  1 
Наименование  

активного 
красителя 

Закрепляющая  
система 

Концент-
рация, 

г/л 

Светлота 
L, % 

Насыщенность 

С, % 

Количество  
связанного 

красителя Ф, % 

Активный 
бирюзовый 

2ЗТ 

Катапав 
Каустамин 

1 
2 

55,9 39,4 95,7 

Катапав 
Каустамин 

1 
6 

55,1 41,5 97,1 

Катапав 
Каустамин 

2 
5 

55,6 41,6 97,9 

Катапав 
Каустамин 

2 
7 

53,4 42,7 99,3 

Катапав 
Каустамин 

2 
10 

53,3 43,5 99,9 

Катапав 
Каустамин 

2 
12 53,2 42,5 99,9 

Активный 
желтый 

светопрочный 2КТ 
 

Катапав 
Каустамин 

1 
2 

52,1 60,3 59,7 

Катапав 
Каустамин 

1 
6 

53,1 61,9 91,7 

Катапав 
Каустамин 

2 
5 

51,9 59,4 89,7 

Катапав 
Каустамин 

2 
7 

50,2 62,0 90,6 

Катапав 
Каустамин 

2 
10 

49,1 63,3 93,5 

Катапав 
Каустамин 

2 
12 

49,3 64,0 93,7 

 
Оптимальное значение рассматривае-

мого показателя (Ф) для широкого ассор-

тимента красящих веществ достигается 

при  использовании состава катапав – кау-

стамин в соотношении 1:5 при общей  

концентрации 12 г/л (табл. 2). 
 

Т а б л и ц а  2 

Наименование активного красителя Активная группа красителя 
Степень 

связанного красителя Ф, % 
Бирюзовый 2ЗТ 

Винилсульфоновая 
99,9 

Желтый 2КТ 93,5 
Алый 4ЖТ 74,0 
Ярко-красный 5СХ 

Дихлортриазиновая 
82,0 

Оранжевый КХ 86,0 
Зеленый 2Ж 

Монохлортриазиновая 
99,9 

Фиолетовый 4К 84,2 
 
В процессе оптимизации технологии 

промывки текстильных материалов, окра-

шенных активным ярко-красным 5СХ по 

непрерывному запарному способу, ткани 

подвергались обработке по различным ва-

риантам, представленным в табл. 3. 
Анализ данных табл. 3 показывает, что 

при проведении процесса промывки по ва-

рианту 1 (традиционный режим) с исполь-
зованием СМС Белоснежка насыщенность 

окрасок образцов составляет 57,6%. Проч-

ностные показатели окрасок этих тканей к 

мокрым обработкам невысоки и находятся 

на уровне 3 баллов.  
При замене в четвертой промывной 

ванне моющего средства на закрепляющий 

состав  (С=12 г/л) и проведении обработки 

по варианту 2 при температуре 80°С на-

блюдается повышение насыщенности окра-

ски тканей при незначительном улучшении 
прочностных характеристиках образцов. 
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Т а б л и ц а  3 

Вариант 
Стадии промывки 

текстильного материала 
Светлота 

L, % 
Насыщенность 

С, % 

Устойчивость окраски, 
балл, к 

стирке № 1 поту 

1 

Холодная вода, 10...20 °С 

46,8 57,6 4/3/3 4/3/3 

Теплая вода, 50...60°С 
Горячая вода, 70...85°С 

СМС Белоснежка, 
1 г/л, 80 ...90°С 

Горячая вода, 80°С 

2 

Холодная вода, 10...20 °С 

44,0 58,9 4/3/3 4/3-4/3-4 
Теплая вода, 50...60°С 
Горячая вода, 70...85°С 

Закрепитель, 12г/л, 80 °С 

3 

Холодная вода, 10...20 °С 

43,4 59,7 4/4/4 4/4/4 
Теплая вода, 50...60°С 
Горячая вода, 70...85°С 

Закрепитель, 12г/л, 25 °С 

4 
Холодная вода, 10...20 °С 

43,6 59,5 4/4/4 4/4/4 Горячая вода, 70...85°С 
Закрепитель, 12г/л, 25 °С 

 
Было изучено влияние температуры за-

крепляющей ванны на технические ре-

зультаты процесса колорирования тек-

стильных материалов (вариант 3). При 

этом наблюдалась эффективная фиксация 

гидролизованного красителя на волокне и 

повышение устойчивости окраски образ-

цов к физико-химическим воздействиям в 

среднем на 1 балл по сравнению с тради-

ционным вариантом промывки 1. Поэтому 

в дальнейшем температура закрепления 

была снижена с 80 до 25°С.  
Сокращение числа промывных ванн до 

трех и проведение процесса промывки по 

варианту 4 практически не влияет на цве-

товые и прочностные характеристики тка-

ни, окрашенной активным ярко-красным 

5СХ по непрерывному запарному способу 

в сравнении с вариантом 3. Реализация 

технологического режима обработки, 

включающего промывку холодной, горя-

чей водой и раствором катионного компо-

зита при температуре 25°С, позволяет со-

кратить количество ванн, существенно 

экономить дорогостоящие активные кра-

сители и энергетические ресурсы. Также 

такой способ промывки способствует сни-

жению концентрации красящих веществ в 

сточных водах отделочных производств. 
 

В Ы В О Д Ы 
 

1. Проведена оптимизация состава для 

промывки текстильных материалов, коло-

рированных гидролизованными активны-

ми красителями различного химического 

строения. Максимальная степень связыва-

ния гидролизованных форм красящих ве-

ществ достигается при  использовании со-

става катапав – каустамин в соотношении 

1:5 при общей  концентрации 12 г/л. 
2. Осуществлена сравнительная оценка 

различных вариантов промывки тканей, 

окрашенных по непрерывному запарному 

способу. Рекомендована к использованию 

в текстильном производстве технологиче-

ская схема промывки, включающая обра-

ботку холодной, горячей водой и раство-

ром катионного композита при температу-

ре 25°С. 
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