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Высокий скоростной режим современ-

ных пневматических ткацких станков 

(ПТС) 1000…1250 прокидок утка в мин в 

значительной мере достигается за счет 

снижения масс звеньев механизма ремиз-

ного движения (МРД), который представ-

ляет собой систему тросиков, подвижных 

шкивов и пружин, обеспечивающих кон-

такт кулачков и роликов в приводе зевооб-

разовательного механизма (ЗОМ). Предла-

гаемая классификация не содержит рас-

смотрения ЗОМ специального ткацкого 

оборудования: лентоткацких станков и 

круглоткацких машин. 
Другим существенным преимуществом 

ЗОМ с гибкими звеньями является отсут-

ствие зазоров в передаче движения к ре-

мизным рамкам. 
Недостаток конструкции рассматри-

ваемых ЗОМ заключается в возникновении 

колебаний ремизок и нитей основы во 

время образования зева, связанных с ис-

пользованием пружин замыкания. 
Амплитуды сопутствующих колебаний 

могут достигать нескольких мм и могут 

привести к контактам между поверхно-

стью воздушного потока и нитями основы. 

Однако, как показывает практика, эти кон-

такты не оказывают влияние на условия 

прокладки уточных нитей, движущихся по 

оси воздушного потока. 
Классификация ЗОМ с гибкими звень-

ями, представленная в табл. 1, разработана 

с использованием следующих критериев, 

характеризующих ЗОМ: 1) число направ-

ляющих шкивов в передаче к левому и 

правому торцам ремизки, 2) длина троси-

ков в приводе к торцам ремизки при обра-

зовании верхнего и нижнего зевов, 3) на-

личие пружин замыкания в механизме ре-

мизного движения, 4) место установки 

привода ЗОМ, 5) наличие рычагов стаби-

лизации движения, исключающих колеба-

ния ремизок в плоскости, перпендикуляр-

ной их движению. 
С помощью указанных критериев мож-

но выполнить сравнительный анализ ос-

новных конструкций ЗОМ с гибкими 

звеньями. 
 

 
 



 

№ 3 (316) ТЕХНОЛОГИЯ ТЕКСТИЛЬНОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ 2009 92 

Т а б л и ц а  1 
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Наиболее современным МРД является 

конструкция фирмы Штойбли (тяга а 12) 
[1], применяемая на ПТС L5300 с негатив-

ными каретками модели 2521, 2522. Дан-

ный МРД имеет один блок пружин замы-

кания, что является преимуществом перед 

другими конструкциями, которые вклю-

чают два блока – по одному к каждому 

торцу ремизки. Пружины в каждом блоке в 

процессе изготовления и эксплуатации по-
разному изменяют свои параметры, что 

может привести к перекосу ремизок во 

время движения. 
Другим преимуществом механизма яв-

ляется одинаковое количество шкивов (по 

одному) в передаче движения к обеим тор-

цам ремизок. Однако данный механизм 

имеет следующие недостатки: 1 – длина 

тросиков к правому торцу ремизки более 

чем в 2 раза больше, чем длина тросиков к 

левому торцу, что влияет на коэффициент 
жесткости передач и соответственно – на 

характер колебаний ремизки; 2 – МРД 

располагается на верхней поперечной свя-

зи, что ухудшает обзор ткацкого цеха и 

условия обслуживания. 
МРД ткацких станков модели РАТ-А 

фирмы Пиканоль [2] имеют: по два шкива 

и одному блоку пружин к обеим торцам 

ремизки, соотношение длин тросиков со-

ставляет более 1:2. Таким образом, данная 

конструкция МРД также способствует 

возникновению перекосов ремизок. 
В конструкции МРД отечественного 

экспериментального ПТС СТП-190 для 

получения равенства длины тросиков к 

торцам ремизки установлен центральный 

шкив, который имеет две канавки для тро-

сиков. При этом возникает другой недос-

таток – перекос тросиков от точек 1, 1´ 

крепления на выходном рычаге привода 

ЗОМ до точки 2 контакта с центральным 

шкивом, так как два тросика крепятся на 

одном выходном рычаге. 
В отличие от других передач с гибкими 

звеньями в передачах ЗОМ ведущим зве-

ном   является  не   шкив,   а  тросик. Шкив  
 
 
 

имеет реверсивное движение, проскальзы-

вание  тросика  должно   быть   исключено.  
Взаимодействие шкива и тросика характе-

ризуется коэффициентом сцепления и ко-

эффициентом трения, которые зависят от 

формы канавки шкива и состояния по-

верхности тросиков (вид свивки, количе-

ство прядей, наличие футеровки и др.). 
Перекос тросиков относительно цен-

трального шкива может привести к их вза-

имному проскальзыванию, износу прядей, 

обрыву тросика. Сравнивая конструкции 

МРД фирмы Пиканоль и СТП-190, целесо-

образно отдать предпочтение первой. 
МРД фирмы Рюти [3] не содержит пру-

жин замыкания, представляя собой замкну-

тую систему тросики–ремизка. Однако по-

добная конструкция приводит к перекосу и 

колебаниям ремизок в плоскости, перпен-

дикулярной их движению. При движении в 

верхнее положение ведущим является ле-

вый торец ремизок (длина тросика 1 2 3L  
, 

(табл. 1)), ведомым – правый торец (длина 

тросика 1 2 3 4 5 6 7 8L       
, (табл. 1)), при этом со-

отношение длин тросиков к обоим торцам 

ремизки составляет более чем 1/3. При 

движении в нижнее положение ведущим 

становится правый торец (длина тросика 

11 10 9L   , (табл. 1)) ведомым – левый торец 

(длина тросика 11 10 9 8 7 6 5 4L        , (табл. 1)), со-

отношение длин тросиков – 1/3. 
Таким образом, в данном механизме 

ремизка находится в наиболее сложных 

динамических условиях по сравнению с 

другими МРД, что исключает их примене-

ние на современных ПТС. 
Анализ представленных схем по разра-

ботанным в классификации критериям по-

зволяет сделать вывод, что наиболее ра-

циональной конструкцией является МРД с 

тягой а 12 фирмы Штойбли, используемой 
на станках фирмы Зульцер модельного ря-

да L5300 с негативной ремизоподъемной 

кареткой фирмы Штойбли 2521 или 2522. 
Усовершенствование МРД отечествен-

ного ткацкого станка МТП-190 целесооб-

разно проводить в данном направлении. 
 

 
 
 




