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При аттестации рабочих мест (РМ) на 
текстильных предприятиях по условиям 
труда часто трудно определить число не-
обходимых замеров опасных и вредных 
производственных факторов, необходимое 
время для аттестации, которое зависит от 
площади и объема рабочего места и про-
чих факторов, которые не классифициро-
ваны, но оказывают существенное влия-
ние.  

Полагаем, что для оценки трудоемко-
сти и лучшей организации проведения ат-
тестации РМ классификаций, приведенных 
в [1…4] явно недостаточно, так как никак 
не оценивается площадь, занимаемая ра-
бочим местом, расстояние по вертикали и 
горизонтали, преодолеваемое рабочим за 
смену, по характеру возникновения и дли-
тельности воздействия вредных и опасных 
факторов, по необходимой скорости дви-
жения при выполнении рабочих операций, 
по числу и виду контролируемых вредных 
и опасных факторов, по числу N и виду 
используемых рабочим приспособлений и 
инструментов, по наличию и виду специ-
альной одежды и средств индивидуальной 
защиты, по типу приборов, необходимых 
для аттестации РМ, по степени обеспечен-
ности нормативными материалами, по 
трудоемкости аттестации. 

Для определенности при анализе раз-
личных рабочих мест полагаем, что необ-
ходимо дополнительно к существующим 
ввести классификацию РМ. 

1. По занимаемой площади S: малой 
площади при 0S2 м2, средней площади 
при 2 м2S50 м2, большой площади  при 
50 м2S.  К рабочим местам первой кате-
гории относятся  места рабочих, обслужи-
вающих одну машину или аппарат (аппа-
ратчик парафинирования ткани, бахром-
щика и др), ко второй категории – места 
работников, обслуживающих группу ма-

шин, при условии, что производство рас-
положено компактно. Это могут быть ра-
бочие места изготовителя парафиновых 
колец, обслуживающего группу плавиль-
ных аппаратов, мотальщика, работающего 
на нескольких мотальных машинах. К ра-
бочим местам третьей категории относятся 
рабочие места мастеров, помощников мас-
теров цеха, механиков, уборщиков произ-
водственных помещений. 

Данная классификация необходима для 
оценки необходимого количества замеров 
уровней вредных и опасных факторов при 
аттестации рабочих мест.  

2. По характеру возникновения и дли-
тельности воздействия вредных и опасных 
факторов (детерминированные рабочие 
места: на которых вредные и опасные фак-
торы возникают в основном периодически 
по определенному закону и действуют оп-
ределенное время, недетерминированные 
рабочие места 3-х разновидностей на ко-
торых вредные и опасные факторы возни-
кают а) в случайном порядке и длитель-
ность их воздействия случайная величина, 
б) в случайном порядке, но длительность 
воздействия детерминирована, в) в основ-
ном периодически по определенному за-
кону, но длительность их воздействия слу-
чайная величина). К первой группе рабо-
чих мест можно, например, отнести места 
работников, в чьи обязанности входит 
приготовление химических растворов по 
заданной рецептуре. Например, рабочее 
место кисловщика, в чьи обязанности вхо-
дит периодическое приготовление раство-
ров кислоты и подсиньки. Ко второй груп-
пе можно отнести рабочие места, на кото-
рых возможно выбрасывание в рабочую 
зону химических веществ, нагретого пара, 
значительное увеличение звукового давле-
ния во время технологического процесса.  
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3. По необходимой скорости движения 
при выполнении рабочих операций (без 
требований к скорости движения, со сред-
ними требованиями к скорости движения, 
со значительными требованиями к скоро-
сти движения). К таким рабочим местам 
можно отнести, соответственно, рабочие 
места сушильщика, ведущего процесс 
сушки материала в сушильной машине. К 
рабочему месту аппаратчика, управляюще-
го техпроцессом с использованием одного-
двух аппаратов, предъявляются средние 
требования к скорости движения,  но на 
рабочем месте ткача, обслуживающего не-
сколько ткацких машин, достаточно высо-
кие требования к скорости выполняемых 
операций. 

4. По числу и виду контролируемых 
вредных и опасных факторов. С малым ко-
личеством n вредных факторов n5 (это 
рабочие места ИТР, контролеров качества 
продукции, комплектовщиков); со средним 
количеством вредных факторов 5n10; с 
большим количеством вредных факторов 
10n – к рабочим местам такого рода 
можно отнести рабочие места заготовщика 
химических растворов и красок, отварщи-
ка и некоторые другие, где, наряду с раз-
нообразными химическими веществами, 
на работника оказывают негативное влия-
ние шум, локальная и/или общая вибрация, 
неблагоприятный температурный режим. 
Следует отметить, что большое влияние на 
этот вид классификации оказывает не 
только профессия работника и его функ-
циональные обязанности, но и организация 
производства на предприятии в целом. 

5. По числу N и виду используемых ра-
бочим приспособлений и инструментов (с 
малым количеством приспособлений и ин-
струментов N5 (рабочие места отжим-
щиков, сдатчиков продукции, склады-
вальщиков тканей), со средним количест-
вом приспособлений и инструментов 
5N10 (рабочие места аппаратчиков, 
связанных с обслуживанием одной, двух 
машин и с использованием небольшого 
числа дополнительных приспособлений), с 
большим количеством приспособлений и 
инструментов 10N). Это рабочие места 
ремонтников технологической оснастки, 

рабочих, занятых наладкой и обслужива-
нием сложного технологического обору-
дования со множеством дополнительных 
инструментов и приспособлений. 

6. По числу и типу приборов, необхо-
димых для аттестации РМ. Данный пункт 
классификации напрямую связан с пунк-
том 4 (по числу и виду контролируемых 
вредных и опасных факторов). Для атте-
стации любого рабочего места необходи-
мы приборы для измерения параметров 
освещения, микроклимата и уровня шума. 
Рабочие места, насыщенные вредными и 
опасными факторами, предполагают так-
же использование в целях аттестации при-
боров для измерения вибрации (общей и 
локальной), содержания химических ве-
ществ и аэрозолей преимущественно фиб-
рогенного действия в воздухе рабочей зо-
ны, полей промышленной частоты, ульт-
рафиолетового излучения. 

7. По трудоемкости аттестации. Этот 
параметр классификации складывается из 
всех характеристик рабочего места, приве-
денных выше.  

Трудоемкость аттестации рабочего 
места напрямую зависит от занимаемой 
площади рабочего места, от характера и 
количества вредных факторов, действую-
щих на работника и подлежащих оценке. 
Насыщенность оборудованием  определяет 
сложность оценки рабочего места по па-
раметрам травмобезопасности и обеспе-
ченности СИЗ. По трудоемкости рабочие 
места можно классифицировать на: а) ма-
лой трудоемкости; б) средней трудоемко-
сти; в) большой трудоемкости. Использо-
вание приведенных классификаций рабо-
чих мест позволит более объективно оце-
нить стоимость проведения аттестации по 
условиям труда.  
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