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По виду составляющих нитей различа-

ют швейные нитки – комплексные, арми-

рованные, текстурированные, пряжа (шта-

пельные) и мононити [2...8]. Армирован-

ные нитки вырабатывают с оплеткой из 

хлопковых и  синтетических волокон. Вы-

сокопрочным закреплением волокон оп-

летки в структуре отличаются армирован-

ные нитки 45ллbk, 65ллbk (бикомпонент-

ные) [9]. 
По направлению окончательной крутки 

нитки могут быть левой (S) и правой (Z) 
крутки, однокруточными и двухкруточны-

ми. Для большинства современных швей-

ных машин необходимо, чтобы конечная 

крутка имела направление Z, а начальная – 
S. Если применяются швейные нитки в од-

но сложение, то крутка одиночных нитей, 

являясь поверхностной, должна фиксиро-

ваться и иметь направление Z. 
 

Конструктивную структуру ниток ха-

рактеризует количество сложений: 
– хлопчатобумажные нитки выпускают 

в 3, 4, 6, 9 и 12 сложений; 
– нитки из натурального шелка – в 12, 

17, 32, 45 сложений из шелка-сырца 3,22 и 

4,65 текс; 
– льняные – в 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8 и 12 сло-

жений; 
– штапельные нитки – в 2, 3, 4 сложения; 
– текстурированные нитки  в 1, 2 сло-

жения; 
– армированные нитки – в 2, 3, 4 сло-

жения; 
– комплексные химические нитки – в 2, 

3, 4, 5, 6, 8 и 9  сложений. 
Армированные, комплексные и шта-

пельные швейные нитки, предназначенные 

для пошива изделий, вырабатывают в ос-

новном в 2 или 3 сложения.  
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По способу отделки швейные нитки 

могут быть суровые, матовые, глянцевые, 

белые, черные, цветные и со специальной 

отделкой. Для облагораживания хлопчато-

бумажной пряжи различного назначения, в 

том числе и ниток, используется процесс 

мерсеризации. Мерсеризованные нитки 

имеют красивый внешний вид, более глад-

кие, лучше окрашиваются и поэтому 

большое количество швейных ниток вы-
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пускают мерсеризованными.  При заклю-

чительной отделке матовые хлопчатобу-

мажные нитки и синтетические швейные 

нитки по заказу потребителей парафини-

руют (П), обрабатывают составами, вклю-

чающими кремнийорганические соедине-

ния (КОС), и другими составами, улуч-

шающими технологические (пошивочные) 

свойства. Хлопчатобумажные матовые и 

глянцевые  нитки и армированные с хлоп-

ковой оплеткой по заказу потребителя  об-

рабатывают биоцидами (Т1). Противогни-

лостная отделка улучшает эксплуатацион-

ные свойства хлопчатобумажных ниток и 

армированных с хлопковой оплеткой. Па-

рафинирование ниток с биостойкой фун-

гицидной отделкой не допускается. 
По виду единицы продукции различают 

катушки, бобины, мотки. 
В настоящее время значительная часть 

ниток вырабатывается согласно Государ-

ственным стандартам (ГОСТ) и  разрабо-

танным Техническим описаниям (ТО) для 

конкретных швейных ниток. На новые ви-

ды швейных ниток разрабатываются тех-

нические условия (ТУ).  
Свойства и ассортимент  швейных ни-

ток непрерывно совершенствуется и изме-

няется в зависимости от ассортимента ма-

териалов и изделий из них. Создаются 

швейные нитки со специальными свойст-

вами [10] для изготовления изделий, экс-

плуатация которых протекает при дейст-

вии экстремальных факторов окружающей 

среды. Все вышеизложенное свидетельст-

вует о необходимости дальнейшей работы 

в области классификации швейных ниток 

со специальными свойствами. 
 
 
 
 
 

В Ы В О Д Ы 
 

1. Предлагаемая классификация на-

глядно представляет основные виды швей-

ных ниток  отечественного производства 

во всем их многообразии. 
2. Используемые классификационные 

признаки в полной мере отражают техно-

логию производства ниток и их современ-

ный ассортимент.  
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