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Работа посвящена изучению вариантов снижения материалоемкости 

трикотажного полотна. Введено понятие абсолютного и относительного 

объемного облегчения структуры полотна. Даны рекомендации для 

уменьшения материалоемкости и повышения формоустойчивости 

трикотажного полотна. 
 
The paper is devoted to the study of variants of materials consumption reduc-

tion of a knitted fabric. The concept of an absolute and relative volume simplifica-
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tion of a fabric structure is introduced herein. Recommendations for materials 
consumption reduction and increasing of a knitted fabric shape stability are made. 
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В работе для анализа направлений 

снижения материалоемкости трикотажного 

полотна вводится понятие абсолютного и 

относительного объемного облегчения 

структуры полотна. Абсолютное объемное 

облегчение представляет собой разность 

объемной плотности базового полотна и 

опытного и может быть вычислено по 

формуле: 
 

б     ,            (1) 

 
где Δδ – абсолютное объемное облегчение, 

мг/см
3; δ – объемная плотность опытного 

полотна, мг/см
3. 

Относительное  облегчение – это отно-

шение абсолютного объемного облегчения 

к объемной плотности базового полотна, 

выраженное в процентах. Относительное 

облегчение θ вычисляется по формуле: 
 

б

100%


  


.                 (2) 

 
С целью расширения ассортимента 

трикотажных полотен и максимального 

использования технологических возмож-

ностей кругловязальной машины типа 

“МЭТО” разработаны 5 вариантов струк-

тур и способов выработки трикотажа ком-

бинированного переплетения. 
Графические записи разработанных по-

лотен комбинированного переплетения 

представлены на рис. 1. 

 

 
 

Рис. 1 
 
В качестве сырья была использована 

полушерстяная пряжа линейной плотно-

стью 31 текс. 
В качестве базового переплетения был 

выработан интерлок (вариант –0). 
В структуру комбинированного пере-

плетения варианта I входят следующие 

элементы петельной структуры: петля, 

протяжка и набросок [1]. Для выработки 

такого переплетения машина должна 

иметь число систем, кратное шести. На 

машине “МЭТО” 44 системы, следова-

тельно, работающих систем будет 42. 
Процесс вязания осуществляется сле-

дующим образом. 
Первая и четвертая системы образуют 

ряды ластика (рис. 1-а), при этом подъем-

ные клинья в замках цилиндра и рипшай-

бы в этих системах находятся в обычном 

рабочем положении. 
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Вторая и пятая системы – иглы рип-

шайбы не работают, работают только иглы 

цилиндра. Подъемный клин в замке рип-

шайбы опущен в нерабочее положение, 

чтобы иглы рипшайбы не поднимались и 

не захватывали нить. Подъемный клин в 

замке цилиндра находится в обычном ра-

бочем положении. 
Третья и шестая системы образуют на 

иглах рипшайбы обычные петли, и на иг-

лах цилиндра образуют наброски. 
Подъемные клинья в замках рапшайбы 

находятся в обычном рабочем положении, 

а подъемные клинья в замках цилиндра 

переводятся в фанговое положение. В сис-

темах, где образуются ряды с набросками, 

принудительную нитеподачу переводят на 

свободную от количества нити, которое 

подается к системам первой и четвертой. 
Скоростной режим при выработке дан-

ного переплетения остается таким же, как 

и при выработке классического двуласти-

ка. 
Второй вариант комбинированного пе-

реплетения образуется при следующей ра-

боте петлеобразующих систем. Первая, 

вторая, четвертая и пятая системы образу-

ют ряды ластика (рис. 1-б). 
При этом подъемные клинья в замках 

цилиндра и рипшайбы находятся в рабо-

чем положении. 

В системах третья и шестая – работают 

иглы цилиндра, а иглы рипшайбы не рабо-

тают. Подъемный клин в замке цилиндра 

находится в рабочем положении, а подъ-

емный клин в замке рипшайбы опущен в 

нерабочее положение. Затем раппорт по-

вторяется.  
Раппорт третьего варианта комбиниро-

ванного переплетения состоит из шести 

петельных рядов (рис. 1-в). 
Первая и четвертая системы вяжут ря-

ды ластика. 
В этих системах подъемные клинья 

замков цилиндра и рипшайбы в рабочем 

положении. 
Вторая, третья, пятая, шестая системы 

вяжут ряды производной глади. 
Причем вторая и пятая системы вяжут 

ряды производной глади на иглах цилинд-

ра. Подъемные клинья в замках рипшайбы 

опущены в нерабочее положение. 
В системах первой, второй, четвертой и 

пятой – свободная подача нити.  
Определены технологические парамет-

ры выработанных образцов комбиниро-

ванного переплетения, результаты измере-

ний приведены в табл. 1. 
 

 
Т а б л и ц а  1 

   Показатели 
 
 
 
 
 
 
Варианты  

Линей-

ная 

плот-

ность 

нитей, 
текс 

Петель-

ный шаг 

А, мм 

Высо-

та пе-

тель-

ного 

ряда  
В, мм 

Плот-

ность 

по го-

ризон-

тали Рг, 
число 
петель 

на 1 дм 

Плот-

ность 

по вер-

тикали 

Рв, 
число 

петель-

ных 
рядов 

на 1 дм 

Средняя 

длина 

нити в 

петле Lср, 
мм 

По-

верхно-

стная 

плот-

ность 

трико-
тажа 

MS, г/м2
 

Тол-

щина 
 Т, мм 

Объем-

ная 

плот-

ность δ, 
мг/см3 

Абсо-

лютное 

объем-

ное об-

легче-

ние Δδ, 
мг/см3 

Относи-

тельное 

облегче-

ние Θ, % 

0 п/ш 31 0,9 0,9 55 55 4,6 310 1,2 258 - - 
I п/ш 31 1,16 1,0 43 50 4,8 316 1,3 234 24 10 
II п/ш 31 1,1 0,77 45 65 4,4 315 1,35 233 25 10 
III п/ш 31 1,02 0,8 49 62 4,5 284 1,3 218 40 16 
IV п/ш 31 1,1 1,02 45 49 5,0 307 1,4 219 39 15 
V п/ш 31 1,19 0,9 12 54 4,9 373 1,4 266 -8 -1,03 

 
Если объемная плотность комбиниро-

ванного трикотажа III варианта при по-

верхностной плотности MS =284 г/м
2  и 

толщине Т=1,3 мм равна 218 мг/см
3
, то 

объемная плотность интерлочного трико-

тажа (вариант – 0) при поверхностной 
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плотности MS =310 г/м
2  и толщине Т=1,2 

мм равна 258 мг/см
3
, абсолютное объемное 

облегчение по сравнению с базовым со-

ставляет: 
 
Δδ = δб – δ = 258-218 = 40 мг/см

3 .      (3) 
 

Относительное облегчение составляет: 
 

б

218
1 100 1 100 16%

258

   
          

   

.    (4) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
В Ы В О Д Ы  

 
Включение в структуру интерлочного 

трикотажа элементов комбинированных 

переплетений приводит к уменьшению ма-

териалоемкости, а наличие прессовых на-

бросков и протяжек повышает формо-

устойчивость трикотажного полотна. 
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