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Показан сравнительный анализ силового взаимодействия волокнистого 

продукта с уплотнителем в форме тора и коническим уплотнителем. 
 
The comparative analysis of force interaction of a fibrous product with a tore 

and conical compactor is shown herein. 
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Сравним результат, полученный в [2], с 

сжатием ленты для конического уплотни-

теля с теми же параметрами: 
конус, изображенный на рис. 1, задает-

ся следующими уравнениями: 
 
             ;       

  

 
        

   :     
  

 
    

    :   
  

 
        

Решая полученную систему уравнений, 

находим: 
 

    ;          
                 

 

 
 

Рис. 1 
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Вычисляем: 
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     при заданных значениях пара-

метров; 

   
 

  

                 

 

  

    

                   
                  

         

 

  

  

 
При      получаем: 
 

    
  

  
 
 

  
 

  

 
  

 
 
При      получаем: 
 

          
 

  
  (см

2), 

 
 
То есть сила сжатия ленты для кониче-

ского уплотнителя с такими же парамет-

рами равна нулю. Соответственно сила со-

противления протаскиванию ленты равна 

нулю [1, с. 23]. 
Рассмотрим модель при другом значе-

нии параметра. 
             что соответствует разве-

су ленты                 . 
Фиксируем параметры модели по-

прежнему из условия     ; 
 

 
    . Для a  

находим          , следовательно: 
 

          , 
          , 

             . 
 
Сила сжатия ленты           

           . 
Сравним полученный результат с сжа-

тием ленты для конического уплотнителя с 

теми же параметрами: 

 
      

   
 

  
            

 

       
                      (см

-4). 

 
Сила сжатия ленты: 
 

                  (дин), 
 

то есть  
 

      
     . 
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При длине рабочей зоны 0,22 см торои-

дальный уплотнитель оказывает давление 

на продукт примерно в 25 раз больше, чем 

конический с теми же параметрами. 
Сравним силы сопротивления протас-

киванию ленты для тороидального и кони-

ческого уплотнителей. 
 

Общая формула: 
 

  
 

  
 
  

 
 
 

      
 

  
     

 
а) К = 10 см

-6; D1 = 1 см; D2 = 0,5 см. 
 

Тороид: 

  
 

  
 
  

 
 
 

         
   

 

 
             

              (дин). 
 

 
Конический уплотнитель: 
 

          
 
б)            ;   D1 = 0,88 см;   D2 = 
 = 0,44 см. 
Тороид: 
 

       
              (дин). 

 
Конический уплотнитель: 
 

                  
                   (дин). 

 
То есть 
 

 

      
     . 

 
Из этого можно сделать вывод, что уп-

лотнитель, имеющий тороидальную фор-

му, имеет лучший технологический эф-

фект по сравнению с уплотнителем, 
имеющим коническую форму. 
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