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Развертку опорной поверхности пред-

лагается осуществлять в соответствии с 
геометрической интерпретацией, пред-
ставленной в [1]. 

 

 
 

Рис. 1 
 
Центральная часть одежды между ли-

ниями контакта спереди (АВВ/А/) и сзади 
(СВВ/С/) представляет собой подвергну-
тый изгибу плоский четырехугольник 
(рис. 1). Направляющая )u(p  в случае дуб-
лированной спинки является отрезком 
прямой, в случае изделия мягкой формы – 
кривой, являющейся изометрически пре-
образованным отрезком. Степень складча-
тости зависит от величины конструктив-
ной прибавки к длине направляющей. Об-

разующей ℓ(u) является изометрически 
преобразованный изгибанием отрезок. 

Для построения развертки деформиро-
ванного n-угольника необходима инфор-
мация о трехмерных координатах вершин 
и кривизне исходной поверхности. По-
следнее может быть определено использо-
ванием трехмерных координат промежу-
точных точек. Для этого выбраны точки N 
и М – точки основания грудных желез и 
верхнего угла лопаточной кости соответ-
ственно. 

Построение развертки осуществляется 
относительно перпендикуляра, опущенно-
го из шейной точки на линию, соединяю-
щую выступающие точки лопаток (груди), 
используя следующие данные: 

1) длина исходной продольной линии: 
может быть определена как величина раз-
мерного признака "Высота проймы сзади – 
Впрз"; 

2) расстояние от исходной продольной 
линии до выступающей точки груди (ло-
патки): соответствует размерному призна-
ку "Центр груди – Цг" ("Центр лопаток – 
Цл") или: 
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3) поперечный диаметр шеи (dш) или: 
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4) расстояние от выступающей точки 

груди (лопаток) до точки основания шеи 
(Вг2 или Впрз2); 

5) расстояние по исходной продольной 
линии от уровня выступающих точек гру-
ди (лопаток) до точки основания грудных 
желез (верхнего угла лопаточных костей): 
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6) расстояние от исходной продольной 

линии до точки основания грудных желез 
(верхнего угла лопаточных костей) (рис. 1 
и 2): 
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Рис. 2 
 
Для типовой фигуры разверткой цен-

тральной части является четырехугольник 
ОсОвВС с линией сгиба по линии середи-
ны спины ОсОв. Для фигур с выпуклыми 
лопатками разверткой является пятиуголь-
ник ОсОвВМС.  

Для асимметричной фигуры (со ско-
лиотической осанкой) свойственна несим-
метричность линий контакта, в ряде случа-
ев их разворот, поэтому разверткой явля-
ется n-угольник, у которого симметрич-
ность противоположных сторон может не 
соблюдаться.  

Боковая часть одежды (ABED спереди 
и CBEF сзади) представляет собой неизо-
метрически преобразованную боковую по-
верхность усеченного конуса, которая под-
вергается развертке за счет формовочных 
свойств материалов (уклонения )v,u(ϕ ).  

Направляющая )u(p  является частью 
окружности или эллипса; образующая 

)u(l  – неизометрически преобразованным 
отрезком прямой.  

Количество развертываемых тел на бо-
ковой поверхности одежды зависит от 
кривизны линий контакта и от формовоч-
ных свойств материалов. Величина укло-
нения и зависимость ее от структуры мате-
риала требует дальнейшего исследования.  

На поверхности боковой части спинки 
изделия из синтетической ткани полотня-
ного переплетения выделяются не менее 
двух конических поверхностей, подвер-
гающихся развертке. Граница между кони-
ческими поверхностями на спинке – линия, 
соединяющая верхние углы лопаточных 
костей.  

Форма нижнего конуса зависит от фор-
мы лопаток и может быть определена глу-
биной верхнего угла лопаточной кости от-
носительно выступающей точки лопаток – 
g (Гву) (рис. 2). При Гву≤1см (плоские ло-
патки) нижний конус практически вырож-
дается в цилиндр. 

Количество и форма верхних кониче-
ских поверхностей зависит от формы пле-
чевого пояса и может характеризоваться 
размерным признаком – глубина точки ос-
нования грудных желез (верхнего угла ло-
паточной кости) относительно точки осно-
вания шеи.  

Если выделяется две и более поверхно-
стей, то необходимы дополнительные ко-
ординаты точек, характеризующих кри-
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визну линии контакта – Ni (Мi). Боковую 
часть спинки фигуры с сутулой осанкой 
можно представить тремя и более кониче-
скими поверхностями.  

На полочке выделяется одна или две 
конические поверхности, в зависимости от 
жесткости материала. В случае использо-
вания недублированного материала грани-
цей поверхностей является линия, соеди-
няющая точки основания грудных желез. 

Разверткой конуса является часть ок-
ружности с радиусом, равным длине обра-
зующей, а усеченного конуса – часть кру-
гового кольца. Для получения разверток 
таких поверхностей необходимо знать ра-
диус развертки конуса (длину образующей 
неусеченного конуса Rразв), длину обра-
зующей усеченного конуса, ширину ис-
пользуемой части конической поверхно-
сти.  

Длину образующей можно определить 
как 
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где  rосн.⋅– радиус основания конуса; β – 
угол наклона образующей к вертикали 
(рис. 3): 
 

 
 

Рис. 3 
 
В свою очередь  
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где  g – глубина точки М, образующей от-
носительно основания конуса (С), опреде-
ляется размерным признаком либо: 
 

CM yyg −= ,               (11) 
 
(здесь и далее ось Ох – касательная к од-
ноименным точкам линий контакта, ось Oz 
– располагается вертикально вверх); v – 
высота точки М на образующей конуса от-
носительно основания (С): 
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где  s – расстояние по касательной между 
точкой Fc на основании конуса и точкой C, 
к которой проведена касательная 
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ℓ – расстояние от точки Fc на основании 
конуса до касательной, проведенной к точ-
ке C (рис. 1…3) [2]: 
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В результате 
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Определение раствора вытачки осуще-

ствляют путем построения точки вершины 
развертки конуса на продолжении отрезка 
развертки линии контакта через высту-
пающую точку груди спереди или высту-
пающую точку лопатки сзади, построения 
развертки конуса и определения угла рас-
твора вытачки между точкой на дуге раз-
вертки конуса и касательной к дуге, прове-
денной в выступающей точке лопаток или 
груди [3]. 
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Рис. 4 
 
На рис. 4 представлена развертка опор-

ной поверхности спинки изделия для фи-
гуры с нормальной осанкой. 

При состыковке разверток боковых по-
верхностей конусов между нижней грани-
цей конуса и разверткой другого тела об-
разуется вытачка раствором αi, которую 
впоследствии можно перенести на линию 
контакта (рис. 3, 4). Например, нижнюю 
часть вытачки Fc*CFc раствором αi, кото-
рая перенесена на линию контакта МCМ* 
(рис. 4).  

У фигур с выпрямленной осанкой ниж-
няя часть плечевой вытачки в развертке 

отсутствует α1=0. Несколько вытачек αi, 
выходящих в пройму, можно объединить в 
одну, стороны такой вытачки будут лома-
ные – BМСМ*В* (рис. 4). 

 
В Ы В О Д Ы 

 
Разработана методика построения раз-

вертки опорной поверхности фигуры и  
определения раствора вытачки на выпук-
лость лопатки и груди по трехмерным ко-
ординатам основных антропометрических 
точек, учитывающая особенности тело-
сложения фигуры. 
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