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Главные тенденции развития текстиль-

ного производства заключаются в создании 
новых технологий формирования изделий, 
используемых в различных отраслях народ-
ного хозяйства (от изделий бытового назна-
чения до изделий, используемых в военных 
отраслях),  и соответствующего высокопро-
изводительного оборудования, которое по-
зволяло бы получать нужные продукты про-
изводства с требуемыми свойствами. 

Одним из основных переходов техноло-
гического процесса текстильного производ-
ства является процесс перематывания пряжи 
и нитей различной структуры и физико-
механических свойств. Это и перематывание 
пряжи при производстве тканей и трикота-
жа, синтетических нитей из химических во-
локон, металлической проволочки, лески, 
пленочных нитей и т.д.  

Данный процесс, несмотря на кажущую-
ся простоту, постоянно совершенствуется с 
целью обеспечения высокой производитель-
ности технологического оборудования, пе-
рерабатывающего мотальные паковки, сни-
жения сырьевых затрат на выпуск продук-
ции за счет сокращения отходов производ-
ства, формирования новых композиционных 
материалов и т.д.  

Современное мотальное оборудование 
позволяет получать мотальные паковки уве-
личенных габаритов массой от 3 до 8 кг. 
Скоростные режимы перематывания воз-
росли в 2…4 раза по сравнению с классиче-
скими видами оборудования.  

Созданы теоретические предпосылки 
формирования структур намотки мотальных 
паковок с учетом особенностей процессов, в 
которых паковка будет использоваться в 

дальнейших переходах для переработки па-
ковок, удовлетворяющих определенным 
эксплуатационным требованиям; необходи-
мо, прежде всего, определить геометриче-
ские, кинематические и динамические усло-
вия процесса наматывания и их осуществле-
ния. 

Технически это сводится к определению 
главных параметров, определяющих струк-
туру намотки паковок, и созданию соответ-
ствующего мотального механизма. От выбо-
ра способа наматывания и правильности оп-
ределения главного критерия, влияющего на 
структуру намотки, зависит качество выпус-
каемой продукции, производительность 
труда и оборудования. Процесс перематыва-
ния имеет большое технологическое значе-
ние. 

Мотальные паковки, используемые при 
выработке бытовых и некоторых видов тех-
нического текстиля, вполне удовлетворяют 
существующим технологиям переработки 
нитей, из которых сформированы. 

Однако в ряде случаев возникает по-
требность в формировании паковок, обла-
дающих вполне определенными технологи-
ческими свойствами. Например, при выра-
ботке технических сукон используют пряжу 
значительной линейной плотности 
(500…1000 текс.). Пряжу такой линейной 
плотности (толщины) нецелесообразно пе-
рематывать в бобины и трубчатые початки 
обычных размеров. В этом случае использу-
ется специальное мотальное оборудование, 
позволяющее формировать паковки увели-
ченных габаритов.  

Мотальные паковки, в которых осущест-
вляется крашение и отбеливание пряжи, 
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также должны формироваться на специали-
зированном оборудовании, позволяющем 
получать рыхлую структуру намотки и рав-
номерную удельную плотность в осевом и 
радиальном направлениях паковки. 

Паковки подобного вида получили на-
звание паковок специального назначения. К 
ним можно отнести:  

– мотальные паковки увеличенных габа-
ритов и паковки повышенной удельной 
плотности намотки; 

– мотальные паковки, в которых осуще-
ствляется крашение и отбеливание нитей; 

– мотальные паковки, используемые в 
качестве трубчатых текстильных фильтров и 
аэраторов; 

– мотальные паковки заданной формы и 
размеров. 

Структура намотки таких паковок долж-
на соответствовать технологии их после-
дующей переработки и использования в 
других отраслях народного хозяйства. 

Мотальные паковки увеличенных габа-
ритов (трубчатые початки, бобины ракетной 
формы и т.д.) используют при переработке 
нитей значительной линейной плотности – 
это комбинаты технических сукон, предпри-
ятия, перерабатывающие жгутовые нити. В 
этом случае мотальной паковке (или рас-
кладчику нити) при ее формировании кроме 
вращательного (возвратно-поступательного) 
движения сообщается перемещение в осе-
вом направлении паковки, которое вызывает 
появление дополнительного угла сдвига ме-
жду витками различных пар слоев намотки и 
оказывает значительное влияние на ее 
структуру.  

Вполне очевидно, что для формирования 
таких паковок должно применяться специа-
лизированное оборудование, обладающее 
вполне определенными конструктивными 
параметрами. В отечественной промышлен-
ности для этой цели используют мотальные 
машины иностранных фирм, конструкция и 
технологические возможности которых 
практически не освещены в нашей литера-
туре. 

Для еще большего увеличения длины 
нитей, размещаемых на таких паковках, не-
обходимо, чтобы они обладали максимально 
возможной плотностью намотки. Последнее 
может быть достигнуто за счет увеличения 
натяжения наматываемых нитей, повыше-
ния степени прессования намотки укаты-

вающим валиком или за счет более упоря-
доченного расположения витков нитей на 
паковке, то есть формирования на ней сомк-
нутой намотки.  

Наиболее эффективен последний способ 
– увеличения плотности намотки мотальных 
паковок, так как он позволяет не только со-
хранить физико-механические свойства пе-
рематываемых нитей, но и существенно по-
высить равновесность витков на поверхно-
сти наматывания, что значительно уменьша-
ет количество их слетов при разматывании 
паковки и, следовательно, делает этот про-
цесс более эффективным. 

Мотальные паковки, в которых осущест-
вляется крашение и отбеливание пряжи, 
представляют собой своеобразные радиаль-
ные фильтры, структура намотки и форма 
которых существенно влияют на гидравли-
ческие характеристики паковок, а следова-
тельно, на глубину и равномерность окра-
шивания пряжи.  

Основой технологического процесса 
крашения пряжи в паковках является равно-
мерная циркуляция красильного раствора 
через толщу тела намотки. Продолжитель-
ность крашения можно сократить, а качест-
во окраски пряжи улучшить за счет создания 
более интенсивной равномерной циркуля-
ции раствора через окрашиваемые нити, 
равномерное распределение которых на па-
ковке не должно нарушаться фильтрацион-
ным (красильным) потоком. 

Мотальные паковки могут быть исполь-
зованы в качестве фильтрующих элементов 
различного вида фильтров, разделяющих 
суспензии, то есть неоднородные смеси, со-
стоящие из твердых частиц и жидкости (то-
пливные фильтры, трубчатые текстильные 
фильтры для очистки питьевой воды, раз-
личных технологических растворов, напри-
мер, при производстве кинескопов цветных 
телевизоров и т.д.). 

Тонкость очистки таких суспензий зави-
сит от структуры намотки фильтрующих 
элементов. Достоинство этих фильтров со-
стоит в том, что путем подбора соответст-
вующей структуры намотки можно обеспе-
чить любую степень очистки суспензий и 
легко освободиться от осадка путем сматы-
вания небольшого наружного слоя намотки, 
за счет пакетирования отдельных картрид-
жей. С помощью установки фильтров на 
общий сборный коллектор можно обеспе-
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чить требуемую производительность фильт-
ровальной установки. 

В настоящее время разработана и вне-
дрена в производство технология формиро-
вания трубчатых текстильных фильтров-
аэраторов, которые успешно применяются 
при очистке питьевой воды от избыточного 
железа в локальных установках отдельных 
объектов (в детских садах, школах, больни-
цах, офисах, жилых домах и т.д.), а также 
при биологической очистке сточных вод 
промышленных и бытовых стоков городов и 
населенных пунктов.  

Отличительной особенностью фильтров-
аэраторов от аналогов является возможность 
с их помощью обеспечить любую (задан-
ную) производительность путем формиро-
вания картриджей размерами от 4 до 
2000 см и пакетирования их на сборных 
коллекторах. Использование трубчатых тек-
стильных фильтров обеспечивает резкое 
снижение себестоимости очистки данного 
кубометра воды и значительно повышает ее 
качество. Кроме того, данные фильтры ис-
пользуются при очистке технических жид-
костей СОЖ (при его транспортировке), 
воздуха, дымов и т.д.  

Применение трубчатых фильтров позво-
ляет решать многие современные экологи-
ческие задачи. На международных салонах 

изобретений в Париже, Женеве, Брюсселе, 
Москве разработанные в наших организаци-
ях мотальные паковки – трубчатые тек-
стильные фильтры-аэраторы – отмечены 
многими медалями и дипломами различного 
уровня. В настоящее время они успешно 
применяются на различных объектах народ-
ного хозяйства России. 

Вопрос о формировании паковок задан-
ной формы и размеров, используемых в ка-
честве композиционных материалов, связан 
с решением вопроса определения законо-
мерности перемещения нитеводителя в на-
правлении образующей паковки и дальней-
шим развитием теории перематывания ни-
тей. 

В итоге необходимо отметить, что в 
промышленности и в народном хозяйстве в 
целом паковки специального назначения на-
ходят самое широкое применение. Вопрос, 
связанный с развитием теории получения 
таких паковок, имеет не только народно-
хозяйственное, но и стратегическое значе-
ние, поскольку касается их использования в 
аэрокосмических и военных технологиях. 
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