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Вопросам первичной обработки лубя-
ных волокон с целью производства корот-
кого льноволокна и смесей его с другими 

натуральными волокнами посвящены со-

временные работы [1...7], однако в них не 
рассматриваются вопросы, связанные с 
переработкой короткой пеньки в текстиль-
ные изделия, а интерес у нас в стране к 

этому виду сырья – как к текстильному – 

достаточно высокий. Производство пряжи, 

полученной из однотипного волокна се-
менной конопли, взятой после комбайна 

(после сбора семян), широко не изучалось, 
так как этот вид сырья ранее не был вос-
требован.  

В существующих экономических усло-

виях это сырье можно перерабатывать в 
однотипное волокно, а значит – в пряжу. 
Для приготовления чесаной ленты из ко-

роткого пенькового волокна обычно при-

меняют  чесальную  машину  Ч-600П [8], 

которая   отличается  от  льняных  машин 

Ч-460Л и Ч-600Л характеристиками план-

чатой игольчатой гарнитуры. 
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Целью представленных исследований 

является изучение возможности перера-
ботки неориентированной однотипной 

пеньки различного качества, полученной 

из костроволокнистой массы семенной ко-

нопли, в текстильную ленту по модерни-

зированной льняной технологии, которую 

в дальнейшем можно переработать в пря-
жу сухого или мокрого прядения.   

Для достижения поставленной цели 

необходимо оценить качество различных 

типов однотипной пеньки, переработать их 

в кардочесальной машине Ч-460Л и про-

анализировать полученную ленту. 

Для исследований брали четыре типа 
однотипной неориентированной пеньки, 

полученных  по  различным  технологиям 

с  применением  машины  для  переработ-
ки льна [1], [5], грубочесальной машины 

ЧГ-150ПД [9] и на разных режимах пер-

вичной переработки. Далее каждый тип 

волокна отдельно был переработан в кар-

дочесальной машине Ч-460Л в ОАО «Ко-

стромской научно-исследовательский ин-

ститут льняной промышленности». 

Качество исходной однотипной пеньки 

и волокна в готовой текстильной ленте 
(после Ч-460Л) оценивалось по средней 

массодлине волокон, их средневзвешенной 

линейной плотности, линейной плотности 

и массовой доле костры. 

В табл. 1 представлены средние харак-

теристики волокна перед переработкой и 

волокна в готовой ленте после Ч-460Л, 

распределение волокон по классам длин 

после Ч-460Л – на рис. 1 (а – для ОВ №1 и 

4, б – для ОВ №2 и 3). 

Т а б л и ц а  1 

Тип од-

нотип-

ной  

пеньки 

Исходное волокно – однотипная пень-
ка 

Лента Волокно в ленте 

средняя 
массо-

длина,  
мм 

средне-
взвешенная 
линейная 
плотность, 

текс 

массовая 
доля  

костры, 

%  

линейная 
плотность 
ленты,  

г/м 

средняя 
массо-

длина,  
мм 

средне-
взвешенная 
линейная 
плотность, 

текс 

массовая 
доля ко-

стры, 

%  

ОВ №1 138,3 11,2 10,0 10,7 122,1 7,7 0,24 

ОВ №2 124,1 12,7 5,0 17,8 103,2 8,5 0,18 

ОВ №3 120,5 12,9 4,0 17,2  115,9 8,1 0,12 

ОВ №4 118,5 12,1 9,0 17,7  106,3 7,8 0,23 

 

Результаты исследований показали, что 

машина Ч-460Л практически полностью 

удаляет костру из волокна, массовая доля 
костры в нем не превышает 0,3% (табл. 1), 

причем это – связанная костра, а несвязан-

ная полностью отсутствует. Существенно 

снижается линейная плотность волокон на 
3,4...4,8 текс, и незначительно уменьшает-
ся средняя массодлина волокна на 
4,6...20,9 мм. 

Анализируя распределение волокон по 

классам длин (рис. 1-а и б), видим, что 

снижается число волокон длиной 50...100 

мм и 151...400 мм, повышается содержание 
волокон 101...150 мм по отношению к во-

локну на входе машины. Из волокна исчез-
ли волокна длиной 325...400 мм (рис. 1-а) и 

250...400 мм (рис. 1-б).  Линейная плот-
ность полученной ленты изменяется в ин-

тервале 10,7...17,8 г/м. 

 

              
                                                а)                                                                                                  б) 

Рис. 1 
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В Ы В О Д Ы 

 

1. Переработка неориентированной од-

нотипной пеньки различного качества, по-

лученной из костроволокнистой массы се-
менной конопли, в текстильную ленту по 

льняной технологии на Ч-460Л возможна и 

позволяет производить ленту высокого ка-
чества со следующими характеристиками: 

линейной плотностью в среднем 15,9 г/м, 

массовой долей костры и сорных примесей 

не более 1%. Волокно в ленте имеет сред-

нюю массодлину 100...122 мм и средне-
взвешенную линейную плотность не выше 
9 текс. 

2. Переработка однотипной пеньки в 
машине Ч-460Л существенно снижает ли-

нейную плотность волокна и незначитель-
но понижает его среднюю массодлину.  

3. Из полученной ленты в дальнейшем 

можно получать пряжу сухого прядения. 
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