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В настоящей статье авторами представлена разработка новой клас-

сификации одностороннего платированного плюшевого трикотажа. Дан-

ная классификация облегчает изучение кулирного платированного плюше-

вого трикотажа, его параметров и свойств, а также и способов получе-

ния. Классификация представляет определенный интерес для научных ра-

ботников и может быть полезной при разработке новых, менее материа-

лоемких структур, а также при внедрении существующих и более эффек-

тивных способов выработки плюшевого трикотажа. 

В классификации перечислены те базовые переплетения, на основе ко-

торых можно разрабатывать новые структуры, способы вязания плюше-

вого трикотажа и которые могут быть получены в настоящее время на 

производстве. 
 

In given article by authors are developed new classification unilateral flated 

plush jersey. The given classification facilitates studying filled flated plush jersey, 

its parametres and properties, together with ways of reception. Classification rep-

resents certain interest for science officers and can be useful at new, less material-

intensive structures, and also at introduction of existing and more effective ways of 

development of plush jersey. 

In classification those base interlacings on which basis it is possible to develop 

new structures, ways of knitting plush jersey and which can be received now on 

manufacture are listed. 
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Трикотаж, вырабатываемый из нитей 

грунта любым главным, производным или 

рисунчатым переплетением с ввязыванием 

в грунт дополнительных нитей или пучков 

штапельных волокон, образующих увели-

ченные платинные дуги или протяжки для 

ворса, называют трикотажем плюшевых 

переплетений. Одна из важных и актуаль-

ных задач, стоящих перед трикотажной 

промышленностью, – повышение качества, 
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улучшение и обновление ассортимента из-
делий. При этом необходимо значительно 

увеличить выпуск трикотажных изделий с 
улучшенными теплозащитными свойства-

ми, изделий для отдыха и туризма, обеспе-

чив при этом рациональное использование 

сырья и материалов [1]. 

Потребительская ценность трикотажных 

изделий зависит от ряда факторов (качество 

сырья, рисунок полотна, отделка и др.), но 

определяющими среди них являются струк-

тура трикотажа и его параметры. В теоре-
тическом аспекте совершенствование 

структуры трикотажа заключается в даль-

нейшем развитии теории трикотажных пе-
реплетений, создании новых видов трико-

тажа, разработке высокоэффективных про-

цессов вязания трикотажа с оптимальными 

параметрами и свойствами. Среди трико-

тажных полотен, которые успешно исполь-

зуются при изготовлении верхних, теплых 

бельевых, детских изделий, а также изде-

лий технического назначения, определен-

ный интерес представляют плюшевые по-

лотна, обладающие улучшенными тепло-

защитными свойствами. 

Не останавливаясь на достоинствах и 

недостатках каждой встречающейся в ли-

тературе классификации сложных трико-

тажных переплетений в отношении полно-

ты и согласованности с известной класси-

фикацией простых переплетений, следует 

подчеркнуть, что любая систематизация 

должна служить более полному и методи-

чески верному решению ряда теоретиче-

ских и практических задач в области раз-
работки и проектирования структуры, па-

раметров и свойств трикотажа. 

Один из путей расширения ассортимента 
и улучшения качества выпускаемых изделий 

– разработка новых структур и способов вы-

работки плюшевого трикотажа. 
Трикотаж, вырабатываемый из нитей 

грунта любым главным, производным или 

рисунчатым переплетением с ввязыванием 

в грунт дополнительных нитей или пучков 

штапельных волокон, образующих увели-

ченные дуги или протяжки для ворса, 

называют трикотажем плюшевых перепле-

тений. Наличие нескольких общих черт, 

обусловленных особенностью строения 

плюшевого трикотажа, позволяет изучить 

его структуру в совокупности. Совокуп-

ность структур плюшевого трикотажа в 

соответствии с рекомендованной нами 

классификацией определяется следующи-

ми признаками: переплетением, на базе 

которого получен плюшевый трикотаж; по 

частоте плюшевых петель на поверхности 

полотна; по количеству плюшевых нитей в 

петельном ряду (рис. 1). 

 

 
Рис. 1 
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Плюшевый трикотаж может быть по-

лучен на базе главных, производных, ри-

сунчатых и комбинированных переплете-

ний. 

Плюшевый трикотаж на базе главных 

переплетений получается введением до-

полнительной нити в структуру трикотажа 

переплетений глади, ластик и изнаночная 

гладь, а на базе производных переплетений 

– введением дополнительной нити в струк-

туру трикотажа переплетений производная 

гладь и производный ластик. 

Как известно [2], к классу рисунчатых 

относятся переплетения, образованные на 
базе главных или производных введением 

в них дополнительных элементов (наброс-

ков, протяжек, дополнительных нитей) или 

изменением процесса выработки трикота-

жа в целях получения его с новыми свой-

ствами. Плюшевый трикотаж может быть 

выработан на базе следующих переплете-

ний: прессового, жаккардового, комбини-

рованного, уточного, платированного, фу-

терованного неравномерного и т.д. 

Плюшевый трикотаж может быть полу-

чен на базе комбинированных переплете-

ний: главного и производного, главного и 

рисунчатого, производного и рисунчатого. 

Структуры и способы получения неко-

торых видов плюшевого трикотажа разра-

ботаны на кафедре технологии и дизайна 

трикотажа Ташкентского института тек-

стильной и легкой промышленности. Они 

рекомендованы к внедрению. Но этим не 
ограничиваются возможности получения 

плюшевого трикотажа на базе других ри-

сунчатых, производных и комбинирован-

ных переплетений. 

Изменение структуры трикотажа базо-

вого переплетения, то тесть выработка 

плюшевого трикотажа на базе различных 

главных, производных, рисунчатых и ком-

бинированных переплетений, в основном 

влияет на физико-механические свойства 

плюшевого трикотажа. А создание рисун-

чатого эффекта на полотне достигается 

благодаря использованию различных цве-

тов дополнительной нити, чередованию на 

полотне плюшевой поверхности с гладкой, 

образованию на полотне протяжек разной 

высоты и при этом протяжек с использо-

ванием различных цветов дополнительной 

нити и т.д.  

Независимо от грунтового переплете-

ния, на базе которого он выработан, плю-

шевый трикотаж по частоте ворсовых пе-

тель делится на полный и неполный. 

Полным считается такой плюшевый 

трикотаж, у которого на каждую петлю 

грунтового переплетения приходится вор-

совая петля. Если количество ворсовых 

петель меньше количества грунтовых, то 

трикотаж неполный. 

В зависимости от количества плюше-

вых нитей, используемых для получения 

одного ряда, плюшевый трикотаж делится 

на одинарный и удвоенный. Если, кроме 

нити грунта, для получения одного ряда 

используется одна плюшевая нить, то 

плюш одинарный, две – удвоенный и т.д. 

Из всех рассмотренных видов одинар-

ного плюшевого трикотажа полным выра-

батывается только простой плюш. Это 

объясняется тем, что в простом плюше 

ворсовые петли образованы из одной нити 

на каждой петле грунта [3], [4]. 

Все остальные виды удвоенного глад-

кого плюшевого трикотажа вырабатыва-

ются только полными. Исходя из выше 

сказанного, в дальнейшем при группиров-

ке видов плюшевого трикотажа (рис. 1) за 
основу принимаем не количество ворсо-

вых петель, приходящихся на петлю грун-

та, а количество плюшевых нитей, необхо-

димых для вязания одного ряда.  

Наличие нескольких общих черт, обу-

словленных особенностью строения плю-

шевого трикотажа, позволяет изучить его 

структуру в совокупности. Совокупность 

структур плюшевого трикотажа в соответ-

ствии с рекомендованной классификацией 

определяется следующими признаками: 

способом закрепления плюшевой нити в 

грунте; относительным расположением 

плюшевых протяжек в структуре трикота-

жа; переплетением, на базе которого полу-

чен плюшевый трикотаж. Важнейший при-

знак структуры плюшевого трикотажа – 

способ закрепления плюшевой нити в 

грунте трикотажа. От этого показателя за-

висит качество трикотажа, его внешний 

вид, расход сырья при выработке и др. 
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Преимуществом этой классификации яв-

ляется то, что в ней систематизированы не 
только известные и существующие плюше-
вые трикотажные переплетения, но и рас-
крыты возможности создания новых вариан-

тов и видов плюшевого трикотажа (рис. 1). 

В связи с этим одной из задач настоя-

щей работы является разработка техноло-

гий выработки формоустойчивого плюше-

вого трикотажа с использованием структу-

ры строения известных видов плюшевого 

трикотажа и на их основе создания новых 

видов плюша на базе прессового, жаккар-

дового, комбинированного уточного и фу-

терованного переплетения, которые обла-

дали бы повышенной формоустойчиво-

стью. 

 

В Ы В О Д Ы 

 

1. В представленной классификации 

перечислены те базовые переплетения, на 
основе которых разработаны структуры и 

способы вязания плюшевого трикотажа и 

которые могут быть получены в настоящее 

время на производстве. 

2. Предлагаемая классификация об-

легчает изучение кулирного плюшевого 

трикотажа, его параметров и свойств, а 

также способов получения эффектов. 

Классификация представляет определен-

ный интерес для научных работников и 

может быть полезной при разработке но-

вых, менее материалоемких структур, а 

также при внедрении существующих и бо-

лее эффективных способов выработки 

плюшевого трикотажа. 

3. Выработка новых видов формо-

устойчивых трикотажных полотен не 

только расширяет ассортимент выпускае-

мых трикотажных полотен, но и позволяет 
повысить их качественные и эксплуатаци-

онные показатели. 
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