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клеевого пленочного материала. Материал обеспечивает непроницаемость 

соединений пуховой одежды. Обоснованы структура и выбор компонентов 

композиции для изготовления материала. 
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Разработка эффективных технологий 

изготовления швейных изделий с приме-

нением современных вспомогательных ма-

териалов в настоящее время приобретает 

все большую актуальность и способствует 

повышению качества и сохранению его на 

всех стадиях жизненного цикла продукции 

[1...4]. Новый способ локальной гермети-

зирующей обработки ниточных соедине-

ний изделий, основанный на применении 

клеевых пленочных материалов, является 

наиболее перспективным для решения 

проблемы миграции перо-пуховой смеси 

(ППС). 

В настоящее время уже разработаны 

варианты безосновного пленочного мате-

риала для герметизирующей обработки 

швов, но его применение преследует 

прежде всего цель обеспечения их водоне-

проницаемости [5...8]. Насколько техниче-

ские параметры безосновного герметизи-

рующего пленочного материала могут 

удовлетворять требованиям применения 

ППС в утепленной одежде – цель экспе-

риментальных исследований в работе.  

Объектами исследования являлись: об-

разцы ниточно-клеевых соединений пакета 

утепленного швейного изделия, содержа-

щие клеевой пленочный материал различ-

ного химического, ингредиентного и коли-

чественного состава с варьируемой тол-

щиной. 

Методы исследований: миграция ППС 

через элементы ниточных соединений, 

оцениваемая количественно с помощью 

коэффициента сквозной миграции, опре-

деляемого до и после комплекса эксплуа-

тационных воздействий (многоциклового 

сжатия, и трепания, и ухода в виде 

аквастирки), методом [9], [10] на специ-

ально созданной экспериментальной уста-

новке. 

В ходе экспериментальных исследова-

ний выявлено, что герметизирующий ма-

териал [11], предназначенный для обеспе-

чения водонепроницаемости защитной 

одежды из материалов с полимерным по-

крытием, не позволяет решить поставлен-

ную проблему из-за повышенной липко-

сти, приводящей к налипанию клея на 

швейной игле, большой толщины и эла-

стичности, ухудшающих внешний вид го-

тового изделия. Таким образом, необходи-

ма отработка рецептурно-технологических 

параметров процесса получения клеевого 

пленочного материала для применения его 

при изготовлении пуховой одежды.  

Отработка компонентного состава (ко-

личественного и качественного) была вы-

полнена экспериментально в условиях ла-

боратории. Для выбора рационального со-

става исследуемых латексов с целью со-

здания полимерных композиций, исполь-

зуемых в качестве клеевого и неклеевого 

слоев пленочного материала, оценивалось 

влияние соотношения сомономеров на фи-

зико-механические и технологические 

свойства латексных пленок.  

На основании выявленных особенно-

стей по влиянию состава сополимера на 

свойства сформированных пленок была 

установлена целесообразность применения 

композиции акрилатного латекса, акрило-

нитрила и метакриловой кислоты в разных 

количественных соотношениях, образую-

щих при высыхании слои пленки с задан-

ными свойствами: базового – прочного и 

сухого; клеевого – липкого, обеспечиваю-

щего готовность отрабатываемого матери-

ала к использованию без теплового или 

химического активирования. Установлены 

оптимальные дозировки компонентов ла-

тексных смесей (загуститель, смачиваю-

щий агент, регулятор РН), обеспечиваю-

щие требуемую вязкость и агрегативную 

устойчивость композиций при переработке 

и в процессе хранения. 

С целью выбора оптимального состава 

латексной композиции для формирования 

покрытий наносным способом оценива-

лось влияние различных дозировок загу-

стителя на реологические свойства смесей 

и физико-механические показатели сфор-

мированных пленок. Оценивалось влияние 

различных дозировок акрилового загусти-

теля на изменение вязкости как свежепри-

готовленных латексных композиций, так и 

выдержанных в течение различного вре-

мени. Выявленные закономерности влия-

ния загустителя на реологические свойства 

сополимерного акрилатного латекса поз-

волили определить рациональные составы 
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загущенных композиций, обладающие до-

статочной агрегативной устойчивостью и 

требуемыми значениями вязкости.  

В ходе экспериментальных работ выяв-

лено влияние последовательности форми-

рования полимерных слоев, а также их 

толщины на качество клеевого пленочного 

материала. Установлено, что для получе-

ния качественного материала необходимо 

наносить клеевую композицию на поверх-

ность изолирующего (неклеевого) слоя, 

предварительно сформированного на ан-

тиадгезионной подложке (пленка ПЭТ). 

При этом неклеевой (армирующий) слой 

герметизирующего материала не только 

обеспечивает необходимую прочность, но 

и предотвращает аутогезию пленочного 

самоклеящегося материала при его хране-

нии и при производстве изделий. Техноло-

гический режим получения модельных об-

разцов клеевого пленочного материала: 

приготовление полимерных композиций 

для армирующего и клеевого слоев; нане-

сение полимерных слоев (неклеевого и 

клеевого) на антиадгезионную подложку; 

сушка полимерных слоев; дублирование 

клеевого слоя с силиконизированной осно-

вой. 

 

 
 

Рис. 1 

 

Установлено, что наибольшее влияние 

на эффект блокирования отверстий от про-

кола оказывает толщина клеевого слоя. На 

рис. 1 показано влияние толщины клеевого 

слоя на основе акрилатного латекса БАК-Р 

на изменение коэффициента сквозной ми-

грации пуха через ниточные соединения 

(Ксм) после 10 аквастирок. В процессе 

воздействия и увеличения количества мно-

гоцикловой деформирующей нагрузки в 

условиях предприятия химической чистки 

одежды и с ростом толщины клеевого слоя 

пленки Ксм возрастает [12]. Причем на 

начальных стадиях (первые 3...4 аквастир-

ки) происходит быстрый рост Ксм, затем 

его значения стабилизируются. Наиболее 

эффективен вариант клеевого пленочного 

материала толщиной 0,23...0,25 мм. Его 

использование при формировании ниточ-

но-клеевого соединения обеспечивает 

снижение Ксм до 0,04...0,05 (до аквастир-

ки) и незначительное повышение Ксм по-

сле десяти аквастирок 0,09....0,16. При 

этом следует отметить, что обычно верх-

няя одежда на ППУ служит не более трех 

лет, а значит, Ксм достигнет в этом случае 

величины не более 0,12. Увеличение тол-

щины клеевого слоя выше 0,3 мкм нецеле-

сообразно, так как большой объем клеевой 

массы приводит к снижению качества по-

лучаемого соединения – росту Ксм – 

вследствие того, что соединяемый пакет 

увеличивается по толщине и жесткости.  

 

 
 

Рис. 2 

 

Для оптимизации эластичности и сни-

жения жесткости пленок проведены иссле-

дования, направленные на выбор рацио-

нального значения количественного со-

держания пластификатора (ПФ) в армиру-

ющем слое и его влияния на снижение 

(рис. 2). Согласно полученным данным 

введение ПФ в загущенные системы при-

водит к снижению прочностных показате-

лей клеевого пленочного материала, со-

провождающемуся уменьшением вязкости 

клеевого слоя и повышением его текучести 

(это негативно сказывается на процессе 

стежкообразования из-за налипания клее-

вого вещества на иглу и нитки). При этом 

не наблюдается дополнительного сниже-
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ния Ксм по сравнению с уже достигнутым 

уровнем при использовании композиции 

без ПФ. 

Введение вместо БАК-Р в качестве ос-

новы для формирования армирующего 

слоя латекса БАК-2Э и варьирование тол-

щины его клеевого слоя показало, что тен-

денция к снижению Ксм незначительна 

(рис. 3). 

 

 
 

Рис. 3 

 

Таким образом, наилучшие результаты 

эффекта блокирования ниточно-клеевого 

соединения показал вариант клеевого пле-

ночного материала, полученный на основе 

полимерной композиции, в состав которой 

входит БАК-Р. Клеевой материал толщи-

ной δ =0,23 мм (рис. 1) не затрудняет про-

цесс стежкообразования, обеспечивая ра-

циональные условия образования ниточно-

клеевого соединения, исключает миграцию 

ППС в процессе стачивания и обладает ад-

гезионной способностью к материалам из-

делия в процессе формирования клеевого 

соединения. В процессе эксплуатационно-

го воздействия десяти аквастирок на пакет 

материалов, сформированный ниточно-

клеевым способом, Ксм снижается на 

70...80% по сравнению с реализуемой на 

данный момент технологией изготовления 

утепленных изделий [13], что свидетель-

ствует о повышении качества изделия.  

 

В Ы В О Д Ы 

 

1. Отработаны рецептурно-технологи-

ческие параметры клеевого пленочного ма-

териала для снижения миграции пуха через 

ниточные соединения утепленной одежды 

и установлено, что толщина клеевого слоя 

должна быть δ=0,23...0,25 мм, основой со-

става акрилатного латекса БАК-Р. 

2. Выявлены закономерности влияния 

химического состава полимерной компо-

зиции на основе акрилатных латексов и 

толщины полученного клеевого пленочно-

го материала на его блокирующий техно-

логический эффект, заключающийся в его 

повышении с увеличением количества 

циклов аквастирки для всех ниточных со-

единений.  

3. Показано, что при использовании 

разработанного клеевого пленочного мате-

риала для проклеивания ниточных швов 

достигается снижение коэффициента 

сквозной миграции на 70...80% при сохра-

нении достигнутого эффекта по сравнению 

с современной технологией изготовления 

изделий на ППУ. 
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