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Проведен анализ научно-технических предложений по усовершенствова-

нию процесса прядения как в области традиционного кольцевого прядения, 

так и в области перспективных направлений за период с 2008 по 2017 гг. Рас-

смотренные предложения представляют собой научно-техническую базу 

для дальнейшего развития процесса прядения. 

The analysis of scientific and technical offers on spinning process improvement, 

both in the field of traditional ring spinning, and in the field of the perspective di-

rections from 2008 for 2017 is carried out. The considered offers represent scientific 

and technical base for further development of process of spinning. 

Ключевые слова: прядение, кольцевое прядение, способ РКН, фасонная 

пряжа, самокрученая пряжа. 

Keywords: spinning, ring spinning, the method of RKN, shaped yarn, self-

twisted yarn. 

За период с 2008 по 2017 гг. в области 

прядения появился ряд научных публика-

ций, которые представляют значительный 

научный и технический интерес. В данной 

статье мы ограничились анализом тех разра-

боток, которые прошли не только суще-

ственную апробацию (обсуждение) в ключе-

вых отраслевых научных журналах, но и до-

статочную экспериментальную проверку, и, 

по нашему убеждению, могут составить ос-

нову для соответствующей проектной разра-

ботки и практического использования. 

Эти научно-технические предложения 

можно условно разделить на две группы: 

исследования в области кольцевого пряде-

ния и перспективные исследования. Отме-

тим, что рецензируемые работы направ-

лены на решение трех задач: повышение ка-
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чества получаемой пряжи, расширение ас-

сортимента вырабатываемых из нее изде-

лий, повышение производительности пря-

дильного оборудования. 

Работы А.А. Столярова посвящены со-

вершенствованию технологических опера-

ций формирования и наматывания пряжи 

на кольцевой прядильной машине. 

В результате аналитического и экспери-

ментального исследований доказано, что 

применение крутильно-мотального устрой-

ства с катящимся бегунком позволяет повы-

сить частоту вращения веретен и производи-

тельность кольцевой прядильной машины. 

Для наиболее эффективного использования 

исследуемого крутильно-мотального уст-

ройства необходима значительная модерни-

зация кольцевой прядильной машины и усо-

вершенствование самого устройства [1]. 

В результате усовершенствования кон-

струкции крутильно-мотального устрой-

ства и дополнения его приспособлением 

контроля целостности нити с функцией 

фиксации бегунка в строго определенном 

месте при обрыве нити позволило улуч-

шить условия обслуживания крутильно-мо-

тального устройства и значительно сокра-

тить время на ликвидацию обрыва [2]. 

Применение уплотнителей на техноло-

гическом оборудовании прядильного про-

изводства позволяет увеличить силы тре-

ния между волокнами, что препятствует 

рассеиванию волокон, уплотняет полуфаб-

рикат, улучшает контроль за движением во-

локон. Благодаря этому можно повысить 

ровноту выработанного продукта, умень-

шить обрывность в прядении, увеличить 

производительность оборудования и улуч-

шить качество продукции [3]. 

Модернизированный вытяжной прибор 

кольцевой прядильной машины, дополнен-

ный средством регулирования величины 

дуги обтекания мычкой выпускного цилин-

дра, обеспечивает повышение прочности 

пряжи, снижение ее обрывности и повыше-

ние производительности оборудования [4]. 

К другой группе работ можно отнести ис-

следовательские работы, выполненные твор-

ческими коллективами ОАО НПК "ЦНИИ-

Шерсть", кафедры технологии шерсти МГТУ 

им. А.Н. Косыгина (в настоящее время – в 

составе РГУ им. А.Н. Косыгина) и кафедры 

прядения и МТВМ РосЗИТЛП (в настоящее 

время – в составе МГУТУ им. Разумов-

ского). Частично эти работы были исполь-

зованы при реализации проекта важней-

шего инновационного проекта "ТЕК-

СТИЛЬ" (ВИП "Текстиль"), который осу-

ществлялся при софинансировании от Ми-

нистерства промышленности и торговли 

России на ООО "Брянский камвольный 

комбинат" в 2011-2013 гг. 

Проведены исследования в области ре-

гулирования скоростного режима на коль-

цепрядильных машинах, которые позво-

ляют определить наилучшее для данной 

фабрики и для данного ассортимента соот-

ношение между производительностью обо-

рудования и обрывностью вырабатываемой 

пряжи. Впервые введены понятия обрывно-

сти измеренной и желаемой [5]. 

Рассмотрен процесс сообщения знако-

переменной крутки при формировании 

пряжи по сокращенному способу прядения. 

Это позволяет улучшить потребительские 

свойства получаемой пряжи [6]. Сокращен-

ный способ прядения, в котором прядение 

и кручение объединены, имеет большие 

экономические преимущества. Предложена 

расчетная модель крученого продукта, по-

лученного по сокращенному способу [7].  

В работы, выполненные указанными 

коллективами, входят исследования по про-

цессу формирования фасонной пряжи, ко-

торая может быть использована для прида-

ния массажного эффекта в одежде для де-

тей с ограниченными возможностями здо-

ровья (ОВЗ). 

Рассмотрены математические модели 

формирования фасонной пряжи петельной 

и узелковой структуры [8], [9]. 

В сотрудничестве с ЗАО "Суворовская 

нить" были выполнены работы по улучше-

нию качества и расширению области приме-

нения самокруточной пряжи. Проведены ис-

следования по увеличению длины периода и 

сокращению длины нулевых зон в трикотаж-

ной пряже [10]. Проведены исследования по 

проектированию самокрученой пряжи в три 

сложения ткацкого назначения [10], [11]. 
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Выполнены исследования по созданию 

нового способа прядения с раздельным кру-

чением и наматыванием (РКН) [11]. 

Получено аналитическое описание про-

цесса изменения крутки в зоне баллона, ко-

торое дает информативную картину физи-

ческого процесса в этой намотке [12]. 

Рис. 1 
Рассмотрены вопросы, связанные с ме-

ханической устойчивостью устройства, ре-

ализующего данный способ. Установлена 

взаимосвязь между диаметром неподвиж-

ной опорной оси и минимальной частотой 

вращения, обеспечивающей устойчивую 

работу за счет влияния гироскопического 

эффекта [13], [14]. 

Нами предлагается структурная схема, 

позволяющая с методической точки зрения 

облегчить анализ вышеупомянутых нами 

усовершенствованных прядильных уст-

ройств. Основу этой схемы составляют не-

которые понятия, характерные для системы 

управления, а именно: управляющий сиг-

нал, объект управления, усовершенство-

ванный процесс (продукт).  

На рис. 1 в качестве примера приведена 

указанная структурная схема (классифика-

ция), в которой наглядно использованы не-

которые из вышеописанных научно-техни-

ческих предложений для усовершенствова-

ния процесса прядения. 

Из приведенного примера видно, что по 

данной схеме могут быть проанализиро-

ваны практически любые технические 

предложения не только в области прядения, 

но и в текстильной отрасли в целом.  

В Ы В О Д Ы 

Анализ технических предложений по 

прядению за прошедшее десятилетие пока-

зывает, что существует целый ряд актуаль-

ных предложений как в области традицион-

ного кольцевого прядения, так и в области 

перспективных способов. Указанные предло-

жения составляют научную и техническую 
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основу для дальнейшего совершенствования 

текстильной отрасли и рекомендуются нами 

для последующих этапов работы в отрасле-

вых научных, образовательных и проектных 

организациях. 
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