
№ 4 (394) ТЕХНОЛОГИЯ ТЕКСТИЛЬНОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ 2021 110 

УДК 677.025.54 

DOI 10.47367/0021-3497_2021_4_110 
 

АНАЛИЗ ВЛИЯНИЯ СТРУКТУРЫ БАЗИСНОГО ПЕРЕПЛЕТЕНИЯ  

НА ФИЗИКО-МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА ПЛЮШЕВОГО ТРИКОТАЖА 

 

ANALYSIS OF THE INFLUENCE OF THE BASIS WEAVE STRUCTURE  

ON PHYSICAL AND MECHANICAL PROPERTIES OF PLUSH KNITWEAR 

 
М.С. КАРАТАЕВ1, С.Ш. ТАШПУЛАТОВ2,3, У.С. РАХМАТУЛЛАЕВА2, Д.Х. ЯХЪЯЕВА2,  

Н.Д. АБДУРАХМАНОВА2, Ш.П. ШУМКАРОВА3, Ж. АБДУРАЕВ1 

 

M.S. KARATAYEV1, S.SH. TASHPULATOV2,3,U.S. RAKHMATULLAEVA2, D.KH. YAKHYAEVA2,  

N.D. ABDURAKHMANOVA2, SH.P. SHUMKAROVA3, ZH. ABDURAYEV1 

 

(1Южно-Казахстанский государственный университет им. М. Ауэзова, Республика Казахстан, 
2Ташкентский институт текстильной и легкой промышленности, Республика Узбекистан, 

3Джизакский политехнический институт, Республика Узбекистан) 
 

(M. Auezov South Kazakhstan State University, Republic of Kazakhstan, 

Tashkent Institute of Textile and Light Industry, Republic of Uzbekistan, 

Jizzakh of Polytechnic Institute, Republic of Uzbekistan) 
 

E-mail: ssht61@mail.ru 

 

В статье говорится, что в результате проведенного исследования разра-

ботка плюшевого трикотажа на основе неполного плетения расширяет ас-

сортимент трикотажных полотен, а наличие удлиненных пресс-эскизов и 

растяжек в структуре трикотажа повышает формоустойчивость ткани 

и снижает расход сырья при ее производстве. Проведенные исследования в 

области формоустойчивости плюшевого трикотажа показали, что для из-

готовления формоустойчивого трикотажа необходимо применять упругие 

нити, особенно в качестве грунтовой. Упругость нитей оказывает большое 

влияние на формоустойчивость трикотажа. Чем меньше будет доля замед-

ленных процессов (остаточная деформация) в общем релаксационном про-

цессе деформации нити, тем больше скорость релаксации деформаций и 

выше доля его упругих деформаций. 

 

The article states that, as a result of the study, the development of plush knitwear 

based on incomplete weaving extends the range of knitted fabrics, and the presence 

of elongated press sketches and stretch marks in the structure of knitwear increases 

the dimensional stability of the fabric and reduces the consumption of raw materials 

during its production. Studies in the field of dimensional stability of plush knitwear 

showed that it is necessary to use elastic threads for the manufacture of shape-re-

sistant knitwear, especially as a ground one. The elasticity of the threads has a great 

influence on the dimensional stability of knitwear. The smaller the fraction of de-

layed processes (residual deformation) in the overall relaxation process of defor-

mation of the thread, the greater the rate of relaxation of strains and the higher the 

proportion of its elastic deformations. 
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Одним из основных требований, предъ-

являемых к трикотажным изделиям, явля-

ется требование сохранять ими длительное 

время свой первоначальный вид. Какой вы-

сокой износостойкостью не обладало бы 

трикотажное полотно, срок эксплуатации 

изготовленных из него изделий может ока-

заться довольно ограниченным, если это 

полотно будет характеризоваться высокой 

сминаемостью и усадочностью, то есть 

если формоустойчивость их будет неудо-

влетворительной. 

На формоустойчивость оказывает влия-

ние структура базового переплетения при 

выработке плюшевого трикотажа. 

Вид переплетения определяет форму пе-

тель, связь между нитями в трикотаже, сте-

пень ориентации участков нити в петле, 

уровень предельных деформаций трико-

тажа, скорость протекания релаксационных 

процессов.  

Как известно, уменьшение растяжимо-

сти трикотажа по длине достигается путем 

включения в структуру трикотажа удлинен-

ных жаккардовых петель, прессовых 

набросков и продольных уточных нитей, а 

по ширине – уточной нити вдоль петель-

ного ряда, футерной нити с различным рап-

портом прокладывания и рядов производ-

ной глади [1]. 

Проведенные исследования в области 

формоустойчивости плюшевого трикотажа 

показали, что для изготовления формо-

устойчивого трикотажа необходимо приме-

нять упругие нити, особенно в качестве 

грунтовой. Упругость нитей оказывает 

большое влияние на формоустойчивость 

трикотажа. Чем меньше будет доля замед-

ленных процессов (остаточная деформа-

ция) в общем релаксационном процессе де-

формации нити, тем больше скорость ре-

лаксации деформаций и выше доля его 

упругих деформаций [2]. 

При сопоставимых по величине моду-

лях петли вид переплетения значительно 

влияет на скорость протекания релаксаци-

онных процессов. Скорость быстро обрати-

мых процессов релаксации деформации 

выше у трикотажа, при растяжении кото-

рого элементы петель получают большую 

изогнутость (открытые петли, петли с дву-

сторонними протяжками) [3...6]. 

Для выявления влияния длины протя-

жек неполной глади на показатели формо-

устойчивости трикотажа были выработаны 

еще три варианта плюшевого трикотажа на 

базе неполной глади.  Полученные резуль-

таты приведены в табл. 1 (показатели фи-

зико-механических свойств плюшевого 

трикотажа на базе неполного переплете-

ния).  
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I 240 146 115 192 420 0 1 92,1 7,9 

II 204 163 92,7 146,0 490 3 1 91,8 8,2 

III 186 176 82,0 126,0 502 5 0 92,5 7,5 

IV 184 165 76,3 104,0 486 7 2 94,2 5,8 

V 176 172 84,7 100,3 462 6 1 96,7 3,3 

VI 210 136 87,8 165,7 435 7 2 90,9 9,1 

VII 194 170 90,0 138,0 402 6 2 94,4 5,6 

VIII 171 147 76,0 124,0 428 7 3 94,5 5,5 

IX 162 150 83,7 114,0 398 5 3 94,8 5,2 
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В результате  анализа полученных дан-

ных установлено, что увеличение длины 

протяжек неполной глади с 2А до 5А сни-

жает разрывное удлинение плюшевого три-

котажа по ширине на 31%, при вязании не-

полной глади из полиэфирной нити линей-

ной плотностью 16 текс х 2 и на 32% при 

вязании неполной глади полиакрилонит-

рильной пряжей линейной плотностью 31 

текс х 2 (рис. 1 – влияние длины протяжек 

неполной глади на разрывное удлинение по 

ширине). 

Наиболее интенсивное уменьшение раз-

рывного удлинения по ширине происходит 

при увеличении длины протяжек с 2А до 

4А и составляет 29%, а увеличение длины 

протяжек с 4А до 5А приводит к незначи-

тельному уменьшению разрывного удлине-

ния по ширине и составляет всего 3,5% (ва-

риант II-V). 

 

 
 

Рис. 1  

 

Изменение длины протяжек петель не-

полной глади оказывает непосредственное 

влияние на усадку, обратимую и необрати-

мую деформации полотна. Как видно из 

табл. 1, усадка рекомендованных полотен 

плюшевого трикотажа имеет очень хоро-

шие показатели, особенно по ширине по-

лотна, то есть трикотаж после мокрых об-

работок мало усаживается. Необратимая 

деформация ЕН с увеличением длины про-

тяжек уменьшается, а доля обратимой де-

формации  Ео увеличивается (табл. 1). 

Как видно из рис. 2 (изменение необра-

тимой деформации трикотажа в зависимо-

сти от длины протяжек), наиболее интен-

сивное уменьшение необратимой деформа-

ции происходит при увеличении длины 

протяжек с 3А до 5А и составляет 4,2%, а 

при увеличении длины протяжек с 2А до 

3А величина необратимой деформации 

уменьшается незначительно – всего на 

0,7%. 

 

 
 

Рис. 2 

 

В Ы В О Д Ы 

 

Анализ физико-механических показате-

лей плюшевого трикотажа показал,  что 

включение дополнительных элементов в 

структуру плюшевого трикотажа на базе 

неполного переплетения оказывает поло-

жительное влияние на его качественные по-

казатели, увеличивает прочность и формо-

устойчивость.  

В результате проведенного исследова-

ния можно отметить, что выработка плю-

шевого трикотажа на базе неполного пере-

плетения расширяет ассортимент трико-

тажных полотен, а наличие удлиненных 

протяжек в структуре трикотажа повышает 

формоустойчивостъ полотна и уменьшает 

расход сырья при его выработке. 
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