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В работе были исследованы плетеные и крученые полиэфирные и поли-

амидные нити с фторполимерным покрытием, окрашенные и неокрашен-

ные. Для оценки прочности нити были использованы узлы параллельные и 

перекрестные с разным числом перекидов. По результатам исследования 

были выявлены оптимальные по прочности типы узлов для каждого вида 

исследуемых нитей. 

 

In the article braided and twisted polyester and polyamide threads with fluoro-

polymer coating, dyed and unpainted were investigated. To assess the strength of the 

thread, parallel and cross knots with a different number of passes were used. Ac-

cording to the results of the study, the types of knots optimal in strength for each 

type of investigated threads were identified. 

 
Ключевые слова: хирургический шовный материал, разрывная 
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Ключевым правилом удачного исхода 

любой операции является возможность до-

биться быстрого заживления раны, предот-

вратить возможное развитие осложнений и 

создать хороший косметический эффект. 

В связи с этим на сегодняшний день 

внимание хирургов в большей степени 

направлено на роль хирургического шов-

ного материала в исходе операции. 

В качестве объектов исследования дан-

ной работы были выбраны хирургические 

шовные материалы, а именно биологически 

активные полиэфирные и полиамидные 

нити. Данные нити применяются при хи-

рургических операционных вмешатель-

ствах для легирования (перевязки) сосудов 

и сшивания биологических тканей [1...3]. 

Исследуемые биологические активные 

нити были получены на основе крученых и 

плетеных полиэфирных и полиамидных ни-

тей с фторполимерным покрытием, окра-

шенные и неокрашенные (табл. 1).  

Фторполимерное покрытие делает хи-

рургический узел более надежным, создает 
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атравматичность при прохождении через 

ткани, минимизирует пылящий и капилляр-

ный эффект, повышает биосовместимость.  

Чаще всего представленные нити реко- 

мендуется использовать в общей хирургии, 

ортопедии, травматологии и сердечно-со-

судистой хирургии.  

 

Т а б л и ц а  1 

№ Артикул нити Наименование изделия Способ формирования нити 

Линейная 

плотность 

нити, текс 

1 019/02 
Нить полиэфирная с фторполимер-

ным покрытием, окрашенная 
Плетеная 50 

2 019/04 
Нить полиэфирная с фторполимер-

ным покрытием, окрашенная 
Плетеная 160 

3 019/11 
Нить полиамидная с фторполимер-

ным покрытием, окрашенная 

Крученая, 27 кр/м,  

направление S 
130 

4 019/14 
Нить полиамидная с фторполимер-

ным покрытием, окрашенная 

Крученая, 29 кр/м,  

направление S 
60 

5 019/15 
Нить полиамидная с фторполимер-

ным покрытием, неокрашенная 
Плетеная 140 

 

 

Анализируя линейную плотность хи-

рургических нитей, можно сделать вывод, 

что наибольшей линейной плотностью об-

ладает образец арт. 019/04. Наименьшей 

линейной плотностью обладает образец 

019/02. 

Характеристики скрученности нитей 

определялись по ГОСТ 6611.3. 

По результатам определения фактиче-

ского числа кручений и коэффициента 

крутки можно сделать вывод, что наиболее 

интенсивно скручена нить артикула 019/14. 

Ее коэффициент крутки выше, чем у нити 

артикулом 019/11.  

Изготовление крученых хирургических 

нитей достаточно простое. При плотной 

крутке такие нити имеют небольшой сво-

бодный объем между элементарными ни-

тями. Однако медико-биологические харак-

теристики крученых нитей, как правило, 

неудовлетворительны: их инфицируемость 

высока из-за высоких фитильных свойств. 

Кроме того, отмечается неравномерность 

механических свойств этих нитей. Поэтому 

в качестве шовных материалов они приме-

няются все реже. 

Нить, которая получается в результате 

плетения нескольких комплексных или 

крученых нитей, называется плетеной ни-

тью. 

Их изготавливают путем плетения ком-

плексных нитей на плетельных машинах. 

Такие нити имеют лучшую однородность и 

форму узла, с ними удобнее работать, так 

как концы нитей не разволокняются, как у 

крученых. Как правило, плетеные нити 

имеют более плотную структуру, чем кру-

ченые, однако и в их межволоконном про-

странстве происходит скапливание ткане-

вой жидкости, что создает условия для воз-

никновения очагов вторичного инфициро-

вания. Это фактор может быть частично 

скорректирован созданием более плотных 

структур плетения [1...3], [5...10]. 

Одним из важнейших требований, 

предъявляемых к хирургическим нитям в 

процессе оперативного вмешательства, от-

носят надежность накладываемых хирурги-

ческих узлов. Именно хирургический узел 

будет самой ответственной и важной ча-

стью хирургического шва. В случае нало-

жения ненадежного узла он определяет 

несостоятельность всего шва, так как без 

надежно завязанных узлов шов может при-

вести к раскрытию раны и возникновению 

послеоперационных осложнений. 

От многих факторов будет зависеть 

надежность хирургических узлов. К основ-

ным факторам относят: химическая при-

рода нити, структура, тип узла и фрикцион-

ные свойства поверхности нити. 

После того, как узел сформирован, из-

лишки нити отрезают вблизи узла. Длина 

оставляемых концов нити (так называемые 

"усики") также влияет на надежность узла – 

чем они длиннее, тем меньше вероятность 
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самопроизвольного развязывания узла. 

Обычно при использовании многофила-

ментных нитей оставляют "усики" длиной 

3 мм, при использовании мононитей – не 

менее 5 мм. Более длинные концы нити не-

желательны, так как увеличивают массу 

инородного материала и вероятность 

нагноения и развития лигатурного свища.  

Все это обусловливает важность деталь-

ной характеристики свойств различных хи-

рургических узлов шовных материалов и 

выбора оптимального узла для каждого 

вида и типоразмера нити. 

После наложения шва хирургическая 

нить испытывает со стороны ушитых тка-

ней растягивающие усилия, под действием 

которых может происходить разрыв нити 

или узел может развязаться [1...3], [5...10]. 

Разрывная нагрузка нити определялась 

по ГОСТ 31620 [4]. 

На разрывной машине Инстрон прово-

дились испытания по определению разрыв-

ной нагрузки нити. Данная нагрузка опре-

делялась методом разрыва отрезка шовного 

материала с завязанным на нем узлом. На 

середине отрезка шовного материала был 

завязан и плотно затянут узел. Испытывае-

мый образец заправляли в зажимы разрыв-

ной машины таким образом, чтобы узел 

располагался на равном расстоянии от за-

жимов. Расстояние между зажимами было 

равно 200 мм. 

Проанализированы узлы параллельные 

(обозначенные символом "=") и перекрест-

ные (обозначенные символом "х") с разным 

числом перекидов (табл. 2). 

 
Т а б л и ц а  2 

Вид узла 

Среднее значение по результатам 10 испытаний (Н) 

Нить полиэфирная Нить полиамидная 

019/02 019/04 019/11 019/14 019/15 

Простой по ГОСТ 31620 20,7±0,4 88,8±2,5 84,5±2,9 82,2±2,4 73,4±1,7 

1х1 0,9±0,1 16,6±2,5 12,8±3,0 5,4±2,3 7,9±2,8 

1=1 18,3±0,7 72,2±5,4 77,3±5,9 39,5±2,9 48,5±8,8 

1х1х1 18,1±0,4 57,3±9,6 78,9±7,9 46,4±3,5 68,7±3,0 

1=1=1 17,2±0,5 73,5±4,0 80,5±5,5 41,1±2,8 67,7±2,9 

2х1 19,3±0,6 55,0±5,9 78,7±5,1 63,2±5,6 68,4±5,3 

2=1 20,7±0,4 46,3±8,3 77,5±7,6 44,3±2,7 45,2±9,3 

 

При сравнении прочности узлов уста-

новлено, то наибольшую разрывную наг-

рузку имеет простой узел независимо от 

вида нити. Наименьшую разрывную наг-

рузку имеет узел 1х1.  

Разрывная нагрузка простого узла и 

узла 1х1 имеет наибольшие значения у об-

разца арт. 019/04, а наименьшая – у образца 

арт. 019/02. 

Прочность узлов 1=1, 1х1х1, 1=1=1, 2х1 

и 2=1 наибольшая у образца арт. 019/11, а 

наименьшая – у образца арт. 019/02. 

 

В Ы В О Д Ы 

 

Делая общий вывод по результатам про-

веденного испытания по определению раз-

рывной нагрузки в узле хирургических 

шовных материалов, можно отметить, что 

самым прочным оказался образец арт. 19/04 

при разрыве простого узла по ГОСТ 31620. 

Также достаточно высокие показатели 

установлены при разрыве образца арт. 

019/11. Самые низкие значения показателя 

выявлены у образца арт.019/02 при разрыве 

узла 1х1. 
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