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В статье представлены результаты разработки клеевого пленочного 

материала для изготовления утепленных перопуховым утеплителем 

швейных изделий. Проклеивание ниточных соединений предназначено для 

снижения проницаемости швов и строчек. Исследованы варианты 

однослойной пленки разного химического состава и многослойного по 

структуре клеевого пленочного материала на их основе. Полученные 

опытные образцы имели различные физико-механические характеристики. 

Клеевой пленочный материал обладает способностью образовывать 

клеевые соединения с текстильными материалами при нормальной 

температуре. Клеевое соединение формируется за счет наличия 

постоянной адгезионной активности у материала. Материал используется 

в виде протяженной ленты заданной ширины и толщиной не более 0,175 мм. 

Его параметры обеспечивают экономичное и эффективное применение на 

швейном предприятии. Материал способен образовывать клеевой контакт 

за счет постоянной адгезионной активности при минимальном давлении 

20-30 кПа и времени приклеивания не более 3 с. Он имеет достаточную 

механическую прочность (более 50 МПа) и эластичность (около 300 %). 

Применение клеевого пленочного материала позволяет достичь 

максимальной адгезионной прочности получаемых клеевых соединений с 

курточными материалами, достигающей 8,74 Н/см.  
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The article presents the results of the development of adhesive film material for 

the manufacture of garments insulated with feather-down insulation. Gluing thread 

joints is designed to reduce the permeability of seams and stitches. Variants of sin-

gle-layer films of different chemical compositions and multilayer structured adhe-

sive film materials based on them were studied. The resulting prototypes had differ-

ent physical and mechanical characteristics. The adhesive film material has the abil-

ity to form adhesive bonds with textile materials at normal temperatures. The adhe-

sive connection is formed due to the constant adhesive activity of the material. The 

material is used in the form of an extended tape of a given width and a thickness of 

no more than 0.175 mm. Its parameters ensure economical and efficient use in a 

sewing enterprise. The material is capable of forming an adhesive contact due to 

constant adhesive activity at a minimum pressure of 20-30 kPa and a gluing time of 

no more than 3 s. It has sufficient mechanical strength(more than 50 MPa) and 

elasticity (about 300 %). The use of adhesive film material makes it possible to 

achieve maximum adhesive strength of the resulting adhesive joints with jacket ma-

terials, reaching 8.74 N/cm. 

 

Ключевые слова: композиции на основе акрилатных латексов, клеевой 

пленочный материал, адгезионная прочность, курточные материалы. 
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Актуальность исследования 

В последнее время значительно расши-

рился ассортимент материалов для изготов-

ления курток и плащей. Их используют для 

производства бытовой и специальной 

одежды из-за высоких защитных и улуч-

шенных эксплуатационных свойств. Это 

тонкие и легкие, имеющие плотную и глад-

кую структуру синтетические текстильные 

материалы с защитными покрытиями или 

отделками. Материалы имеют разную тол-

щину, их поверхностная плотность варьи-

руется от 70 до 200 г/м2. Они обладают хо-

рошими ветрозащитными свойствами. Од-

нако эти материалы при стачивании теряют 

свои непроницаемые свойства, т. к. прока-

лывание иглой при образовании ниточных 

соединительных и стегальных строчек фор-

мирует ряды отверстий, заполненных ча-

стично переплетением швейных ниток и со-

здающих открытые каналы для выхода на 

поверхность элементов утеплителя в виде 

отдельных пуховых волокон и перьев. Для 

сохранения качества готовых швейных из-

делий на уровне, которое имеет курточная 

ткань, снижение защитных характеристик 

должно быть компенсировано за счет до-

полнительной герметизирующей обра-

ботки ниточных строчек. Кроме того, в по-

следнее время уделяется все больше внима-

ния проектированию вспомогательных по-

лимерных материалов и деталей для произ-

водства одежды [1, 2]. 

Наиболее эффективной из разработан-

ных технологий является проклеивание 

швов клеевыми материалами [3, 4]. Исполь-

зуемые во всем мире материалы и техноло-

гии основаны на сварной технологии, за-

ключающейся в нагревании клеевого слоя 

герметизирующего материала до темпера-

тур порядка 180…600 С (температура за-

висит от видов клеевого и основного мате-

риала и определяется для каждого из них 

индивидуально). Для этого требуется специ-

альное сварное оборудование, обеспечива-

ющее подачу горячего воздуха в зону при-

клеивания клеевого материала. Клеевой ма-

териал представляет собой ленты необхо-

димой ширины на тканой или пленочной 

основе в широком ассортименте, предна-

значенные для проклеивания определенных 

защитных материалов, они должны быть 
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выбраны по рекомендациям фирмы, прода-

ющей оборудование [5].  

Таким образом, актуальным является со-

здание таких клеевых материалов для сни-

жения проницаемости швов, которые не 

требуют дополнительных температурных 

воздействий при образовании клеевого со-

единения и обеспечивают универсальность 

применения независимо от вида материала 

швейного изделия. 

Цель исследования – разработка клее-

вого пленочного материала, обладающего 

постоянной адгезионной активностью к 

курточным материалам широкого спектра 

применения.  

Методы исследований 

 В качестве основы для получения клее-

вого пленочного материала (КПМ) исполь-

зованы акрилатные латексы различного хи-

мического состава, разработанные АО 

НИФХИ им. Л.Я. Карпова (Калужская обл., 

г. Обнинск) и ООО ПКФ «Оргхимпром» 

(Нижегородская область, г. Дзержинск). 

Технические характеристики выбранных 

акрилатных латексов представлены в 

табл. 1. Все виды латексов имеют одинако-

вый химический состав из бутилакрилата 

(БАК), метакриловой кислоты (МАК) и ак-

рилонитрила (АК), но в разном количе-

ственном соотношении.  
 

 

Т а б л и ц а  1 

Марка латекса 

Массовая доля 

сухого веще-

ства, % 

Химический состав, % рН 

Условная вязкость 

по вискозиметру 

ВЗ-4, с 

Поверхностное 

натяжение, 

мН/м 

АШ82 50 БАК – 91,4; МАК – 5,3; АК – 3,3 5,5 20 39 

АШ16-82 48 БАК – 91,8; МАК – 4,6; АК – 3,6 5,5 18 39 

АШ16-17 45 БАК – 92,5; МАК – 3,4; АК – 4,1 5,5 15 37 

АШ13-03 49 
БАК – 92,1; МАК – 3,1;  

Винилацетат – 4,8 
5,5 20 38 

А-Н 40 БАК – 92,9; МАК – 2,5; АК – 4,6 6,3 18 38 

АР 40 БАК –  69,5; МАК – 2,5; АК – 28,0 5,5 20 37 

А2Э 40 БАК – 73,5; МАК – 24,0; АК – 2,5 5,5 20 38 

АЭ-52 50-52 – 4-6 12-20 - 

 

Однослойные пленки и многослойные 

КПМ получены с применением наносного 

метода на установке для получения пленоч-

ных покрытий текстильных материалов. 

Для исследовательских испытаний показа-

телей качества пленок и КПМ использованы 

стандартные методики: прочность при растя-

жении – ГОСТ 14236-81 «Пленки полимер-

ные. Метод испытания на растяжение»; 

относительное удлинение при разрыве – 

ГОСТ 12580-78 «Пленки латексные. Метод 

определения упругопрочностных свойств 

при растяжении»; условная прочность при 

растяжении и относительное остаточное 

удлинение – ГОСТ 12580-78 «Пленки ла-

тексные. Метод определения упругопроч-

ностных свойств при растяжении».   

В качестве субстратов клеевых соедине-

ний выбраны 6 видов курточных материа-

лов производства КНР, используемых для 

изготовления утепленных курток на ППУ 

на предприятии ООО «Смарттекс» и пред-

ставляющих собой текстильные основы с 

водонепроницаемыми покрытиями или за-

щитной отделкой.  

Для обеспечения равных условий склеи-

вание выполняли при использовании круг-

лого груза в виде вращающегося ролика 

шириной 5 см, создающего за счет своей 

массы механическое давление 30 кН. Время 

контакта ролика с материалом верха и нало-

женным на него образцом КПМ составляло 

1 с. Склеивание осуществляли при темпера-

туре в помещении +22±2С. 

Адгезионная прочность (сопротивление 

расслаиванию) была измерена как усилие, 

требуемое для расслаивания клеевых со-

единений шириной 50 мм и длиной 100 мм 

(без учета зажимной длины объекта испы-

тания) через 10 мм.  

Результаты исследований 

Развитие полимерной химии создало 

условия для появления разнообразных кле-

евых материалов, обладающих липкостью 

(самоклеющихся материалов). Применение 

готовых к использованию липких лент не 
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только повышает эффективность техноло-

гических процессов, но и является экологи-

чески безопасным [6]. Температуры приме-

нения липких лент находятся в пределах от 

-60 ºС до 80 ºС [5]. Липкость обусловлена 

строением полимера. Для изготовления об-

разцов клеевого пленочного материала ис-

пользованы акрилатные латексы, которые 

легко подвергаются технологической пере-

работке в пленочные материалы, а приме-

нение в их производстве водных дисперсий 

позволяет обеспечить экологические и эко-

номические преимущества [7…9].  

Для изучения технологических характе-

ристик выбранных вариантов акрилатных 

латексов для формирования из них много-

слойных композиционных материалов из-

готовлены опытные образцы однослойных 

пленок. На первом этапе исследований ис-

пользованы композиции, полученные на 

основе акрилатных латексов (водных дис-

персий): АШ82, АШ16-82, АШ16-17, 

АШ13-03, А-Н, АР, А2Э, АЭ-52. В резуль-

тате исследований получены однослойные 

пленки с установленными технологиче-

скими характеристиками, из которых для 

последующих исследований сформиро-

ваны двухслойные пленки КПМ. Получен-

ные однослойные пленки имеют толщину в 

интервале 0,135…0,150 мм.  

Для достижения требуемых соотноше-

ний характеристик механической прочно-

сти и адгезионной активности необходимо 

распределение этих свойств между струк-

турными элементами разрабатываемого ма-

териала: внешняя, испытывающая эксплуа-

тационные воздействия поверхность КПМ 

должна обладать высокими механическими 

прочностью и растяжимостью, в то время 

как контактирующий с субстратом слой 

клея должен обеспечивать требуемые адге-

зионные свойства. Такой подход позволит 

иметь КПМ с наличием необходимых 

функциональных свойств без условий при-

влечения инородных материалов.  

Установлено, что использование латек-

сов с разным содержанием БАК, МАК и АК 

позволяет управлять адгезионными и меха-

ническими свойствами пленок: механиче-

ской прочностью при удлинении, эластич-

ностью, липкостью. На основании проведен-

ных исследований установлено, что полу-

чаемые пленки имеют высокие прочност-

ные свойства, что является результатом 

правильно выбранных режимов и парамет-

ров их формирования. Наибольшей прочно-

стью обладают пленки из латексов марок 

АШ82, А-Н, АР, А2Э. Их прочность соот-

ветствует прочности промышленно выпус-

каемой поливинилхлоридной пленки тол-

щиной 0,1 мм. Наименьшей прочностью об-

ладает пленка из латекса марки АШ16-17.  

К стандартизируемым показателям ана-

логичных поливинилхлоридной изоляци-

онной пленке материалов относятся внеш-

ний вид, прочность при растяжении, отно-

сительное удлинение при разрыве, лип-

кость клеевого слоя. Анализ влияния техни-

ческих характеристик выбранных латексов 

на их свойства показал возможность дости-

жения требуемых технологических показа-

телей разрабатываемого КПМ. Установ-

лено, что использование латексов с разным 

содержанием БАК, МАК и АК позволяет 

управлять адгезионными и механическими 

свойствами пленок: механической прочно-

стью при удлинении, эластичностью, липко-

стью, а также контролировать водозащит-

ные свойства получаемых пленок. 

Прочность и растяжимость разрабатыва-

емых пленок в значительной степени зави-

сят от наличия этих характеристик у основ-

ного несущего слоя, которые определя-

ются, как показано ранее, химическим со-

ставом полимера. 

Пленки, полученные на основе неклее-

вых композиций, содержащие 26…37 % 

МАК и АК, имеют самую высокую проч-

ность, значительно превышающую проч-

ность существующих лент с клеевым 

слоем, показатель прочности которых при-

нят за критериальное значение. Однако сле-

дует рассматривать и оценивать показатель 

прочности в комплексе с удлинением пле-

ночного материала, учитывая тот факт, что 

только комбинация этих свойств обеспечи-

вает функциональность армирующего слоя.  

Неклеевые пленки А2Э и АР имеют вы-

сокие значения показателей взаимоисклю-

чающих свойств «прочность» и «эластич-
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ность». Наилучшим комплексом показате-

лей «прочность – эластичность» может об-

ладать при этом неклеевая пленка из компо-

зиции акрилатных латексов А2Э и АР (оп-

тимальное их соотношение 4:3 формирует 

требуемое сочетание искомых свойств 

«прочность» и «эластичность»). Использо-

вание пленки в виде композита двух латек-

сов в качестве армирующего слоя в двух-

слойной пленке позволит достичь ком-

плекса требуемых свойств. 

Наличие свойства эластичности – обяза-

тельное требование к разрабатываемому 

материалу. Известно, что относительные 

удлинения ниточных швов с учетом рас-

кроя материала по нити основы или утка 

могут достигать в продольном направлении 

30 %, в поперечном – 25 %, при этом швы 

могут располагаться под углом к нити ос-

новы или утка. С учетом этого требования 

к эластичности пленочного материала мо-

гут быть увеличены до 50…80 %. Однако 

относительное удлинение исследуемых 

пленок достигает 300 %. Такой запас в ко-

личественном значении растяжимости поз-

воляет не только прогнозировать возмож-

ность применения КПМ для проклеивания 

швов разной конфигурации, но и гаранти-

ровать с высокой вероятностью сохранение 

достигнутого адгезионного контакта. 

Таким образом, установлено, что пленки 

из латексов марок АР, А2Э не являются 

клеевыми, наибольшей клеящей способно-

стью обладают пленки из латексов марок 

АЭ-52, АШ16-82.  

Объектами второго этапа испытаний явля-

лись опытные образцы КПМ, предназначен-

ные для изготовления утепленных швейных 

изделий на перопуховом утеплителе: 

№ 1 − двухслойная пленка из акрилатных 

латексов АШ16-82 + А2Э (3:4); 

№ 2 − двухслойная пленка из акрилатных 

латексов АШ-82 + (АР+А2Э) (3:4); 

№ 3 − двухслойная пленка из акрилатных 

латексов АШ-13-03 + (АР+А2Э) (3:4); 

№ 4 − двухслойная пленка из акрилатных 

латексов А-Н + (АР+А2Э) (3:4); 

№ 5 − двухслойная пленка из акрилатных 

латексов АШ16-82 + (АР+А2Э) (3:4); 

№ 6 − двухслойная пленка из акрилатных 

латексов АЭ-52 + (АР+А2Э) (3:4). 

Необходимые функциональные свойства 

КПМ должны быть обеспечены его соб-

ственной структурой и направленным 

управлением свойств отдельных слоев кле-

евого материала. Поэтому содержание и 

условия реализации технологических опе-

раций в процессе получения опытных об-

разцов КПМ в виде многослойного пленоч-

ного герметизирующего материала (рис. 1, 

где 1 – изолирующая неклеевая пленка, 2 – 

клеевой слой, 3 – отделительный слой) 

идентичны содержанию и условиям реали-

зации технологических операций получе-

ния образцов однослойных пленок. 

 

 
 

Рис. 1 

 

Каждый слой КПМ в виде многослой-

ного самоклеящегося пленочного матери-

ала формируется последовательно после 

высыхания предыдущего слоя. По внеш-

нему виду все полученные опытные об-

разцы КПМ в виде многослойной пленки на 

основе однослойных пленок различного 

компонентного состава с односторонним 

клеевым (липким) слоем, а также однослой-

ные пленки из латекса сополимера бутила-

крилата, акрилонитрила и метакриловой 

кислоты с разным сочетанием мономеров 

идентичны и представляют собой прозрач-

ные бесцветные пленки. 

В работе решена важная задача по ис-

ключению применения разнородных мате-

риалов при создании КПМ. Однородность 

химического состава слоев материала спо-

собствует нивелированию границ раздела 

между слоями. Это обеспечивается за счет 

взаимодиффузии макромолекул полимеров 

смежных слоев при получении многослой-

ного клеевого материала и действия меж-

молекулярных сил, способствующих повы-

шению его когезионной прочности. Полу-

ченная структура многослойного самоклея-

щегося пленочного материала является на-

столько прочной в поперечном направле-

нии (по толщине), что не способна к рассло-

ению. 
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Разработанные образцы КПМ изготов-

лены полупромышленным способом. Тол-

щина полученных опытных образцов КПМ 

составляла от 0,15 мм до 0,35 мм. Клеевой 

слой обеспечивает адгезионное взаимодей-

ствие с текстильным материалом (субстра-

том), несущий неклеевой слой – механиче-

скую прочность КПМ. Длительное хране-

ние КПМ и изоляцию клеевого слоя в нера-

бочем состоянии обеспечивает съемный но-

ситель, который должен быть удален перед 

использованием. В качестве носителя мо-

жет быть использована пленка или силико-

низированная бумага.  

Изготовленные полупромышленным спо-

собом образцы КПМ предполагается при-

клеивать с помощью разработанного меха-

низированного устройства, требующего 

применения КПМ в виде бобин с предвари-

тельным их разрезанием на рулоны необхо-

димой ширины [10]. 

Опытные образцы КПМ характеризуются 

прочностью при воздействии растягиваю-

щих нагрузок. Механические свойства, как 

показали предыдущие испытания, для опыт-

ных образцов КПМ в значительной степени 

определяются характеристиками внешнего 

слоя двухслойной пленки. Результаты испы-

таний механических свойств опытных об-

разцов КПМ представлены в табл. 2. 

 

Т а б л и ц а  2 

№ об-

разца 
Объекты испытаний 

Показатели механических свойств 

прочность при 

разрыве, МПа 

относительное 

удлинение  

при разрыве, % 

относительное 

остаточное удли-

нение, % 

условное напряжение 

при заданном удлине-

нии (300%), МПа 

№ 1 АШ16-82 + А2Э 36,0 520 20 28,0 

№ 2 АШ-82 + (АР+А2Э) 48,0 415 16 35,0 

№ 3 АШ-13-03 + (АР+А2Э) 51,5 330 12 42,0 

№ 4 А-Н + (АР+А2Э) 57,5 280 8 46,5 

№ 5 АШ16-82 + (АР+А2Э) 51,0 390 15 40,5 

№ 6 АЭ-52 + (АР+А2Э) 42,1 540 20 31,2 

 

 

По результатам экспериментальных ис-

пытаний установлено, что все опытные об-

разцы КПМ обладают требуемой прочно-

стью при растяжении – значения условной 

прочности при растяжении превышают 

уровень 19,6 МПа, определенный для ана-

логичных клеевых материалов по ГОСТ 

16214-86. 

Полученные результаты показывают, 

что максимальной прочностью при разрыве 

обладает образец № 4 (двухслойная клеевая 

пленка из латекса А-Н + (АР+А2Э)), затем 

по убыванию значений прочности следуют 

№ 3 (двухслойная клеевая пленка из ла-

текса АШ13-03 + (АР+А2Э)) и № 5 (двух-

слойная пленка АШ16-82 + (АР+А2Э)). 

Минимальной прочностью обладает обра-

зец № 1 (двухслойная клеевая пленка из ла-

текса АШ16-82 + А2Э).  

Одежда постоянно испытывает дефор-

мационные воздействия различного харак-

тера, в том числе растягивающие нагрузки. 

Относительные удлинения швов различных 

конструкций могут достигать 50…80 %, 

в т. ч. для плащевых и курточных материа-

лов. Таким образом, для обеспечения каче-

ства и надежности утепленной одежды на 

перопуховом утеплителе (ППУ) клеевой 

пленочный материал должен по своим ха-

рактеристикам растяжимости соответство-

вать указанному критерию. Для исключе-

ния отслаивания его от поверхности шва 

при растяжении эластичность КПМ не 

должна быть ниже, чем деформации, испы-

тываемые швами в одежде. Относительные 

удлинения всех исследуемых опытных об-

разцов КПМ превышают возможные удли-

нения швов из различных курточных мате-

риалов в 10…20 раз, что позволяет сделать 

вывод о возможности применения КПМ 

для проклеивания швов.  

Наличие остаточного удлинения пленоч-

ного материала способствует возникнове-

нию внутренних напряжений. Все испытуе-
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мые опытные образцы имеют незначитель-

ное остаточное удлинение – не более крите-

риального значения, установленного на 

уровне 22 ± 5 %, соответствующем остаточ-

ному удлинению однослойной пленки, 

формирующей армирующую основу двух-

слойных пленок. Соединение в одном ком-

позиционном пленочном материале слоев 

из пленок одного химического состава, но с 

разными свойствами логично и оправ-

данно, т. к. позволяет получить более рав-

новесный материал. 

Исследование условного напряжения 

при заданном удлинении (300%) опытных 

образцов КПМ показало, что этот показа-

тель превышает 13 ± 0,6 МПа минимум в 

два раза. Это позволяет гарантировать воз-

можность использования разработанного 

КПМ для проклеивания швов любой кон-

фигурации без разрывов, а также гаранти-

ровать сохранение целостности швов в про-

цессе воздействия деформаций на швейное 

изделие и на места соединений деталей. Та-

ким образом, значения показателей механи-

ческих свойств исследуемых опытных об-

разцов КПМ находятся в соответствии с 

назначением изделий и условиями их экс-

плуатации. 

При оценке величины адгезионной проч-

ности объекты сравнения в виде моделей 

клеевых соединений разработанных опыт-

ных образцов КПМ с текстильными мате-

риалами получены в лабораторных усло-

виях при давлении 20 кПа, времени его дей-

ствия – 2 с, температуре от +20 до +24С 

(без дополнительных активизирующих клей 

воздействий). 

Исследовательские испытания КПМ вы-

полнялись с целью выявления его адгезион-

ной активности. 

В качестве субстратов выбраны 6 видов 

курточных материалов производства КНР, 

используемых для изготовления утеплен-

ных курток на ППУ на предприятии ООО 

«Смарттекс» и представляющих собой тек-

стильные основы с водонепроницаемыми 

покрытиями или отделками. Техническая 

характеристика испытуемых материалов 

для изготовления клеевых соединений 

представлена в табл. 3. 

 

Т а б л и ц а  3 

Наименование ткани Толщина, мм Ширина, см 

Технические показатели готовых тканей 

ПП, г/м² 
основа и уток, 

сырье 
вид покрытия 

№ 1 Ткань курточная 0,35 150 164 ВПЭф Каландрирование 

№ 2 Ткань курточная 0,15 140 125 ВПЭф ВО 

№ 3 Ткань курточная 0,20 145 104 ВПЭф Мембранное ПУ 

№ 4 Ткань курточная 0,10 152 71 ВПЭф Отделка лаке 

№ 5 Ткань курточная 0,10 150 106 ВПЭф Каландрирование 

№ 6 Ткань курточная 0,25 150 160 ВПЭф ВО 

 

 

Наиболее предпочтительно получение 

пленочного материала, в равной степени 

обладающего высокими адгезионными 

свойствами и достаточными прочностными 

характеристиками. Оптимальное соотноше-

ние адгезионной прочности и прочности 

при разрыве наблюдается у образцов № 2 

(двухслойная клеевая пленка из акрилат-

ных латексов АШ-82 + (АР+А2Э)) и № 5 

(двухслойная пленка акрилатных латексов 

АШ16-82 + (АР+А2Э)), поэтому их приме-

нение при получении непроницаемых швов 

обеспечит наилучшие показатели прочно-

сти к разрыву при растяжении клеевых со-

единений. 

На рис. 2 представлены результаты изме-

рений адгезионной прочности соединений 

образцов КПМ с различными курточными 

материалами.  
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Рис. 2 

 

Полученные результаты исследований 

адгезионной прочности свидетельствуют о 

том, что максимальной прочностью при от-

слаивании КПМ обладают соединения, по-

лученные с применением образцов № 1, №5 

и № 6 КПМ, в которых клеевым слоем яв-

ляется пленка из латексов АШ16-82 и АЭ-

52, затем в порядке убывания адгезионной 

прочности следуют образцы КПМ: № 2 

(клеевой слой − пленка из латекса АШ-82), 

№ 3 (клеевой слой − пленка из латекса 

АШ13-03), № 4 (клеевой слой − пленка из 

латекса А-Н). Приведенные результаты ис-

следований сопротивления расслаиванию 

показывают, что адгезионная прочность 

клеевых соединений образца № 6 КПМ с 

ПЭ текстильным материалом с пленочным 

ПУ покрытием выше, чем с остальными 

тканями.  

Результаты испытаний позволяют сде-

лать вывод о том, что полиуретановое по-

крытие обладает наибольшей адгезионной 

способностью по отношению к клеевому 

слою различных образцов КПМ. Исследо-

вания показали, что достигнутый адгезион-

ный контакт усиливается со временем и по-

вышается в 1,5…2,5 раза в зависимости от 

начального уровня сопротивления расслаи-

ванию и вида покрытия или отделки тек-

стильного материала. Это обусловлено хи-

мической природой покрытий, то есть 

наличием у полиуретанового покрытия до-

статочного количества функциональных 

групп, способных к образованию межмоле-

кулярных связей, и взаимодействием по-

лярных групп контактирующих полимеров. 

Полиэфирные ткани, подвергнутые каланд-

рированию, обладают меньшей адгезион-

ной способностью к клеевому слою опыт-

ных образцов КПМ по сравнению с поли-

уретановым покрытием. Это обусловлено, 

очевидно, химической природой волокна 

образованного покрытия и качеством его 

поверхности. Кроме того, как показали ра-

нее проведенные исследования, это может 

являться результатом наличия более шеро-

ховатой поверхности в результате каланд-

ровой обработки. Отделка образцов №№ 2, 

4, 6 не изменяет существенным образом ре-

льефа поверхности, но несколько сглажи-

вает ее, выравнивая неразвитый рельеф, что 

способствует более плотному контакту ад-

гезива и субстрата. 

 

В Ы В О Д Ы 

 

Таким образом, при изготовлении утеп-

ленных ППУ швейных изделий для сниже-

ния проницаемости швов и строчек воз-

можно использование клеевого пленочного 

материала, обладающего способностью об-

разовывать клеевые соединения с различ-

ными текстильными материалами при нор-

мальной температуре за счет своей адгези-

онной активности.  

Получаемые клеевые соединения имеют 

высокую механическую и адгезионную 

прочность. Одновременно клеевой мате-

риал имеет высокую эластичность, что со-

здает хорошие условия для применения его 

в одежде, в которой присутствует большое 

число фигурных швов.  
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Особенно заслуживают внимание об-

разцы клеевых пленок, клеевой слой кото-

рых получен из латекса марок АШ16-82 

или АЭ-52, а неклеевой слой − из латекса 

марок А2Э или смеси латексов АР и А2Э.  
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